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Ancak sonuclarin en etkili oldugu etken

maliyet idi: Figeac Aero’nun Kesmesi
Zor Malzemeler Proses Miidiirii Yohan
Pouget séyle séyliiyor: “Yeni ASPX
frezeleme kesicisi ile bazi kaba isleme
adimlarinin iiretim maliyetini yariya
indirdik. , Daha dogrusu %48 tasarruf
sagladik!” Pouget ardindan anlatimini
soyle slrduriyor:

Figeac Aero Zor Kesilen Malzemeler Atdlye Calismasi

Ekonomik perspektiften
bakildiginda, giiniimiiz havacilik
sektoriiniin onceligi liretim
maliyetleri  diisiirmektir.  Ucak
Ureticilerinin  yakindan tanidigi

bir Kademe 1 alt yiiklenici olan
Figeac Aero, maliyet diisiirmenin
oniinii acacak kesintisiz ilerleme
planlamasi konusunda kararlidir. Bu
baglamda Figeac Aero, havacilik ve
uzay sektoriinde kullanilan yapisal
parcalarin belirli kaba isleme
maliyetlerini yar1 yariya azaltmayi
basardi. Bu maliyet azaltimi
Mitsubishi Materials'in gelistirdigi
cok kanalli degistirilebilir frezeleme
kesicileri ile gerceklesiyor. ASPX
olarak adlandirilan bu frezeleme
kesicileri yelpazesi artik Mitsubishi
Materials stok katalogunda standart
bir kalem olarak sunulmakta.

Bu, gelistirmesi birkac yil alan bir
projeydi. Uzay ve havacilik sektorinin
kalbinin attigr kiciik Figeac kentinde,
Figeac Aero tesisinde calisan
ylzlerce kisi imalat atolyelerindeki
islerine geri dondi: Aliminyum,
Motor ve Hassas Parcalar, Montaj,
Kesilmesi Zor Malzemeler; anilan
bu son departmanda sadece
ucaklardaki titanyum ve inconel
gibi malzemelerden Uretilen yapisal
parcalarimal edilmektedir ve yaklasik
90 kisilik personel 8'er saatlik ¢
vardiya halinde calisarak tezgahlarda
ucak parcalari islemekte.

Kesilmesi Zor Malzemeler birimi
ayda yaklasik 7.000 saat calisiyor
ve 2,2 milyon Euro civarinda bir
satis cirosu elde ediyor. Peki ya
dretimdeki rold nedir? Ucaklar icin
kanat kirisi, profil, baglanti parcalari
ve motor montaj parcalari ile diger
yapisal parcalar imal etmek. Figeac
Aero, Kesmesi Zor Malzemeler

Departmani Proses Mudiri Yohan
Pouget su bilgiyi verdi: “Bu islemler
icin atdlyemizde 4 metre uzunluga
kadar parcalari isleyebilen sekiz
biyuk tezgah ve 1,50 metreye kadar
parcalari isleyebilen otuz civarinda
orta boy tezgah bulunuyor.” Pouget
bu dretim biriminde gorev yaptig
pozisyonda son Uc¢ yil icerisinde,
verimliligi ~ artiracak ve isleme
maliyetlerini nemli 6lcide azaltacak
diizeyde bir performansa sahip yeni
bir cok kanalli frezeleme Kkesicisi
kurma projesinin basindaydi.

Kaba isleme siirecini yenileme
ihtiyaci

Subat 2018'de fabrika tam kapasite
calismaktaydi. Siparisler alinmisti
ve tezgahlar kesintisiz olarak, hafta
sonlari dahil 8 saatlik vardiyalar
halinde calismaktaydi. Bu baglamda
Uretim birimlerinin sadece bir onceligi
vardi: Yohan Pouget bu &nceligi “Her
zaman daha dusik maliyetle daha
hizli Uretim” olarak tanimliyor. Ancak,
parcalarin kaba islendigi tezgahlarda
kullanilan frezeleme kesicileri son
on yilda hic degismemisti ve hepsinin
miadini doldurdugu gorilmekteydi.
MMC Metal Fransa'nin Havacilik
Sektérii Is Midiri  Laurent Le
Méteil, dort yildan fazla bir siredir
Figeac Aero’'nun actigi ihalelere
teklif vermekle sorumlu ve isleme
teknolojilerinin; “son on yilda cok
hizli evrildigine” dikkat cekiyor. “0
donemde, kullanimdaki Mitsubishi
Materials'n  VFX  cok  kanalli
frezeleme teknolojisi, talas akis hizi
ikincil onemde oldugu halde iki kesme
kenarli uclar sayesinde kolaylikla
mono blok veya yiksek ilerleme
frezeleme ile rekabet edebiliyordu,”
diyor Le Méteil.



Projenin basladigi 2018'den bu yana,
Covid-19'un etkisi bir krize donusti
ve uzay ve havacilik sektorinin
tim dinamizmini baski altina alarak
biyime beklentilerinin dismesine
neden oldu. “'Daha hizli dret’
stratejimizi bir kenara birakarak ‘daha
disuk maliyetle dret” yaklasimini
benimsedik. Pek cok Kademe 1 alt
yiklenicisi gibi Figeac Aero'nun
da hayati stratejisi uzun mesafe
ucus sektorindeki krizden olumsuz
etkilenmisti. “Ancak yine de, kriz
projeyi geciktirdigi halde, ileri dogru
adimlar atmaktan geri durmadik.
Pazar arastirmasi yaptiktan ve farkli
kesme takim tezgahlari ureticisini

birbirleriyle rekabet  ettirdikten
sonra, tercihimiz hizli bir sekilde
Mitsubishi Materials ve onlarla

birlikte gelistirdigimiz yeni cok kanalli
frezeleme kesici teknolojisi Uzerinde
odaklandr.

Uzay ve havacilik icin tasarlanmis
kaba isleme coziimii

Kesmesi Zor Malzemeler biriminin
gecmis donem kesme takimlari
yoneticisi Ludovic Bruel birkac takim
tezgahi Ureticisini  ihaleye davet
ettiginde, Mitsubishi Materials zaten
Fransa'da Uc ve Biuyik Britanya'da
bir yeni buylik musteri ile yeni bir cok
kanalli frezeleme kesicisi gelistirmek

Uzere yola cikmisti. Bunlar
arasinda alt ylklenici Mecaprec
(Ariege bolgesinde Lavelanet
kentinde) ve Figeac Aero vardi.
Laurent Le Méteil, “Japonya'daki
Mitsubishi Materials genel
merkezindeki Ar-Ge Departmani
bizden ASPX adli projenin vyeni
frezeleme  kesicisi  ile  testler

yapmamizi istedi.” bilgisini veriyor

ASPX frezeleme kesicisi islemeye hazir halde

ve devam ediyor: “Figeac, Fransa’'da
bu tir frezeleme kesicilerin en sik

kullanildigr yer olmasi nedeniyle
secilmisti. Bunun nedeni ayrica
uzay ve havacilik  sektorinin

Ulkemizdeki glcli olmasiydi.” Bu testi
gerceklestirmek icin U¢c metal kesme
lokasyonu sectik; Figeac bunlardan
biriydi. Projemizi sunduktan sonra
hem Cetim’'de hem de Figeac Aero’'da
guc, hiz, kuvvetlerin  emilimi ve
bunlarin yani sira tekrarlanabilirlik ve
hizmet 6mri parametrelerini 6lcmek
Uzere testlere basladik.”

Figeac Aero, Kesmesi Zor
Malzemeler  Unitesinde Kesme
Takimlari Uzmani Freddy Couderc bu
projenin her asamasinda yer aldi ve
kullanilan yontemi soyle tanimladi:
“tam kapsamli testlere gecmeden
once numuneler dzerinde emilen
kuvvetleri tespit etmek ve asinma
egrileri Uretmek; bu yontem ile parca
Uzerindeki stres gercek zamanli
olcilebilir ve sonuclarin Mitsubishi
Materials sonuclari ile uyumlu olup
olmadigi degerlendirilebilir”.

Sonuclar hayal kirikligr yaratmadi.
Aks Uzerinde daha az kuvvet
olusmasi, is mili Uzerinde biriken
stresin biylik miktarda azalmasini

mimkin  kilarken, ayni zamanda
ideal seviyede isleme kalitesini
surdurebiliyordu. Bunun vyani sira
ASPX frezeleme kesicisi proses
guvenilirligini  de sagladi:  eski
nesil takimlar bazen kolaylikla

kirilabilmekteydi. Is mili (zerindeki
kuvvetin azalmasi nedeniyle artik
ginimizde bu durum degisti.
Ancak sonuclarin en etkili oldugu
etken maliyet idi: Figeac Aero’nun
Kesmesi Zor Malzemeler Proses
Muduru ,Yohan Pouget soyle soyliyor:

ASPX frezeleme kesicisi 6n planda, VFX frezeleme
kesicisi arka planda.

SERT TITANYUM iSLEME iCiN
TITREMESIZ COK KANALLI
FREZELEME KESICisi

DC (mm): 50 - 80 arasi
Ve (mm/dak.): 50
Fz (mm/dis) 0,10ila 0,15 arasi

Ae %10 ila %100 arasi

—_



MP9140°da JPGX uclar

FIGEAC AERO HAKKINDA

Uzay ve havacilik sektorinin onde gelen firmalari
icin bir referans partneri olan FIGEAC AERO Group,
hafif alasimlardan ve kesmesi zor malzemelerden
yapisal parcalar, motor parcalari, inis takimlari ve alt
tertibatlarin Uretiminde uzmanlasmistir. Uluslararasi
bir grup olan, FIGEAC AERO Fransa, Amerika Birlesik
Devletleri, Fas, Meksika, Romanya ve Tunus'da faaliyet
gostermektedir. Grubun yillik cirosu 31 Mart 2021 tarihi
itibariyle 204.6 milyon Avro idi.

Tel.: +33 (0)5 65 34 52 52
E-posta: contact(@figeac-aero.com
Web sitesi: figeac-aero.com

MMC METAL FRANCE S.A.R.L HAKKINDA
MMC Metal France, Merkezi Fransa'da Orsay’'dir

ve Japon Mitsubishi Materials Corporation, Kesme
Takimlari B6limii (Metal isleme Coziimleri Firmasi)
Avrupa’da bulunan 7 bagli sirketinden biridir. MMC
Metal France, kuruldugu 1992 yilindan bu yana
DIAEDGE markali hassas kesme takimlari temin
etmekte ve otomotiv, uzay ve havacilik, tip ve kalip ve
dokim sektorlerine isleme coziimleri sunmaktadir.
MMC Metal France Almanya’da bulunan Avrupa merkez
ofisine baglidir. MMC Metal France, Fransiz sanayi
sektorlerine tornalama, frezeleme ve delme islemleri
icin genis bir hassas isleme takimlari yelpazesi
sunmaktadir.

31 iilkede 27.000 calisani bulunan Mitsubishi
Materials Corporation,

faaliyetlerini Avrupa, Hindistan, Brezilya, Cin,

ABD, Japonya ve Tayland'daki merkez ofislerinden
ylrutmektedir. Ayrica, firmanin Japonya’'da modern bir
Ar-Ge Merkezi, Almanya ve ispanya’da M-TEC Teknoloji
Merkezleri (Mitsubishi Technology & Education Centre)
ve biri ispanya’da olmak tizere farkli lilkelerde iiretim
tesisleri bulunmaktadir.

Tel.: +90 (232) 501 50 00

E-posta: info@mmchg.com.tr

Web sitesi: mmc-hardmetal.com |
mitsubishicarbide.com

ASPX ile islenmeye hazir ham kirisler

“Yeni  ASPX frezeleme kesicisi
ile bazi kaba isleme adimlarinin
imalat  maliyetini %48 azalttik.

Gelismis teknoloji ve miisteriye 6zel
destek bir arada

Yiksek performans kaba isleme
icin tasarlanmis, 4 kesme kenarli
uclari  bulunan ASPX frezeleme
kesicisi, Figeac Aero tarafindan farkl
nedenlerle tercih edildi: Laurent Le
Méteil soyle acikliyor: “Bu frezeleme
kesicisi  titanyum Ulzerinde oluk
islemeyi neredeyse 500 cm?3 yiksek
talas akis hizinda yapabilmektedir. Bu
islemde kesme derinligi ve genisligi
80 mm, kesme hizi 50 metredir.
MMC Metal France’'da Uygulama
Mihendisi olan Grégory Lafon bu
bes kanalli frezeleme kesicisinin
“yeni geometriler entegre eden
esasen Islya dayanikli malzemeler
icin gelistirilmis ama daha pek
cok malzemeye de uygulanabilen,
daha iddiali bir kalite (MP9140) olan
tamamen orijinal bir Grin” oldugunu
soyluyor.

Ama Mitsubishi Materials, ontlinde
daha baska sinamalar da vard.
Uretim hicbir kosul altinda kesintiye
ugramamaliydi; “mevcut VFX
takimlarin yerine ASPX takimlarin
dogrudan, kapsamli bir programlama
isleminegerekkalmadantakilabilmesi
cok onemliydi.” Bu  sinamanin
ustesinden Yohan Pouget ve Freddy
Couderc’in  Mitsubishi Materials
Fransa ekibi ile isbirligi sayesinde
gelinebildi. Laurent Le Méteil ve
Grégory Lafon’un da dahil oldugu bu
ekip Japonya'daki meslektaslarindan
cokca yardim aldiklarini ifade etti.
Dahasi, ASPX kesicinin tasarimcisi
Yamazaki Kiichi ve tim Avrupa'da
uzay ve havacilik teknik koordinatoru

Takayuki Azegami, tesise gelerek bu
projeye onemli katkilarda bulundular.
Bu seviyede verilen destek Figeac
Aero’dan takdir gordi: “Mitsubishi
Materials ekibinin Uyeleri, onerilerine

ihtiyacimiz  oldugu her durumda
yanimizdaydi. Beklentilerimiz
hakkinda cok sayida sunum ve

tartisma yaptik ve tim bunlar Grinin
evrilmesinde yararli oldu.”

B10 binasi icine kurulan
Mitsubishi Materials ASPX cok
kanalli frezeleme kesicisi, gelecek
iki yil icerisinde Bé binasindaki takim
tezgahlarina da entegre edilecek. Bu
entegrasyon, ozellikle uzun mesafe
ucus sektorinden gelebilecek
yeni siparisleri karsilamaya hazir
olmak icin yapilacak. Figeac Aero
olarak bizler, her kosul altinda uzay
ve havacilik materyalleri isleme
sektoériindeki meydan okumalara “her
an hazirlikli” olma kararliligindayiz.



