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Rozwiazany problem: Gtowica WSX445 produkcji Mitsubishi Materials zostata uzyta do frezowania duzego, niestabilnego elementu ze stali St52.
Proces obrébki charakteryzowat sie wysoka wydajnoscia i tatwoscia.

Frezowanie czotowe niestabilnego elementu spawanego

Gdy w firmie Baum Zerspanungstechnik
pojawity sie trudnosci podczas frezowania

duzego | niestabilnego  elementu
spawanego, zwrdcili sie do MMC
Hartmetall, europejskiej centrali
Mitsubishi ~ Materials ~ Corporation.
Wiedzac o bardzo krotkim terminie
realizacji zamowienia, Mitsubishi

zaoferowata swdj nowy, wielofunkcyjny
frez czotowy WSX445, dzieki ktéremu
udato sie szybko rozwiaza¢ problem.

Baum  Zerspanungstechnik to firma
produkcyjna z siedziba w Marl, w kraju
zwiazkowym Nadrenia Pétnocna-Westfalia,
specjalizujaca sie w produkcji jednostkowej,
matoseryjnej i wykonywaniu prototypow.
.Jako firma $wiadczaca ustugi na rzecz

przemystu maszynowego
specjalizujemy sie w  produkcji
nietypowych elementéw toczonych
i frezowanych” wyjasnia dyrektor

Melanie Baum. ,,Obecnie mamy ponad
150 aktywnych klientow z roznych
branz, poczynajac od przemystu
spozywczego, budowy maszyn
po dostawcéw systeméw przenosnikow
i firmy z branzy tekstylnej, jak réwniez
producentéw uktadéw napedowych,
tacznikow instalacyjnych i pomp”.
Najczesciej obrabianym materiatem,
wystepujacym typowo w uktadach
napedowych i konstrukcjach maszyn,
jest stal konstrukcyjna St52-3, ale
frezujemy takze elementy z materiatow
o wysokiej wytrzymatosci, np. elementy
uktadéw napedowych ze stali stopowe;j

42CrMo4, jak réwniez ze stali
nierdzewnych 1.4301 i 1.4057 dla
przemystu  spozywczego. Czasami

mamy do czynienia z nietypowymi
materiatami, np. stala super duplex.
W  ramach tego asortymentu
specjalizujemy sie w obrobce detali
ciezkich, niemozliwych do transportu
recznego, o masie do 16 ton”, dodaje
Baum. ,Nasze tokarki moga toczy¢
detale o $rednicy do 1600 mm i dtugosci
do 6 m, a w przypadku frezarek
obrabiamy detale o dtugosci do 6,5 m.

Niestabilny detal o duzych gabarytach
Ostatnio problemy sprawito nam
frezowanie czotowe elementu
o pokaznych rozmiarach i $rednicy 2,5
m. Frez uzywany dotychczas byt
podatny na wibracje, powodowat
ogromny hatas oraz duze obcigzenie
obrabiarki. Dlaczego? Detal ze stali
Stb2, ktory poddawano  obrébce
zgrubnej na sucho na frezarce Kao
Ming KMC, byt bardzo niestabilny.

nierowny, tzn.

Miejscami byt
z powierzchni nalezato usunac
naddatek o rdéznej grubosci, wskutek

czego obrébka miata charakter
przerywany. Dodatkowo musiata byc¢
zachowana odchytka rdéwnolegtosci
rzedu dziesiatych czesci milimetra.
Ogromna presja czasowa wynikata
ze zblizajacego sie terminu realizacji
zamowienia. Biorac pod uwage
te czynniki, kierownik produkcji Marco
Seidel zwrécit sie do specjalistow
z Mitsubishi Materials, z ktorymi
z powodzeniem wspotpracowat
podczas realizacji ustug toczenia. Uwe
Schreiber (z dziatu sprzedazy i wsparcia
technicznego) oraz Johannes Hinzen
(technolog) przywiezli ze soba do Marl
fabrycznie nowy frez czotowy Mitsubishi.
.Ustawilismy frez i rozpoczelismy obrébke”,
mowi Schreiber. ,Sadzac po wynikach
frez spisat sie doskonale, wymagat
niewielkich korekt posuwu i predkosci

skrawania. Nie wystapity drgania,
a hatas miat poziom zblizony
do  otoczenia  lub  nieznacznie

go przekraczat.

Bardzo wydajne narzedzie skrawajace
Zastosowano frez czotowy WSX445
z ptytkami o podwdjnie Z-ksztattnej
dodatniej geometrii, bardzo ostrej
krawedzi skrawajacej i bardzo niskich
oporach skrawania. W tym przypadku
nalezato zdja¢ maks. 6 mm naddatku
obrébkowego, a mimo to moc
obrabiarki byta wystarczajaca. W firmie
Baum zastosowano gtowice o srednicy
200 mm z gesta podziatka, z 12 ptytkami
w nowym gatunku MP6120 i tamaczem
wiéra typu JM  przeznaczonym
do obrébki $redniej. ,Parametry
przyjete dla tego freza byty trafione od
samego poczatku” moéwi Seidel.



Dzieki zastosowaniu gtowicy WSX445 tatwo spetniono wymogi jakoéciowe dla frezowania czotowego elementu spawanego. (Na prawym zdjeciu
stoja od lewej): Johannes Hinzen (technolog, MMC Hartmetall), Marco Seidel (kierownik produkcji, Baum Zerspanungstechnik], Uwe Schreiber
(dziat sprzedazy, MMC Hartmetall), Melanie Baum (dyrektor, Baum Zerspanungstechnik], Stephan Siilzner(technik obrébki skrawaniem, Baum

Zerspanungstechnik].

W rzeczywistosci  gtowica  WSX
spisywata sie tak dobrze, ze po
pierwszym przejsciu moglismy
zwiekszy¢ posuw standardowy, a hatas
byt wciaz niewielki”.  Pierwotnie
Schreiber i Hinzen zamierzali usunac
6-milimetrowy naddatek w trzech
przejsciach. ,Dzieki nowej gtowicy
udato sie to w dwdéch” moéwi Seidel.
.Pozwolito nam to zwiekszy¢ wydajnos¢

skrawania o jedna trzecia. Oprécz tego,

od razu uzyskaliSmy wymagana
doktadnos$¢ wymiarowa”.

Odpowiednia ptytka do kazdej aplikacji
Ze wzgledu na niskie opory skrawania,
nowe frezy czotowe WSX Mitsubishi
Materials moga by¢ réwniez stosowane
w obrabiarkach o nizszej mocy. Wynika
to z zastosowania ptytek o podwdjnie
Z-ksztattnej geometrii z dodatnim
katem natarcia 26°. Aby uzyskac silne
mocowanie ptytek, korpus gtowicy
posiada  stozkowe gniazda oraz
mechanizm AFl  (Anti Fly Insert)
zapobiegajacy ich przemieszczaniu.
.Ze wzgledu na podwojnie Z-ksztattna

geometrie ptytek, ksztatt gniazda nie
jest zwyktym odbiciem ksztattu ptytki.
Ptytka jest mocowana na zewnetrznych
powierzchniach  styku, natomiast
podstawa ptytki spoczywa na stozkowe;j
czesci stuzacej do unieruchomienia”
wyjasnia Hinzen. ,W rezultacie widr nie
dostaje sie pod ptytke i nie niszczy jej
gniazda”.

.Jednak wyjatkowa cecha nowego
freza czotowego sa dwustronne ptytki
z 8 krawedziami skrawajacymi” dodaje
Hinzen. ,Dzieki podwdjnie Z-ksztattne;
geometrii, opory skrawania sa znacznie
nizsze, niz w przypadku innych ptytek.”
Poza tym przy gtebokosci skrawania
do 5 mm odprowadzanie wiéra jest
znacznie bezpieczniejsze. Eliminuje
to ryzyko uszkodzen niepracujacych
krawedzi skrawajacych. Do obrdbki
takich materiatow jak stal
konstrukcyjna, stal nierdzewna, zeliwo
i stopy niezelazne, istnieje szeroki
wybor precyzyjnie szlifowanych ptytek

ze spiekéw z tamaczami wiéra
do rdznych grubosci skrawania
i posuwéw. Oprocz tego ptytki

pokrywane metoda PVD w technologii
Miracle Sigma zapewniaja doskonata
stabilno$¢ i odporno$¢ na Scieranie
w wysokich temperaturach.

Frez WSX w kazdej frezarce

Po pomyslnym zastosowaniu gtowicy
WSX do elementu spawanego, w firmie
Baum  znaleziono  wiele innych
zastosowan dla tego freza. W zaktadzie
produkcyjnym firmy w Marl wszystkie
frezarki sa obecnie wyposazone
we frezy WSX, zaréwno do obrobki

zgrubnej, jaki i wykanczajacej;
w  wiekszosci aplikacji stosuje sie
gtowice z gesta podziatka. ..Do obrdbki
stali  weglowych i  stopowych
w zaleznosci od aplikacji stosujemy
gatunek P20 lub P30, przy czym
gatunek P30 o nieco wyzszej ciagliwosci
okazat sie odpowiedni do obrébki detali
niestabilnych. Uzyskaliémy doskonate
rezultaty podczas obrdbki  stali
nierdzewnych ptytkami w gatunku
MP7130, z odpowiednimi tamaczami
wiora”, mowi Seidel. ,W rzeczywistosci
te 4 gatunki i dostepny asortyment
tamaczy widra pozwalaja na ich
zastosowanie we wszystkich
aplikacjach niezaleznie od tego, czy
detal jest stabilny, czy nie. Jest to dla nas
niezwykle istotne”. Frezy maja niezwykle
wysoka trwatos¢ a  dzieki o$miu
krawedziom skrawajacym sa bardzo
optacalne ekonomicznie.

Fakt, ze firma Baum moze uzyskiwac
wsparcie MMC w odniesieniu do wielu
produktéw oznacza, ze wspdtpraca
obejmuje nie tylko operacje frezowania
i toczenia. Dobre wyniki uzyskano takze
podczas prob wiertet. Nastepnym
etapem  bedzie  prawdopodobnie
wymiana wszystkich narzedzi
na produkty Mitsubishi Materials.
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Informacje o
MMC Hartmetall GmbH

Baum  Zerspanungstechnik to firma  produkcyjna
z 32-letnim doswiadczeniem, specjalizujaca sie w produkgji
jednorazowej, matoseryjnej oraz produkcji prototypow
o masie do 16 ton. Oprécz toczenia i frezowania, firma
wykonuje operacje wiercenia, dogtadzania, toczenia
i frezowania rowkdw, przeciagania, jak réwniez montazu
skomplikowanych detali. Wraz z partnerami firma Baum
Swiadczy rowniez dodatkowe ustugi w zakresie obrébki

wykanczajacej powierzchni, obrobki cieplnej i pokrywania.

Najnowoczesniejsze wyposazenie i technologie produkcji
wsparte specjalistyczna i zaangazowana kadra, gwarantuja
najwyzsza jakos¢ realizacji. Profesjonalizm, elastycznosc
i duch wspétpracy to podstawowe wartosci tej rodzinnej
firmy. Baum Zerspanungstechnik to nie tylko specjalistyczna
firma produkcyjna, uzyskata ona rowniez szereg nagrdd
branzowych i biznesowych.

Adres e-mail:
Internet:

infoldbaum-zerspanungstechnik.de
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MMC Hartmetall GmbH, mieszczaca sie w Meerbusch koto
Disseldorfu, to centrala europejskiego oddziatu Mitsubishi
Materials Corporation z siedziba gtéwna w Japonii,
odpowiedzialnego za produkcje narzedzi skrawajacych.
Firma zostata utworzona w 1983 roku i od ponad 30 lat
dostarcza  precyzyjne narzedzia  skrawajace oraz
zintegrowane rozwiazania dla przemystu samochodowego,
lotniczego, branzy produkcji wyrobéw medycznych, narzedzi,
form oraz budowy maszyn. Portfel produktéw firmy obejmuje

szeroki asortyment narzedzi do toczenia, frezowania
i wiercenia. Europejska centrala Mitsubishi Materials
Corporation reprezentuje firme na terenie Europy.

Dodatkowo, pie¢ oddziatow w WLk. Brytanii, Wtoszech,
Francji, Polsce i Rosji, wraz z nowo utworzonym oddziatem
w Turcji oraz szeroka sie¢ dystrybutoréw, Swiadcza
kompleksowe ustugi w catej Europie. Oprécz tego spotka
macierzysta otworzyta oddziat w Hiszpanii, ktory prowadzi

nie tylko lokalne biuro handlowe, ale takze zaktad
produkcyjny.

E-mail: admin(dmmchg.de

Internet:

INFORMACJE O GLOWICACH WSX445

: Zakres érednic @ 40 mm - @ 200 mm :

: Podziatka normalna,
: gesta, bardzo gesta
: Geometrie L,M R, H

stali,

: Gatunki do obrébki
. stali nierdzewnych,
zeliw, superstopdow
zaroodpornych
nasadzana

I z chwytem
walcowym

Typy gtowic
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