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UBER DEN VQXL-FRASER

EDurchmesser ?0,2-1mm
Geometrie
Beschlchtung (AL, CrJN mit

ZERO-p-Technologie

Elgenschaften Hartmetallfraser
5 kurze Schneidenlange :
: 3- oder 4-schneidig

Hocheffizienter Fraser mit
:verbesserter Spanabfuhr fir

“schwer zerspanbare Werkstoffe

VQ-Fraser mit medizinischem Implantat
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Luftbildaufnahme des Standorts Coulot Décolletage (Chatellerault - Frankreich)

Steigende Nachfrage erfordert

flexible Strategien

Mit einem Maschinenpark von iber 30
hochmodernen Maschinen zdhlt Coulot
Décolletage aus Westfrankreich zu einem
der wichtigsten Zulieferer fir die
Medizintechnik. In dem 1985 von Gabriel
Coulot gegriindeten Unternehmen aus
Chatellerault werden Prazision, Flexi-
bilitat und Sorgfalt grofigeschrieben.
Somit konnte sich das Unternehmen in
dem heutigen High-Tech-Umfeld rasch
als zuverlassiger Lieferant und Partner
etablieren.

Die Herstellung und Fertigung von
medizinischen Implantaten zur
Behandlung der Wirbelsdule ist das
Hauptgeschaft des nach 1SO 9001 und I1SO
13485 zertifizierten Unternehmens. Die
Produkte wurden sowohl von der
amerikanischen Behorde fiir Lebens- und
Arzneimittel FDA (Food and Drug
Administration) als auch der
brasilianischen Nationalen Behdrde fir
Gesundheitsiiberwachung ANVISA
(Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria)
zertifiziert. Die Nachfrage nach Implantat-
schrauben mit Torx-Innenprofil hat sich
innerhalb von zwei Jahren fast verdoppelt,
so dass die anspruchsvolle Fertigung
optimiert werden musste. Da sich das
Implantat mit der Torx-Schraube als
besseres System gegeniiber anderen
Systemen erwies, stieg der Bedarf im
Jahre 2016 von 120.000 auf insgesamt
tiber 200.000 produzierten Einheiten an.
Die Implantate wurden ausnahmslos aus
Titan und rostfreiem Stahl hergestellt. Die
Frasarbeiten erforderten ein hoheres Maf3
an Prazision und Sorgfalt als die Fertigung
von anderen Implantaten.

Denis Bessiére, Leiter der Abteilung
Langdrehautomaten, und Eric Lavrard,

Leiter der Produktionsplanung bei Coulot
Décolletage, haben ihren Lieferanten
Mitsubishi Materials auf diese Entwicklung
und den neuen Anforderungen auf die

Fraszeit- und
angesprochen.
Produktion von Torx-Schrauben auf
Kosten einfacherer Formen fiihrte zu

Werkzeugoptimierung
.Die Verdoppelung der

einer groflen Steigerung der
durchschnittlichen Fraszeit pro Schraube.
Dadurch stieg die maschinenauslastung
starkan”, so Denis Bessiére. Im Gegensatz
zur Fertigung einer herkommlichen
Sechskantschraube, erfordert  der
Frasprozess fiir Torx-Schrauben deutlich
mehr Bearbeitungszeit.

Gemeinsame Leidenschaft nach Qualit&t
zum besten Preis

Die kontinuierliche Weiterentwicklung der
Bearbeitung in  Bezug auf die
Bearbeitungsqualitdt und die  wirt-
schaftliche Rentabilitat flihrten zu einer
engen Partnerschaft mit MMC Metal
France, vertreten durch James Perochon
(Regionalleiter). Er erinnert sich noch gut
an die ersten Gesprache: ,2009 konnten
wir einige Probleme mit der Stabilitat der
Werkzeuge beim Tieflochbohren L3sen,



Links: Denis Bessiére (Leiter der Abteilung Langdrehautomaten bei Coulot Décolletage) Mitte: James
Perochon (Regionalleiter von MMC Metal France) Rechts: Eric Lavrard (Leiter der Produktionsplanung bei
Coulot Décolletage)

Produktionsbereich von Coulot Décolletage

indem wir Mini-MWS-Mikrobohrer von
Mitsubishi ~ Materials ~ mit  innerer
Kihlmittelzufuhr einsetzten. Im Vertrauen
auf die Qualitat und die Leistung unserer
Werkzeuge hat uns Coulot Décolletage in
weiteren Tests eingebunden. Dabei
konnten wir die Bearbeitungsprozesse
erheblich verbessern und die Stiickkosten
deutlich senken.” Dies zeigte sich auch bei
der typischen Sternform der Torx-
Schraube, die bisher mit den
zweischneidigen MS-Frasern von
Mitsubishi bearbeitet wurde. Dabei war je
nach Schraubengrofe ein Werkzeug mit
Durchmesser zwischen 0,4 mm und
1,2 mm erforderlich.

Zu den neuesten Investitionen gehdren
Hochfrequenzspindeln fiir die Werkzeug-
maschinen. Deren Integration war die
ideale Gelegenheit, den Fertigungs-
prozess von Torx-Schrauben neu zu
Uberprifen und ihn weiter zu verbessern.
Auch zu diesem Zweck lieB man sich von
Mitsubishi Materials beraten.

Gemeinsam wurde diskutiert, wie die
Prozessgenauigkeit und die Oberflachen-
gite beim Profilfrasen sicher-gestellt
werden konnte. James Perochon kannte
die Herausforderung dieser
anspruchsvollen  Frasoperation. Jede
Woche mussten bis zu 5.000 Einheiten
prozesssicher produziert werden. Daher
rief er alle Beteiligten zusammen, um die
angestrebten Ziele zur Erfillung der
Anforderungen des Herstellungs-
prozesses festzulegen.

Neben der Produktionssteigerung war
Denis Bessiere an einer langeren
Werkzeugstandzeit interessiert, da er die
geplanten wéchentlichen Anderungen mit
anderen Prozessen abstimmen wollte.

Zeitgleiche Ablaufe mit der Miracle-
Beschichtung

2013 entwickelte Mitsubishi Materials
eine neue Produktlinie von Mikrofrasern
und Frasern mit Vibrationskontrolle
speziell ~ fir  schwer  zerspanbare
Materialien. Diese waren bereits mit
innovativen Technologien ausgestattet,
unter anderem mit der ,Smart Miracle”-
Beschichtung mit einer glatten Oberflache,
die flr anhaltend scharfe Schneidkanten
sorgt und die  Werkzeugstandzeit
entscheidend verbessert. Zudem wies das
eigens  flir  die  Feinbearbeitung
hergestellte VQXL-Modell selbst bei
kleinen Durchmessern von 0,4 mm vier
Schneiden auf. Diese Neuerung war
besonders vielversprechend. Schliefilich
lieBen sich Vorschubgeschwindigkeiten
realisieren, die das Doppelte des
Vorschubs eines Standard-Werkzeugs mit
lediglich zwei Schneiden erreichten. Diese
auflergewdhnlichen Eigenschaften, die
Mitsubishi Materials in seinen
Mikrofrasern vereint hat, bieten das
Potential fiir eine doppelt so hohe
Produktivitdt im Vergleich zu anderen
Werkzeugen auf dem Markt. Nach
Absprache  und  Festlegung aller
Parameter fiihrten die Fachkrafte fiir
Produktionsplanung und Frasarbeiten
zusammen mit dem Werkzeugspezialisten
einen Test mit einem VQXL-Schaftfraser
von 0,8 mm Durchmesser unter realen
Produktionsbedingungen durch. Um Eric
Lavrard zufriedenzustellen, mussten die
Leistungsgrenzen gar nicht erstausgereizt
werden, da er hauptsachlich an einem
guten Gesamtergebnis interessiert war.
Qualitat, Produktivitat und Anwendbarkeit
im Alltag waren gleich wichtig. Sein Fazit

. Die Geschwindigkeitserhohung sowie die
gesteigerten Vorschubgeschwindigkeiten
von etwa 30 % bis 40 % pro Umdrehung
waren mehr als ausreichend, um die
Fraszeit erheblich zu senken. Ab jetzt
erfolgt das Frasen der Schrauben
gleichzeitig mit den anderen Arbeiten
und steht der Maschinenauslastung nicht

mehrim Weg.”

ERIC LAVRARD, LEITER PRODUKTIONSPLANUNG
COULOT DECOLLETAGE

Maschinenraum mit VQXL-Fraser




UBER COULOT DECOLLETAGE

Das  Familienunternehmen  wurde 1985 in
Chatellerault im Département Vienne gegriindet. Das
Unternehmen hat sich auf Prazisionsfrasarbeiten von
kleinen und mittelgroBen Bauteilen bis zu einem
Durchmesser von 60 mm in Chargen von bis zu
20.000 Stiick spezialisiert. Dabei
unterschiedlichsten Materialien, u.a. Titan, PEEK,
rostfreier Stahl und Kobalt-Chrom-Legierungen zum
Einsatz. Das Unternehmen etablierte sich zunachst
als Zulieferer fir die franzosische Luftfahrtindustrie
aber ab 1996 steht die Medizinbranche im Mittelpunkt
des Produktportfolios.

kommen die

Das Unternehmen arbeitet mit den grofiten
Vertriebslandern fir internationale Medizinprodukte
(USA, Brasilien, Schweiz, Belgien, usw.) zusammen
und ist in der Lage, komplexe Produkte fir
Orthopadie, Traumatologie und Neurologie zu
fertigen. Dazu zahlen insbesondere medizinische
Instrumente, Implantate  und
Prothesen, wie beispielsweise Wirbelsdulenteile.

Tel.: +33 (0)5 49 93 53 80
E-Mail:
Webseite:

medizinische

b.coulot@sarl-coulot.com

UBER MMC METAL FRANCE

MMC Metal France mit Sitz im franzdsischen Orsay
ist einer der sieben europaischen Geschaftszweige
des japanischen Unternehmens Mitsubishi Materials
Corporation, Sparte Schneidwerkzeuge. Dabei
untersteht das Unternehmen der Europazentrale in
Deutschland und vetreibt seit der Griindung im Jahre
1992 Prazisionswerkzeuge und Komplettlosungen
fir die Automobil-, Luftfahrt- und Medizinbranche
sowie fir den Werkzeug- und Formenbau in
Frankreich. MMC Metal France bietet ein breites
Spektrum an Werkzeuglésungen fiir das Drehen,
Frasen und Bohren.

Die Mitsubishi Materials Corporation beschaftigt
mehr als 23.000 Mitarbeiter in 77 Landern. Dabei
unterhalt das Unternehmen Niederlassungen in
Europa, Indien, Brasilien, China, USA, Japan und
Thailand, moderne Forschungs- und Entwicklungs-
zentren in Japan und Spanien sowie zahlreiche
Produktionsstatte auf der ganzen Welt.

Tel.: +33(0)1 69 3553 53
E-Mail:
Webseite:

mmfsales@mmc-metal-france.fr

Polyaxiale Mutter mit polyaxialem Schraubenkopf im Hintergrund

war eindeutig: ,.Die Geschwindigkeitserhéhung
sowie die gesteigerten Vorschubgeschwin-
digkeitenvon etwa 30 % bis 40 % pro Umdrehung
waren mehr als ausreichend, um die Fraszeit
erheblich zu senken. Ab jetzt erfolgt das Frasen
der Schrauben gleichzeitig mit den anderen
Arbeiten und steht der Maschinenauslastung
nicht mehr im Weg.” Das nachste Ziel betraf
Prozessqualitat und Werkzeugstandzeit. Auch
dort wurden hervorragende Ergebnisse
erreicht.

. Das Profilfrasen wurde verbessert, da
sich stets mehrere Schneiden im Eingriff
befinden. Auch die Oberflachengiite lag
sicher im Toleranzbereich. Die Kontur-
genauigkeit konnte trotz der kirzeren
Bearbeitungszeit erhoht werden. Somit
wurde bei gleich zwei Parametern die
Qualitat verbessert.

e Durch die Verringerung der Bearbei-
tungszeit wurde die Kapazitat auf 5.000
Einheiten pro Woche gesteigert. Der
Einsatz der VQXL-Fraser von Mitsubishi
Materials ermdoglichte es so, die
Kapazitaten der einzelnen Bearbei-
tungsschritte  perfekt  aufeinander
abzustimmen. Durch die optimierte
Werkzeugstandzeit konnten die Kosten
fur zwei oder sogar drei
Maschinenabschaltungen, die vorher
noch erforderlich waren, eingespart
werden.

e Demzufolge konnte die Bearbeitungszeit
fir die Teile und Produktionsstillstande
so sehr verbessert werden, dass die
Gesamtproduktivitat erheblich erhoht
wurde und die Maschinen ofter fiir neue
Kundenbestellungen  zur  Verfiigung
standen.

Das hervorragende Konzept, das Eric Lavrard
zusammen mit Denis Bessiere und James
Perochon ausgearbeitet hat ist absolut
praxistauglich. Fir MMC Metal France zeigt die
erfolgreiche Zusammenarbeit mit diesem
Kunden den Weg in die Zukunft. ,Ein
erfolgreiches  Werkzeug ist nicht nur
leistungsfahig, sondern ist auch jederzeit ab
Lager lieferbar, und zwar zu einem
marktgerechten Preis. Je anspruchsvoller die
Bearbeitung, desto wichtiger ist auch die
technische Unterstiitzung fiir unsere Kunden”,
so James Perochon.

Heute sind bei MMC Metal France bereits neue
Uberlegungen und Plane zur Leistungs-
steigerung im vollen Gange. Das Bohren von
Implantaten mit VHM-Mikrobohrern der MMS-
Familie mit innerer Kihlmittelzufuhr wurde
gerade  erst mit  vielversprechenden
Ergebnissen erprobt.

Coulot Décolletage hat inzwischen Investitionen
getatigt, um der Rolle als Zulieferer
hochwertiger Medizinprodukte gerecht zu
werden. AuBlerdem verfolgt das Unternehmen
ein einfaches Konzept zur Erhohung der
Kundenzufriedenheit: Eine Win-Win-Situation
fir alle zu erreichen! Und mit dem Erfolg lasst
auch der Wunsch nach weiterer Leistungs-
steigerung nicht lange auf sich warten.



