COULOT DECOLLETAGE &
MITSUBISHI MATERIALS

VQXL: MIKROFREZY Z POWLOKA MIRACLE

HISTORIA SUKCESU: BRANZA MEDYCZNA

Najwyzsza jakosc¢ wspolna pasja
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2 MITSUBISHI MATERIALS



INFORMACJE 0 FREZACH VQXL

$0.2-1mm
Zmienny kat
pochylenia spirali
rowka wirowego
(AL, Cr)N

z technologia
ZERO-p Surface

Zakres srednic
Geometria

: Powtoka

Frez petnoweglikowy,
krotka czesc robocza,
4-ostrzowy,
dtuga szyjka

: Wtasnosci:

Frez antywibracyjny do obrébki
: materiatéw trudnoobrabialnych.

Frez VQ i implant medyczny
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Widok z lotu ptaka na zaktad Coulot Décolletage (Chatellerault

- Francja)

Rozwdj zaktadu musi dotrzymywac kroku

zmianom na rynku

Firma Coulot Décolletage, dysponujaca
parkiem  maszynowym ponad 30
obrabiarek, stata sie jedna z gtownych
firm podwykonawczych w zachodnigj
Francji. Utworzona w 1985 roku
w Chatellerault przez Gabriela Coulot
firma swoj wzrost zawdziecza rozwijaniu
i doskonaleniu zaawansowanych
technologii obrébki skrawaniem
w regionie, w ktorym wsrad firm z branzy
precyzyjnej i wysokich technologii
istniato duze zapotrzebowanie
na elastycznych i solidnych
podwykonawcow.

Gtéwnym  przedmiotem  dziatalnosci
firmy Coulot, ktorej zaktad posiada
certyfikat 1SO 9001 i ISO 13485
(zarejestrowanej przez FDA i ANVISA],
jest  produkcja  czesci  stuzacych
do leczenia schorzen kregostupa.
Poniewaz w ostatnich latach produkcja
implantéw z mocowaniem Torx podwoita
sie, powstaty pytania  dotyczace
ekonomicznej optymalizacji tego
szczegdlnie wymagajacego technicznie
procesu produkcji. Wieksza jakos¢
mocowania za pomoca S$rub Torx,
w poréwnaniu z innymi systemami,
spowodowata, ze w 2016 roku
zapotrzebowanie  klientow  wzrosto
do ok. 120 000 sztuk, przy catkowitej
liczbie 200 000 sztuk $rub wykonywanych
z tytanu i stali nierdzewnej. W systemie
Torx obrébka skrawaniem wymaga
ogromnej  precyzji i starannosci
wykonania - zdecydowanie wiekszej niz
w  jakimkolwiek innym  systemie
mocowania.

Denis Bessiére, kierownik dziatu
obrabiarek do mikrodetalii Eric Lavrard,
kierownik planowania produkcji
poinformowali o catej sytuacji, oraz jej
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wptywie na czas obrébki i koszt
jednostkowy, swego dostawce,
Mitsubishi  Materials.  ,Podwojenie

produkcji érub Torx (kosztem innych,
o prostszych ksztattach), spowodowato
na tyle znaczne wydtuzenie $redniego
czasu obrobki $rub, ze doprowadzito
to do wyczerpania sie zdolnoSci
produkcyjnych obrabiarek”, wspomina
Denis Bessiere. W przeciwienstwie
do produkcji typowych $rub z tbem
szesciokatnym, zwykle wykonywanych
jednoczesnie z innym procesem, ksztatt
$rub Torx wymaga znacznie dtuzszego
czasu obrobki.

Wspolne  dazenie  do
w najlepszej cenie

Ciagte dazenie do zwiekszenia jakosci
obrdbki i rentownosci ekonomicznej
przyczynito sie do zapoczatkowania
wspotpracy z MMC Metal France, ktdra

jakosci



reprezentuje  kierownik  regionalny,
James Perochon. Wspomina on pierwsze
wdrozenia: W 2009 roku, dzieki
zastosowaniu mikrowiertet Mini-MWS
z przelotowymi kanatami
doprowadzajcymi chtodziwo produkcji

Mitsubishi  Materials, rozwiazali$my
niektore problemy zwigzane
ze stabilnoscia operacji gtebokiego

wiercenia. Ufajac w jako$¢ i wydajnosc¢
naszych narzedzi, Coulot Décolletage
pozwolito na przeprowadzenie testow
w innych aplikacjach, dla ktérych nasza
firma  zaproponowata  rozwiazania
powodujace znaczaca poprawe
warunkéw procesu i obnizenie kosztéw
jednostkowych.” Tak byto w przypadku
gniazd srub Torx, ktére wczesniej byty
obrabiane za pomoca dwuostrzowych
frezow MS  produkcji  Mitsubishi.
W zaleznosci od $rednicy Sruby, Srednica
freza waha sieod @ 0.4 mmdo @ 1.2 mm.
Wyposazono obrabiarki wysokoobrotowe
i zostaty podjete proby rozszerzenia
asortymentu  produkcji  $rub  Torx.
To zainicjowato konsultacje
ze specjalistyczna firma narzedziowa
MMC Metal France.

Biuro planowania produkcji zwrdcito
uwage na ograniczenia zwiagzane ze
wspotosiowoscia [ gtadkoscia
powierzchni, mozliwymi do osiagniecia
technologia frezowania 0SiOWO0-
wgtebnego. James Perochon, swiadomy
trudnosci  zwiazanych z ta obrdbka,
zaprosit wszystkich zainteresowanych
partnerow, aby przyjrzeli sie z bliska
mozliwosciom technologicznym

Z lewej: Denis Bessiére (kierownik dziatu obrabiarek do mikrodetali w Coulot Décolletage)
W $rodku: James Perochon (kierownik regionalny MMC Metal France)
7 prawej: Eric Lavrard (kierownik planowania produkcji Coulot Décolletage)

uwzgledniajac wymogi procesu
produkcyjnego, dazacego do tygodniowe;j
produkcji przekraczajacej 5 000 sztuk.
Oprécz zwiekszenia wydajnosci, Denis
Bessiere byt réwniez zainteresowany
zwiekszeniem trwatosci frezéw, pragnac

skoordynowa¢ planowe tygodniowe
wymiany narzedzi z  pozostatymi
procesami.
Wdrozenie

Nowa seria frezow antywibracyjnych
i mikrofrezéw, opracowana w 2013 roku
przezMitsubishiMaterials, przeznaczona
do  materiatéw trudnoobrabialnych,
zostata ,uzbrojona” w innowacyjna
powtoke ,Smart Miracle” o wysokiej

odpornoéci na Scieranie i gtadkiej
powierzchni, przez co  krawedz
skrawajaca pozostaje ostra,

a jednoczesnie wieksza jest trwatosc
freza. Pozatym, frezy VQXL przeznaczone
do doktadnej obrébki posiadaja 4 ostrza
nawet o tak matej, niespotykanej do tej
pory, érednicy jak @ 0.4 mm, co jest
szczegolnie  korzystne ze wzgledu
na wielko$¢ posuwu, ktéry moze byc
nawet dwukrotnie wiekszy niz dla freza
2-ostrzowego. Te niezwykte parametry
mikrofrezéw trzpieniowych Mitsubishi
Materials ~ pozwalaja  teoretycznie
na dwukrotne zwiekszenie wydajnosci
w poréwnaniu z innymi frezami
dostepnymi na rynku. Specjalisci ds.
planowania produkcji i obrébki, wraz
z producentem narzedzi, przeprowadzili
préby freza  trzpieniowego  VQXL
o drednicy 00.8 mm w rzeczywistej

Widok hali produkcyjnej Coulot Décolletage

.Wzrost predkosci skrawania i posuwu
0 ok. 30 - 40% na obrdét byt wiecej niz
wystarczajacy, aby znacznie skrdcic
czas obrobki. Od tej pory obrobka srub
bedzie wykonywana rdéwnoczesnie
z innymi operacjami i nie bedzie juz
problemdw z obtozeniem obrabiarek”.

ERIC LAVRARD: KIEROWNIK PLANOWANIA PRODUKCJI
COULOT DECOLLETAGE

Frez VQXL zamontowany w obrabiarce




INFORMACJE O FIRMIE COULOT DECOLLETAGE
Przedsiebiorstwo rodzinne, utworzone w 1985 r. w
Chatellerault w departamencie Vienne. Specjalizuje
sie w precyzyjnej obrébce skrawaniem detali o matej i
sredniej wielkosci, $rednicy do 60 mm, wielkos$¢ partii
do 20 000 sztuk, z materiatow takich jak tytan, PEEK,
stal nierdzewna, stopy kobaltowo-chromowe itd.

Firma rozpoczeta swa dziatalnosc jako podwykonawca
dla gtéwnych francuskich firm z branzy lotniczej.
Poczawszy od 1996 roku znaczaco przekierunkowata
swa dziatalno$¢, koncentrujac sie na ustugach dla
branzy medycznej.

Firma wspotpracuje z najwiekszymi dystrybutorami w
branzy medycznej (z USA, Brazylii, Szwajcarii, Belgii itd.) i
jest w stanie produkowac najbardziej skomplikowane detale
szczegolnie do aparatury medycznej, implantéw i protez
medycznych, takich jak czesci kregostupa, stosowanych w
ortopedii, chirurgii urazowej i neurologii.

Tel: +33 (0)5 49 93 53 80
Email: b.coulot@sarl-coulot.com

Internet: www.coulot-decolletage.com

Informacje o firmie MMC Metal France

MMC Metal France, z siedziba w Orsay (Francja), jest
jednym z 8 oddziatow Mitsubishi
Corporation w Europie. MMC Metal France podlega
europejskiej centrali w Niemczech i od swego
powstania w 1992 roku firma produkuje precyzyjne
narzedzia skrawajace i

Materials

dostarcza kompleksowe
przemystu  samochodowego,
lotniczego, branzy medycznej i formierskiej. MMC
Metal France oferuje dla przemystu francuskiego
szeroki precyzyjnych
toczenia, frezowania i wiercenia.

rozwigzania dla

asortyment narzedzi do

Mitsubishi Materials Corporation zatrudnia ponad
23000 osob w 77 krajach, posiada oddziaty w Europie,
Indiach, Brazylii, Chinach, USA, Japonii, Tajlandii,
nowoczesne osrodki badawczo-rozwojowe w Japonii i
Hiszpanii oraz kilka
w réznych czesciach $wiata.

zaktadow  produkcyjnych

Tel. +33(0)1 69 3553 53
Email: mmfsales@mmc-metal-france.fr

Internet: mmc-hardmetal.com | mitsubishicarbide.com
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Na pierwszym planie: tacznik poliaksjalny, z tytu: $ruba poliaksjalna

produkcji. Nie byto trzeba uzyskac
maksymalnej wydajnosci skrawania, aby
usatysfakcjonowac Erica Lavrarda, ktéry
byt zainteresowany gtéwnie jakoscia,
wydajnoscia i mozliwoscia praktycznego
zastosowania w codzienne] pracy.
Wzrost predkosci skrawania i posuwu
o0 ok. 30 - 40% na obrot byt wiecej niz
wystarczajacy, aby znacznie skrdcic czas
obrébki.  Obrdbka  Srub  bedzie
wykonywana rdéwnoczeénie z innymi
operacjami i nie bedzie juz problemow
z obtozeniem obrabiarek.” Cel ten zostat
osiagniety, jakos¢ procesu i trwatosc
narzedzia staty sie nowymi priorytetami
i to doprowadzito do doskonatych
wynikow:

. Dzieki statemu kontaktowi kilku
ostrzy freza z materiatem,
poprawita sie jakos¢ frezowania
wgtebnego, gtadkos¢ powierzchni
swobodnie miesci sie w granicach
tolerancji. Mniejsze obciazenia
freza réwniez zapewniaja
doskonata wspétosiowos¢ - oba
te parametry jakosSciowe ulegty
znacznej poprawie.

. Jesli chodzi o wydajnos¢ obrabki,
ktéra przekracza 5 000 sztuk,
wymiana freza VQXL Mitsubishi
Materials jest obecnie
zsynchronizowana ze wszystkimi
pozostatymi obrabiarkami w cyklu

tygodniowym. Wysoka trwatosc¢
freza  spowodowata  wyelimi-
nowanie 2 lub 3 przestojow

obrabiarki, ktére byty konieczne
w poprzednim procesie.

e W potaczeniu ze skréceniem czasu
obrébki  czesci i redukcja
przestojow,  ogélna  zdolnosé
produkcyjna  zaktadu  ulegta
znacznemu zwiekszeniu.
Obrabiarki sa teraz czesciej
dostepne aby realizowa¢ zlecenia
klientow.

Doskonata formuta opracowana przez
Erica Lavrarda wspélnie z Denisem
Bessiere i Jamesem  Perochon
przyniosta peten sukces. Wyprzedzajac
konkurencje, kierownik regionalny MMC
Metal  France  wykorzystat  swe
partnerskie relacje z  klientami,
uwzglednit wymagania i osiagnat sukces
po ich  optymalizacji. = Wiedzac,
ze standardowy model tego freza musi
by¢ zawsze dostepny od reki, MMC Metal
France zapewnia wystarczajacy jego
zapas w akceptowalnej cenie.

W MMC Metal France prowadzone sa juz
prace  nad nowymi  sposobami
zwiekszenia  wydajnosci  obrdbki.
Obiecujace wyniki uzyskano podczas
préb wiercenia komponentdw implantow
za pomoca mikrowiertet
petnoweglikowych MMS z przelotowymi
kanatami doprowadzajacymi chtodziwo.
Realizujac swa misje jako podwykonawca
profesjonalnych dostawcow wyrobow
medycznych, firma Coulot Décolletage
ma prosta recepte na satysfakcje
klienta: kazdy wygrywa! Gdy przyjdzie
sukces, wkrétce przyjdzie tez potrzeba,
aby przesunac granice o kolejny krok
do przodu.


http://www.mitsubishicarbide.com

