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Coulot Décolletage tesisinin (Chatellerault

- Fransa) havadan gorinisu

Atolye, pazardaki genisleyen talebe uyum

saglamali

30'u askin sayida makine parkuruyla
Coulot Décolletage firmasi, Fransa'nin
batisinda fason Ulretimde onemli bir

aktor haline gelmistir. 1985 yilinda
Gabriel Coulot tarafindan kurulan
Chatellerault firmasi, yuksek
teknolojili, hassas retim

endistrilerinin esnek ve titiz bir fason
Uretim firmasina ihtiyac duydugu bir
bélgede, son derece teknik yontemlerle
islemenin gelisimine verdigi onem
sayesinde blylmustur.

Coulot atdlyesinde omurga sisteminin
tedavisini saglayan parcalarin uretimi,
ISO 9001 ve ISO 13485 sertifikal
atolyenin (FDA ve ANVISA tarafindan
tescilli] ana faaliyeti haline gelmistir.

Torx “yildiz tornavida”
sabitleme cihazli implantlarin
Uretiminin  son iki senede ikiye

katlanmasi, ozellikle bu zorlu imalat
slirecinin ekonomik optimizasyonuna
iliskin soru isaretlerini ortaya cikardi.
Torx vidasinin sagladii sabitleme
kalitesinin diger sistemlerden cok daha
Ustlin olmasi, misteri talebinin 2016
yilinda, titanyum ve paslanmaz celikten
Uretilecek toplam 200.000 (Unitenin
tahminen  120.000'ini  olusturacak
kadar buyimesine yol acti. Diger
sabitleme sistemlerine gore bu tip
isleme cok daha yuksek hassasiyet ve
dikkat gerektirir.

Denis Bessiere, Kiclik Capli Kesme
Makineleri Departman Mdiirii ve Eric
Lavrard, Uretim Planlama Mudiri
tedarikcileri olan Mitsubishi Materials’i
bu gelismeler ile isleme siiresi ve

parca basina maliyete etkisi hakkinda
bilgilendirdi. Denis Bessiére, “Torx vida
tiretiminin ikiye katlanmasi (daha basit
sekillerin Uretiminin azalmasi)

sonucunda hervidanin ortalama Gretim
stresindeki artisin makine
kapasitelerinin  dolmasina  sebep
oldugu” zamanlari hatirliyor. Genellikle
diger islemlerle es zamanli olarak
yapilan standart bir alti agizli vidanin
Uretiminin aksine, Torx sekliicin isleme
siirecinde oldukca fazla islem siiresine
ihtiyac duyulur.

En uygun fiyata kaliteyi yakalama
arzusu

Atolyeyi, isleme kalitesi ve ekonomik
karllik acisindan  sirekli olarak
gelistirme gayreti, James Perochon,
Boélge Mudird tarafindan temsil edilen
MMC Metal France ile ortaklga
onciiliik etti. itk konusmalarimizi hala
hatirlar: “2009 yilinda; derin delme
islemi sirasinda karsilastigimiz bazi
takimlardaki kararsizlik sorunlarini,
icten sogutmali Mitsubishi Materials



“Mini-MWS” mikro matkaplari
kullanarak cozduk. Takimlarimizin
kalitesine ve performansina glivenen
Coulot  Décolletage  bizi  diger
uygulamalar icin teste tabi tuttu. Bu
testler sonucunda Uretim sirecinin
gelistirilmesi ve parca basina maliyetin
dustrilmesi  kapsaminda  onemli
avantajlar sagladik. Daha once
Mitsubishi'nin MS iki agizli takimlari ile
islenen Torx yildiz sekillerinde durum
boyleydi. Takim capi, @ 0.4 mm ila
@ 1.2 mm arasinda, vida boyutuna bagli
olarak degismektedir.

Yakin zamanda, ylksek frekanslarda
calisabilen  makine miline sahip
tezgahlarin iretime dahil edilmesiyle
Torx vidalarin Uretim yontemlerinin
tekrar ele alinmasina imkan saglanmis
oldu. Bu durum, takim uzmanlarindan

olusan  bir danisma  kurulunun
toplanmasina sebep oldu.
Uretim planlama ofisinde, kesme

ucunu malzemeye daldirma yontemi ile
ulasilan es merkezlilik ve ylzey kalitesi
parametrelerinin  lzerinde durduk.
James Perochon; 5000 Uniteyi asabilen
haftalik Uretim programinda, bu hassas
isleme  yontemindeki  zorluklarin
farkinda olarak, Uretim sirecindeki
gereklilikleri karsilayacak hedefleri
onaylamalari icin calisanlari bir araya
getirdi. Denis Bessiere; Uretkenlikteki
kazanimlarin yani sira, daha uzun
takim omri konusuyla da ilgilendi.
Diger slrecler ile planlanan haftalik
degisikliklerin  birbiriyle  uyumlu
olmasini istiyordu.

Solda: Denis Bessiére (Coulot Décolletage’da Kicik Capli Kesme Makineleri Departman Midurd)
Ortada: James Perochon (MMC Metal France Bélge Muduru)
Sagda: Eric Lavrard (Coulot Décolletage’da Uretim Planlama Miidiirii)

Miimkiin olan en kisa siireli iiretim
icin Miracle kaplama

Titresim engelleyici takimlar ve mikro
kesici uclarriceren yeni iriin yelpazesi,
2013 yiinda Mitsubishi Materials
tarafindan gelistirilmistir ve yenilikgi
bir teknoloji ile donatilmis olarak
kesilmesi zor malzemelere yoneliktir.
Kesici kenarin keskin kalmasini ve
takim omrinin uzamasini saglayan
plrizsliz yizeyli asinma engelleyici
“Smart Miracle” kaplama. Ayrica;
hassas isleme icin tasarlanmis VQXL
tipi, @ 0,4 mm kadar kiiciik capta 4
kanala sahiptir. Bu kanallar, iki kanall
takimlarin  ilerleme  hizint  ikiye
katlayabilmesi acisindan benzersiz ve
ozellikle gelecek vaat eden bir
teknolojiye sahiptir. Mitsubishi
Materials'in mikro uclu frezelerinde
kullandigr bu sira disi nitelikler ve
ozellikler, piyasadaki diger takimlara
gore iki kat daha yliksek retkenlik
saglayabilecek teorik potansiyel sunar.
Ortak bir gorus ile, Uretim planlama ve
isleme uzmanlari takim uzmaniyla
beraber #0,8 mm VQXL kesici uc icin
kapsamli  bir  Uretim  denemesi
diizenlemistir. Eric Lavrard'i memnun
etmek icin maksimum performansi
aramaya gerek yoktu; o, oOncelikle
kalite, verimlilik ve glnlik hayattaki
kullanislilik baglaminda genel sonuca
onem veriyordu. “Hizdaki ve ilerleme
hizindaki devir basina %30 ila %40
artis, isleme siresini fazlasiyla
disurdi. Vidalar artik diger uriinlerle
es zamanli olarak islenecek ve

Coulot Décolletage atélyesi

“Hizdaki ve ilerleme hizindaki devir
basina %30 ila %40 artis, isleme
siiresini fazlasiyla disirdi. Artik,
vida diger (riinlerle es zamanli olarak
islenecek ve makinenin doluluk oranina

etki etmeyecek.”

ERIC LAVRARD:
URETIM PLANLAMA MUDURU
COULOT DECOLLETAGE

Makineye monte edilmis VQXL kesici ug




COULOT DECOLLETAGE HAKKINDA

1985 yilinda Vienne bélgesindeki Chatellerault'da bir
aile sirketi kuruldu. Sirket, tim malzeme tiplerinden
(titanyum, polietereterketon (PEEK), paslanmaz celik,
kobalt-krom vb.) 60 mm cap genisligine varan 20.000
adetlik serilere kadar kicik ve orta buyuklikteki
bilesen parcalarinin hassas islenmesinde uzmanlasti.

Baslica Fransiz havacilik firmalarina fason dretim
yaparak baslayan isletme, 1996 vyilindan itibaren
dikkatini medikal sektoriine cevirdi.

Sirket; en buylk uluslararasi medikal dagitim
tlkeleriyle [(Amerika Birlesik Devletleri, Brezilya,
isvicre, Belcika vb.) is birligi icerisindedir ve 6zellikle
aletler, implantlar ve omurga parcalari, ortopedi,
travmatoloji ve norolojiye yonelik medikal protezler
icin gerekli en karmasik Urinleri (Uretebilecek
kapasitededir.

Tel: +33(0)5 49 9353 80
E-posta:
Web sitesi:

b.coulot@sarl-coulot.com

MMC METAL FRANCE HAKKINDA

Merkezi Fransa'nin Orsay kentinde olan MMC Metal
France, Japon Mitsubishi Materials Corporation’in
kesici takim bolimiiniin Avrupa’daki yedi subesinden
biridir. MMC Metal France, 1992 yilinda kurulusundan
beri Almanya’daki Genel Merkeze bagli calismaktadir
ve otomotiv, havacillk ve medikal sektorleri ve
dokiim-kalip endistrisi icin hassas kesici takimlar ve
entegre ¢oziimler sunmaktadir. MMC Metal France,
Fransiz endistrisine hassas tornalama, frezeleme ve
delme takimlari icin genis bir driin yelpazesi
sunmaktadir.

Mitsubishi Materials Corporation’in 77 iilkede
23.000'den fazla calisani bulunmaktadir. Sirket,
Avrupa, Hindistan, Brezilya, Cin, ABD, Japonya ve
Tayland'da genel Japonya ile
ispanya’daki modern Ar-Ge merkezlerinin yani sira,

merkezler ve

diinya capinda pek cok Uretim tesisine sahiptir.

Tel: +33(0)1 69 35 53 53
E-posta:
Web sitesi:

mmfsales@mmc-metal-france.fr

Onde poliaksiyel somun, arkada itilecek olan poliaksiyel civata

makinenin kapasitesine etki
etmeyecek. “ Bu hedefe ulasildi, islem
kalitesi ve takim omri yeni onceliklerdi
ve bu oncellikler mikemmel sonuclar
alinmasini sagladi:

e Kesici ucun helisel dalma islemi,
cok sayida disin malzeme ile
kalici temasiyla gelistirildi ve
ylizey kalitesi tolerans araliginda
kaldi. Takim Uzerindeki eforun
azalmasi muikemmel es
merkezliligi sagladi - kalitenin
artmasini saglayan iki
parametrenin  gelistirilmesiyle
sonucland.

J 5000 parcayr asan isleme
kapasitesi baglaminda, Mitsubishi
Materials VQXL kesici ucun
degisimi  diger tim makine
takimlariyla  haftallk  olarak
senkronize edildi. Takimin uzun
omurlu olmasi; onceki proseste
gerekli olan, makinenin 2 veya 3
kere durmasinin yarattigi masrafi
ortadan kaldirdi.

e  Parcalarin isleme sireleri ve
tretim hatalarindan  kaynakli
gecikme sirelerinin dismesinin
sagladigi yararlara bagli olarak,
atolyenin genel iretkenligi onemli
olclide artti. Makineler
musteri siparisleri icin artik daha
fazla kullanilabilir durumda.

Eric Lavrard'in, Denis Bessiére ve
James Perochon ile birlikte ortaya
koydugu mikemmel formil, tam
anlamiyla gercek bir basari.

MMC Metal France Bolge Midird;
zorluklarin Ustesinden gelmek icin,
basariyr garantilemek adina optimize

edilmis olan gereklilikleri hesaba
katarak musterileri ile olan
ortakligindan  faydalanmak istedi.

Standart tipte bir frezenin stokta
bulundurulmasi gerektigini bilen MMC
Metal France, bu kesici ucun yeterli
sayida ve kabul edilebilir bir fiyata
stokta her zaman bulundurulmasini
sagladi.

MMC Metal France, performansi
gelistirmenin yeni yollarini aramaya
devam ediyor. icten sogutma kanalli
MMS  karbir mikro matkaplar ile
implant bilesenlerini delme islemi,
gelecek vaat eden sonuclar ile
dogruland.

Misyonunu medikal Urilinlerin fason
imalatcisi  olarak belirleyen Coulot
Décolletage misteri memnuniyeti icin
su receteyi kullaniyor: herkes kazansin!
Elde edilen basariya bakildiginda
sinirlari daha da zorlamanin gerekliligi
guin yizine cikiyor.



