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Zespot ds. technicznych i produkcji w firmie Figaec Aéro i przedstawiciel MMC Metal France.

Kontrakt wart ponad 200 mln USD

Figeac Aéro, jeden z gtéwnych
podwykonawcow w zakresie obrobki dla
przemystu lotniczego, oferuje cenna
wiedze fachowa i doswiadczenie w
zakresie obrobki materiatow
trudnoobrabialnych wykorzystywanych w
produkcji elementow wielkogabarytowych
— technologii o zasadniczym znaczeniu
dla zmniejszenia zuzycia energii przez

samoloty nowej generacji.

Aby  zmniejszy¢  zuzycie paliwa i
wykorzystac zalety tego procesu obrobki,
technologie te wprowadzit jeden z
najwiekszych  producentow  czesci
lotniczych z siedzibg w Brazylii, bedacy
gtéwnym klientem firmy Figeac Aéro,
wyposazajac swoje najnowsze
odrzutowce w belki noéne wykonane z
tytanu.  Podpisanie  wartej  ponad
200 mln dolaréow umowy na dostawy z
brazylijska firma oznaczato poczatek
obiecujacej wspotpracy, ktéra rozwija
sie z powodzeniem do  chwili
obecnej.

Obecnie w czasach zaawansowanych
technologii i globalnego rynku firma
Figeac Aéro staje przed szeregiem
wyzwan. By sprosta¢ tym wyzwaniom i
zwiekszy¢ do maksimum skale sukcesu
takich pionierskich projektéw, zatoga
Figeac Aéro musi wykorzystywac caty
swoj potencjat kreatywnosci, talent i
przewage konkurencyjna. — Taki sukces
wymaga solidnych podstaw i statego
dazenia do wzrostu — mowi Cyril
Sabrazat, szef jednostki biznesowej w
dziale obrébki metali odpowiedzialny za
planowanie, rozwoj i realizacje projektu.
— Jakos$¢ i wydajnos¢ to kolejne dwie
zasady, ktorych nie wolno pomina¢ —
dodaje.

Specjalistyczna kadra techniczna Figeac
Aéro, eksperci w dziedzinie strategii i
programowania  obrdbki,  personel
produkcyjny oraz Mitsubishi Materials
jako dostawca narzedzi skrawajacych
tworza dobrze zgrany i wzajemnie
uzupetniajacy sie zespot. Nie tak tatwo

Rzad z przodu: Fabien Calmejane

(kierownik ds. urzadzen
skrawajacych), Thomas Lesbre
(technik  urzadzen  skrawajgcych),

Freddy Couderc [technik urzadzen
skrawajacych)

Rzad z tytu: Fabien Viguier (kierownik
produkcji), Raphaél Morelle (operator
obrabiarki  CNC), Cyril Sabrazat
(szef jednostki biznesowe] w dziale
obrébki metali], Jérdme Rouchet
(programista obrabiarek w dziale
obrébki metalu), Laurent Le Méteil
(regionalny kierownik sprzedazy w
MMC Metal France)

jest osiagnac wysokie tempo produkcji od
samego poczatku ze wzgledu na ogromna
ilos¢ materiatu usuwanego podczas
obrébki elementow z tytanu, ktora w tym
wypadku wynosi az 1000 kg na partie. Po
ztozeniu zamowienia, warunkiem
rozpoczecia produkcji  seryjnej, jest
uzyskanie przez Figeac Aéro atestu na
pierwsza belke nosna wykonana z tytanu
oraz raport kontroli pierwszej sztuki (FAI
— kontrola prototypu). Jest to wymagane
do uzyskania przez klienta certyfikatu
brazylijskiego urzedu lotnictwa cywilnego.

Gtowica frezarska nasadzana typu VFX-5

Wyjatkowe narzedzia skrawajace do trudnych zadan obrobkowych

Planowanie obrébki pierwszej belki
nosnej z tytanu zajeto duzo czasu, ale
dzieki tak starannemu przygotowaniu
efekt obrdbki byt pomyslny. Pierwszy
sukces wykazat niezawodno$¢ i
skutecznos¢  wszystkich  elementow
procesu. Dla Fabiena Viguiera i jego
wspotpracownikdw byt to najwazniejszy
etap catego projektu.

Najwiekszym wyzwaniem w przypadku
takich elementow jest ich odpornos¢ na
wysoka temperature oraz bardzo duze
rozmiary, co przektada sie na wysoki
stopien trudnosci samej obrdbki.

— Obrobka zgrubna i drazenie otworéw
w  3,5-metrowym elemencie moze
przyprawic¢ o bol gtowy, jesli nie zostanie
starannie zaplanowana; niektdre
narzedzia zuzywaja sie tak szybko, ze
nie da sie przeprowadzi¢ jednego
petnego cyklu obrobki zgrubnej tym
samym narzedziem. W zwiazku z tym,
musieliSmy to wzia¢ pod uwage przy
doborze narzedzia. Inwestowanie w
rozwéj optymalnej strategii obrobki i
programowania bez dobrej znajomosci
zachowania narzedzia skrawajacego
bytoby nierozsadne — podkresla Fabien
Calmejane, kierownik ds. narzedzi
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skrawajacych, i Stéphane Delmas,
dyrektor techniczny.

Freddy Couderc, technik narzedzi
skrawajacych, otrzymat zadanie

przetestowaniaiznalezienia najlepszego
narzedzia i ptytek do obrdbki zgrubnej
belek nowej generacji. Po
przeprowadzeniu prob poréwnawczych i
ocenie  kilku  rozwiazan  réznych
producentéw wybdr padt ostatecznie na
gtowice VFX produkcji  Mitsubishi
Materials.

Gtowica VFX-5, przeznaczona specjalnie
do wysokowydajnej obrobki tytanu,
uzyskata rekomendacje ze wzgledu na



Podczas obrébki 3,5-metrowego elementu tytanowego masa wiéréw siega jednej tony.

doskonate wyniki prob i pomyslne wyniki
obrabki wielkogabarytowych elementow
u innych klientéw. Firma Mitsubishi
Materials,  reprezentowana  przez
Laurenta Le Méteila, dyrektora
regionalnego MMC Metal France, ktory
odpowiadat za projekt od samego
poczatku, przekonata Figaec Aéro
profesjonalnym doradztwem. Gtowica
VFX-5 okazata sie najwtasciwszym
rozwigzaniem, biorac pod uwage
olbrzymie wymagania zwiazane z ta
aplikacja, ze wzgledu na niskie opory

skrawania a réwnoczesnie bardzo
wysoka wydajnoscia skrawania.

VFX-5 to frez antywibracyjny do obrébki
zgrubnej, charakteryzujacy sie wysoka
wydajnoscia skrawania. Ptytki
obwodowe w gatunku MP9030 produkgji
Mitsubishi Materials charakteryzuja sie
wyjatkowo wysoka trwatoscia przy
obrobce tytanu. — Kazda krawedz
skrawajaca ma czterokrotnie wyzsza
odpornos¢ na Scieranie niz jakiekolwiek
inne testowane narzedzie!
PrzekonaliSmy sie o tym juz przy

produkcji pierwszej belki. Wszystko
poszto zgodnie z planem. Cztery godziny
ciagtego frezowania bez wymiany ptytek
potwierdzity — odporno$¢  narzedzia
podczas petnego  cyklu  obrdbki.
Mozliwos¢ wykonania petnego cyklu
obrdbki byta podstawowym kryterium
spetnienia wymogow jakosciowych i
ekonomicznych. Podczas prob obrobki
byliSmy w petni zadowoleni z wyboru
gtowicy VFX Mitsubishi Materials —
mowi Freddy Couderc.

Najnowsze technologie w stuzbie jakosci

Dla swoich odrzutowcéw nowej generacji
gtéwny klient firmy Figeac-Aéro wyznaczyt
wazne cele ekonomiczne i ekologiczne.
Firma Figeac Aéro jako partner w realizacji
tych zamierzen potaczyta zoptymalizowana
strukture  kosztéw  z  najlepszym
rozwigzaniem technicznym obejmujacym
doktadny plan wykorzystania zasobdw.

W zwiazku z tym trudnos¢ w realizacji
pierwszych serii produkcyjnych polegata z
jednej strony na optymalizacji procesu
obrobki w celu spetnienia wymogow
jakosciowych, czasowych i kosztowych, a z
drugiej strony na poszukiwaniu statych
udoskonalen w konfiguracji procesu z
uwzglednieniem wszystkich parametrow
zewnetrznych. Jest to niewatpliwie krok
do przodu w rozwoju produktu o
strategicznym znaczeniu, jakim sa belki
nowej konstrukcji.

Cyril Sabrazat jest zadowolony ze
wspotpracy partnerskiej z firma Mitsubishi
Materials reprezentowana przez Laurenta
Le Méteilaz MMC Metal France. — Laurent
bardzo nam pomodgt przy planowaniu
projektu. Dzieki jego zaangazowaniu

zdotaliSmy upora¢ sie z wymaganiami
zwiazanymi ze skomplikowanym
charakterem obrobki w tej aplikacji przy
uzyciu nowej, ekonomicznej gtowicy. Juz
wczesniej  bylismy  przekonani  do
technologii Mitsubishi Materials, ale nasze
zaufanie wzrosto teraz jeszcze bardziej
dzieki znakomitym wynikom osiagnietym
podczas realizacji tego projektu. To dla
nas bardzo cenna wspdtpraca. Kluczem do
sukcesu byto przede wszystkim fachowe

doradztwo w  kwestii  optymalizacji
parametrow skrawania.  Potrzebujemy
doéwiadczenia, wiedzy i wsparcia

ekspertéw z MMC Metal France, aby
poprawi¢ wyniki obecnie realizowanych
projektow i uzyska¢ dostep do nowych
rynkow.

Dynamiczna poprawa wydajnosci jest
niezwykle istotna, biorac pod uwage
zwiekszone naktady pracy wynikajace z
przyjetego  harmonogramu  produkcji
belek nosnych. Ten wzrost utorowat droge
do rozbudowy naszego zaktadu produkcji
duzych elementow, zwiazanej z zakupem
czterech dodatkowych obrabiarek
piecioosiowych o pieciometrowym skoku

w osi X. Do 2017 roku zaktad obrobki
metali zostanie dodatkowo wyposazony w
szes¢  nowoczesnych  piecioosiowych
centréw obrobkowych CNC, co spowoduje
zwiekszenie wydajnosci produkcji o 40%.
Kierownictwo Figeac Aéro liczy na to, ze
Mitsubishi Materials wesprze ten rozwoj
dodatkowymi  zasobami. Wzmocniony
zespot techniczno-marketingowy MMC
zaoferuje teraz przysztosciowe
rozwiazania produkcyjne, ktére pozwola
na  optymalizacje  dotychczasowych
procesow i  skuteczna  realizacje
skomplikowanych aplikacji w zakresie
obrébki materiatéw trudnoobrabialnych.
Laurent Le Méteil (dziat sprzedazy) i
Grégory Lafon, (technolog) udziela Figeac
Aéro dalszego wsparcia w celu petnego
wykorzystania mocy wytwdrczych firmy i
poprawy rentownosci produkgji.

Cyril Sabrazat i jego zespot przekuwaja
dtugoletnie doswiadczenie oraz praktyczna
wiedze i umiejetnosci w trwaty rozwgj
Figeac Aéro Group dzieki konsekwencji w
stosowaniu  najlepszych  praktyk i
zaangazowaniu w dazeniu do poprawy
jakosci.
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Wielka hala produkcyjna w Figeac Aéro

Informacje o firmie FIGEAC AERO

FIGEAC AERO to miedzynarodowa firma zajmujaca sie podwykonawstwem czesci dla przemystu lotniczego, specjalizujaca
sie w obrébce materiatéw trudnoobrabialnych wykorzystywanych w produkcji elementéw i podzespotéw wielkogabarytowych.
Grupa zatrudnia przeszto 1800 pracownikdéw na catym Swiecie, posiada filie we Francji, Maroku, Meksyku, Tunezji i Stanach
Zjednoczonych. W roku finansowym 2015 obroty grupy wyniosty 204 mln euro a wartos¢ zamoéwien wynosita 3,7 mld euro.

www.figeac-aero.com

Informacje o firmie MMC Metal France

MMC Metal France jest jedna z 7 europejskich spdtek pionu narzedzi skrawajacych Mitsubishi Materials Corporation z
siedzibg w Orsay (Francja). Zostata zatozona w 1992 roku i od 22 lat dostarcza narzedzia precyzyjne oraz zintegrowane
rozwiazania skrawajace dla branzy motoryzacyjnej, lotniczej i medycznej, a takze dla przemystu budowy maszyn oraz form i
ttocznikdw. MMC Metal France nalezy do Grupy Europejskiej podlegajacej europejskiej centrali koncernu w Niemczech. We
wspotpracy z wieloma lokalnymi dystrybutorami i firmami partnerskimi, oferuje rozwiazania dostosowane do indywidualnych
potrzeb klientéw oraz szeroki asortyment precyzyjnych narzedzi do toczenia, frezowania i wiercenia dla francuskiego
przemystu metalowego.

Mitsubishi Materials Corporation zatrudnia ponad 23 000 osdb w 77 krajach, prowadzi oddziaty w Europie, Indiach, Brazylii,
Chinach, USA, Japonii, Tajlandii oraz nowoczesny osrodek badawcz-rozwojowy w Japonii i kilka zaktadéw produkcyjnych w
réznych czesciach $wiata.

www.mmc-hardmetal.com | www.mitsubishicarbide.com

Informacje o gtowicach serii VFX

Srednica (40 - 3100

Promien naroza 0,8-4,0

Dtugosc wersja standardowa i krétka
Gatunki MP9030, MP9130

tamacze widra LS, MS, HS

Wydajnos¢ skrawania do 400 cm3/min
Do obrébki materiatow trudnoobrabialnych.




