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Figeac Aéro'nun teknik ve Uretim ekibi MMC Metal France temsilcisiyle.

Degeri 200 milyon dolari asan yuksek teknoloji sozlesmesi

Uluslararasi alanda havacilik sektoru
taseronlari arasindaki blyuk
oyunculardan olan Figeac Aéro, ana
sektorlerden biri olan, biyik
bilesenlerde kullanilan islenmesi zor
malzemeler alaninda aranan uzmanligi
sunuyor: Yeni nesil, hava araclarinda
enerji kullanimini azaltmada basrol

oynayan teknoloji.

Figeac Aéro'nun baslica misterilerinden
biri olan ve merkezi Brezilya'da bulunan
biylk bir havacilik sektori dreticisi,
yakit tiketimini azaltmak ve bu isleme
teknolojisinin avantajlarindan
yararlanmak icin en son Urettigi jetlerin
kanatlarina titanyum kirisler takarak bu
teknolojiyi uygulamaya gecirdi.
Brezilya'li sirket ile imzalanan, degeri
200 milyon dolarin lzerindeki dretim
sozlesmesi, gelecek vadeden bir isbirligi
zemininin olusturuldugu ve ishirliginin
olumlu bir sekilde blylimeye devam
ettigi anlamina geliyor.

Glnumizin ylksek teknolojili global
ortaminda Figeac Aéro sayisiz glicliikle
karsilasiyor. Figeac Aéro’nun
calisanlari, bu guclukleri asmak icin bu

tir oncu projelerden maksimum
diizeyde vyararlanmak lzere tim
yaraticiligini, yetenedini ve rekabet

avantaji potansiyelini kullaniyor. Metal
Bolimii isletme Birim Sefi ve projenin
planlama, gelistirme ve icrasindan
sorumlu Cyril Sabrazat “Bu tir bir
basari, saglam bir temel ve siirekli bir
blyiime cabasi gerektiriyor” diyor. Cyril
“Kalite ve performans da ayrica
denklemin  disinda  birakilmamasi
gereken iki ilke” diye sozlerini
siirdirlyor.

Figeac Aéro'nun teknik uzmanlari,
isleme stratejisi ve programlama
uzmanlari ile atolye kadrosu ve kesme
takimlari tedarikcisi Mitsubishi
Materials, iyi koordine edilen, saglam
bir ekibi meydana getiriyor. Projede;
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parti basina yaklasik 1000 kg Titanyuma
ulasan devasa talas kaldirma hacmi goz
oniine alinirsa, daha en bastan kusursuz
uretime ulasmak zor gozikiyor. Bir
siparis verildiginde, Figeac Aéro’nun
Uretim baslamadan dnce ilk titanyum
kanadi ve ilk numune raporu (F.A.l - ik
Kalem Muayenesi) icin onay almasi
gerekiyor. Alinan onay misteri ve
Brezilya Sivil Havacilk makamlarina
sunuluyor.

Cok agizli dis kabuk frezeleme takimi, VFX-5

“Teknolojik zorluklart asmak icin miikemmel kesici takimlar”

ilk Titanyum kirisin islenmesinin
planlama asamasi uzun bir zaman aldi.
Ancak gosterilen bu 0zen sayesinde,
isleme basariyla gerceklestirildi. Elde
edilen bu ilk basari, yontemin tim
unsurlarinin glvenilirligini ve
performansini ortaya koydu ve ayrica
Uretim Miidiirii Fabien Viguier ve ekibi
icin de kritik bir asamaydi.

Bu tarz parcalarin islemede zorluk
cikarmasinin en temel nedenleri; 1siya
direncli ve asiri buyuk olmalaridir.
Kesici Takim Miidiri Fabien Calmejane
ve Teknik Mudir Stéphane Delmas;

“Uzunlugu 3,5 metreyi bulan bu
parcalarin kaba isleme ve oyuk acma
gibi proseslerinde dikkatli planlama
yapmazsaniz, bazen islemi
tamamlayamadan cok fazla asinma
sorunu yasaylp takimi degistirmek
zorunda kalabilirsiniz. Bu ylizden kesici
takim secmeden once bu sorunlari goz
oninde bulundurmamiz gerekti. Kesici
takimin nasil davranacagi konusunda
yeterli bilgiye sahip olmadan, optimum
bir isleme ve programlama stratejisi
gelistirmeye yatirim yapmak akillica
olmazdi” diye belirtiyor.

Kesici Takim Teknisyeni Freddy
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Couderc’e; bu yeni nesil kirislerin kaba
islemesi icin en uygun takimi test etme
ve yapilan testlere gore takimi secme
gorevi  verildi.  Farkli  Ureticilerin
cozimlerinin karsilastirmali testlere
tabi tutulmasinin ve degerlendirmenin
ardindan, Mitsubishi Materials'in VFX
cok agizli freze takimi en uygun drin
olarak secildi.

Oncekitestlerde elde edilen olaganiistii
sonuclar ve bu tir yiksek hacimli is
parcalarinin ylksek verimle
islenmesinde baska miusterilerdeki
uygulamalarda elde edilen basarilar
nedeniyle, ozellikle Titanyum islemede



Uzunlugu 3,5 metre olan Titanyum bilesenin islenmesi sirasinda bir tona kadar talas olusabiliyor.

verim saglamak amaciyla gelistirilmis
VFX-5 freze takimi onerildi. MMC Metal
Fransa Bolge Mudird Laurent Le
Méteil'in temsil ettigi ve projenin erken
safhalarindan itibaren destekcisi olan
Mitsubishi Materials, Figeac Aéro’yu
profesyonel danismanliiyla ikna etti;
VFX-5 ile gelen ¢ozlim, bu uygulamanin
zorlu taleplerine en uygun c¢ozim
oldugunu kanitlayarak disiik kesme
direncinin yani sira cok yliksek talas
kaldirma hizlarini da ortaya koydu.

VFX-5, yiksek talas kaldirma yetenegi

olan titresim onleyici kaba frezeleme
takimi olarak ¢6ziim sundu. Mitsubishi
Materials’dan MP9030 kalitesine sahip
dereceli tedet calisan kesici uclar,
Titanyum islemede olagandisti uzun bir
takim émri sunuyor. “Her kesici kenar,
testlerde ikinci sirada kalan takimdan
dort kat daha fazla asinma direncine
sahip! Bu, daha ilk Titanyum Kiris
tretildiginde ortaya cikti. Her sey
planlandigi gibi devam etti. Kesici uclar
degistirilmeden vyapilan 4 saatlik
kesintisiz isleme operasyonu ile,

takimin  saglamligi ve operasyon
boyunca gosterdigi performans tam
not aldi.  Kesintisiz  calismayi
tamamlama 6zelligi, kalite ve ekonomi
sartlarini karsilamanin esas temelini
olusturuyordu. Saha testleri sirasinda
Mitsubishi Materials'in VFX cok agizli
kesici takimindan her yoniyle memnun
kaldik” diye belirtiyor, Freddy Couderc.

“Performansi tamamlayan yiiksek teknolojili tiretim”

Figeac-Aéro'nun ana misterisi, yeni
nesil jetleri icin onemli ekonomik ve
ekolojik hedefler belirledi. Figeac Aéro,

bu hedeflere ulasmadaki is ortagi
olarak optimize edilmis maliyet
yapisini,  bastan  asagi  kaynak

planlamayi da iceren en iyi teknik
cozidmle birlestirdi.

Bu nedenlerle ilk Uretim donglsinde
Ustesinden gelinmesi gereken zorluk,
bir yandan isleme prosesini Kkalite,
zamanlama ve maliyet sartlarini
karsilayacak sekilde optimize ederken,
diger yandan da prosesin ayarlarinda
tim harici parametreleri de hesaba
katarak srekli iyilestirmeler yapmakti.
Bu; irln gelistirmede vyeni kirisler
kadar stratejik oneme sahip gelecege
donik bir adimdi.

Cyril Sabrazat, MMC Metal France’tan
Laurent Le Méteil'in temsil ettigi
Mitsubishi Materials ile is ortag
olmaktan cok memnun. “is proje
planlamaya geldiginde, Laurent bizimle
cok uyumlu calisti. Projeye olan ilgisi ve
gosterdigi  kararlilk sayesinde bu

uygulamanin karmasik isleme
gereklerini yeni, daha ekonomik bir

freze  takimn  kullanarak yerine
getirebildik. Mitsubishi Materials’in
teknolojisine  zaten  giveniyorduk,

ancak bu uygulamadan elde ettigimiz
sonuclarin  glvenilirligi  sayesinde
glivenimiz daha da artti. Bu bizim icin
degerli bir is ortakligl. Kesme
parametreleri  konusunda  verilen
danismanlik ve tavsiyeler basarimizin
anahtari oldu. Mevcut projelerin
sonuclarini iyilestirebilmemiz ve yeni
pazarlara erisebilmemiz icin MMC
Metal Fransa'nin uzmanlarinin
deneyimine, bilgisine ve destegine
ihtiyacimiz var.”

Bu dinamik performans iyilestirmesi,
kiris Uretim programinin sebep olacagi
isyukindekiartis goz oniine alindiginda
cok onemli. Bu artis, tretim tesisimizin
blyik bilesenler icin genisletilmesinin
oniinl acti ve yakinda X ekseninde bes
metre hareket edebilen biyiik ebatta 5
eksenli ilave makineler gelmesi
bekleniyor. Ayrica, alti adet son
teknoloji urlint 5 eksenli CNC isleme

merkezi de 2017 basinda Metal
Bélimi'ne eklenerek toplam Uretim
kapasitesini %40 arttiracak. Figeac
Aéro Idari ekibi, bu genisletmeyi ilave
kaynaklarla desteklemek icin
Mitsubishi Materials'a gliveniyor. MMC
satis ve teknik ekiplerinin
gliclenmesiyle artik mevcut prosesleri
optimize eden ve islemesi zor
malzemelerin islenmesinde karmasik
uygulamalari basariyla yoneten
yeniliklere kolayca uyum saglayacak
coziimler sunulabilecek. Laurent Le
Méteil (Satis) ve Grégory Lafon
(Uygulama  Miihendisligi), ~ Figeac
Aéro’ya ayrica Uretim potansiyelinden
tam olarak istifade etmesi ve karliligini
arttirmasi icin de destek verecekler.

En iyi yontemlere olan bagliligr ve
performans sunmadaki kararliligi ile
Cyril Sabrazat ve ekibi uzun yillara

dayanan  deneyimlerini ve saha
uzmanliklarini  uygulayarak Figeac
Aéro Group'un sirdirdlebilir

blylimesine katkida bulunacak.
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Figeac Aéro'daki Biyiik Uretim Hatlarindan Biri

FIGEAC AERO Hakkinda

FIGEAC AERO, uluslararasi alanda havacilik sektorl taseronlari arasindaki islemesi zor metallar lizerine uzmanlasmis,
biylk bilesenlerin olusturdugu yuksek kapasiteli montaj tinitelerinin gelistirilmesinde ve liretiminde 6ne cikan oyunculardan
biri olarak faaliyetlerini sirdiruyor.

Grup, diinya genelinde 1.800°den fazla kisiyi calistirmakta ve Fransa, Fas, Meksika, Tunus ve ABD’deki bagli kuruluslarinda
faaliyet gostermektedir. 2015 mali yilinda sirketin cirosu 204 milyon avroya ve siparis hacmi 3,7 milyar avroya ulasmistir.

www.figeac-aero.com

MMC Metal France Hakkinda

Merkezi Fransa'nin Orsay kentinde olan MMC Metal France, Japon Mitsubishi Materials Corporation'in kesici takim
boliminin Avrupa’daki 7 bagli kurulusundan biridir. 1992°de kurulan sirket, son 22 yildir otomotiv, havacilik ve tip
sektorlerinin yani sira genel makine imalat, kaliplama ve boyama sektorlerine hassas takimlar ve entegre kesici takim
coziimleri sunuyor. MMC Metal France, Avrupa Grubu'nun bir lyesidir ve Almanya’daki Avrupa Merkezi'ne bagldir. Sirket,
cok sayida yerel distribitor ve ortak ile birlikte Fransiz metal isleme endistrisine tornalama, frezeleme ve delme amacli
ozellestirilmis cozimler ve cesitli hassas takim hizmeti saglamaktadir.

Mitsubishi Materials Corporation’in 77 tilkede 23.000'den fazla calisani bulunmaktadir. Sirket, Avrupa, Hindistan, Brezilya,
Cin, ABD, Japonya ve Tayland'da Genel Mudirlikler ve Japonya'daki modern bir Ar-Ge Merkezi'nin yani sira, diinya capinda
pek cok Uretim tesisine sahiptir.

www.mmc-hardmetal.com | www.mitsubishicarbide.com

VFX serisi hakkinda

Cap (40 - 3100

Kdse Radyiisi 0,8-4,0

Uzunluk Kisa ve Standart Tip
Kaliteler MP9030, MP9130

Kirici Tipleri LS, MS, HS

400 cm3/dk’ya kadar kesme hizi
(islemesi zor malzemeler icin.)




