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“Projenin en basinda Mitsubishi’ye
danistik ve onlar da taban plakasi

operasyonlarinin cogu icin VQ serisi

parmak frezeleri énerdiler”
MIKE JOHN
PERSONEL MUDURU - FORMAGRIND

Makine ile isleme siireci: Mitsubishi Materials VQ serisi parmak frezeleri ile gelen yliksek
dogruluk ve hassasiyet.

Glney Galler'deki alt tedarikcinin
basarma konusunda “Celik gibi bir iradesi” var.

Her yerde reklamlari yapilan Port Talbot
Steelworks'te, bacalarin ylkselen
golgeleri altinda calisan Formagrind, yerel
tretim toplulugunu destekleme rolind en
iyi sekilde yerine getiren bir alt tedarikgi
firma. Neath merkezli sirket kisa bir slire
once buyik bir siparis aldi ve bu Mitsubishi
Materials’'in iki Hurco makineyle isleme
merkezi ve yeni takimla isleme yenilikleri
sunmaslyla sonucland.

1983 yilinda kurulan sirketin su anki Genel
Midiri ve sirket kurucusu Tom Couser’in
oglu Sayin Mike Couser: “Tim alt
tedarikciler gibi, bizim de inislerimiz ve
cikislarimiz oldu. Sirket M4 koridorunda,
tiiketici elektronigi devleri Panasonic, LG
ve Sony'nin egemenliginde gecen 1990°l
yillarda istikrarli sekilde buyudu; ayni
sekilde, cok sayida sikintili donem de
gecirdik. Ancak bu donemlerde vyeni
teknolojiye  yeniden  yatinm  yapma
programimizi sirdirdik ve bu sektordeki
sikintil donemlere cok fazla maruz
kalmamak icin diger sektorlere de
yoneldik.
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tornalama merkezleri, Hurco VMC'ler ve
Sodick EDM'lerin yer aldii tesis listesi ile,
ISO: 9001 onayli sirket onemli yatirimlar
yapti. Ekim 2015te, sirket 11.000
metrekarelik yeni bir fabrikaya tasindi ve 3
adet iMachining CAM yazilimi lisansi satin
aldi. 26 calisana sahip sirket, Subat
2016'da  biyiik bir otomotiv siparisi
aldiginda Formagrind iki yeni Hurco
VMX30Mi makinesi satin aldi.  Sayin
Couser’in de animsattigi gibi: “Yeni siparis
100°Un  lzerinde karmasik titanyum
fikstirl kapsiyordu ve bu fiksturlerin her
biri, bir taslyici taban ve elektronik PCB
tertibatlarini birbirine baglayan ilgili st
plakalardan olusuyordu. ilk olarak bize ek
makine kapasitesini saglamasi icin iki yeni
VMC'ye ihtiyacimiz vardi ve ikinci olarak da
strekli insansiz  Uretim  yapmamiz
gerekiyordu. iste bu noktada Mitsubishi,
komple karbiir parmak frezeleriyle
devreye girdi.”




Makine ile isleme parametrelerini optimize etme: Andrew Probert (solda) ve Robert Owen
[sagda) yeni Hurco VMC'nin dniinde takimla isleme siirecini tartisiyorlar

Gavenilir teknoloji ile gelen yuksek performans

Uretim icin Takimlandirma Siireci
Bircok alt ylklenici gibi Formagrind itk
baslarda, son kullaniciya en iyi sekilde
hizmet vermek icin gerekli uzmanlik
birikimine sahip olmayan, birden fazla
takimla isleme markasi satan yerel bir
distributorin hizmetlerinden
faydalaniyordu. Formagrind’in
molibden, tantal, titanyum, krom-
demir alasimi ve islemesi zor diger
materyalleri isleme sikligi artiyor ve bu
da durumu daha ©nemli bir hale
getiriyordu. Bu noktada, sirket destek
almak icin  Mitsubishi'nin  yerel
uygulama mihendisi Sayin Jason
Gardner’in  uzmanligina  basvurdu.
Uzmanlik ve sonrasinda elde edilen
sonuclarla, Formagrind’in Mitsubishi
drunlerini takimla isleme oraninin
sadece 5 yilicerisinde toplam harcama
icerisinde  %10'dan %80'in lizerine
ciktigr goralda.

Bu durum ile ilgili yorum yapan
Formagrind’in Personel Mudird Sayin
Mike  John:  “Takimla  isleme
harcamalarimiz gercekten &lctlmuyor
yadadederlendirilmiyordu, performans
parametreleri ve yapilarini belirlemek
icin  Mitsubishi'nin  deneyimlerinden
faydalanmaya basladik. ilk olarak
Mitsubishi'nin ylizey frezelerini denedik
ve blylk basari elde ettik. Jason
Gardner, Mitsubishi  takimlarinin
potansiyeli ile kiyaslandiginda, mevcut
aliminyum parmak  frezelerimizin
disik performans sergiledigini fark
etti. Havacilk ve uzay sektoriinde
faaliyet gosteren biyiik bir misteriicin
yapilan uzun vadeli bir uydu projesinde

Alimaster aliminyum kaba talas
almaya yonelik frezelerini kullandi ve
talas bosaltma oranlari tek kelimeyle
muazzamdi. Yizey frezelerinin ve
Alimaster kesicilerin basarisi, hem
Mitsubishi takimlarina hem de yerel
mihendise tam gliven duymamizi
sagladi.”

Formagrind’in  Mitsubishi rinlerine
duydugu given, alt tedarikcinin
Mitsubishi’den arada sirada urin satin
alan bir misteriden, komple karbir
parmak frezeler, degistirilebilir uclu ve
ylizey frezeleri, masalsti shrink
baglama unitesi ve ilgili takim tutucular
ve yiiksek kaliteli takim yelpazesine
sahip, konsinye stok misterisine
donismesini  sagladi. Bunlara ek
olarak Nisan ayinda takimlari saklamak
ve otomatik olarak yeniden siralamak
icin kullanilan bir Autocrib otomatik
sistem kuruldu. Sirketin bugiine kadar
aldigi en buyiik siparis denince akla
Mitsubishi'den ~ Jason  Gardner’in
tesiste hazir olan ilk mihendislerden
biri oldugu gelir.

Mitsubishi “insansiz” Uretimi Garanti
Eder

Taban plakasi ve otomotiv elektronik
tertibatlarini birlestiren ilgili tst plaka
kapak unitelerinin ortaya cikardigi
ihtiyac, ilk basta 105 taban plakasi ve
160 kapak plakasi biyikliginde bir
partiydi. Her bir taban plakasiniislemek
icin 14 saatin Uzerinde zaman ve her bir
kapak plakasini islemek icin 1 saat 50
dakika harcayan Formagrind, yeni
Hurco VMX30Mi makinelerini
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Kiire uclu

Kose radyusli
Kaba Isleme

" cap 00,2 mm ~ 025

: Islemesi zor malzemeler
: icin titresim kontrollu
- parmak freze serisi




Formagrind Hakkinda

Formagrind 1983 yilinda Tom Couser
tarafindan kuruldu ve sirket yonetimi
artik bir sonraki jenerasyona, yani
Tom'un Genel Mudirlik gorevini
Ustlenen oglu Mike'a gecti. En yeni
makineyle isleme teknolojisini
kullanan uzman tedarikci Formagrind;
havacilik, savunma, vyari iletken,
elektronik ve tip sektorlerindeki
misteriler icin ylksek hassasiyete

sahip bilesenler ve  takimlar
tretmektedir.

Giney Galler'in Neath sehrinde
bulunan, 25’in Ulzerinde calisana

sahip Formagrind, tasarim ve proje
yonetiminden, en zorlu parcalarin
Uretimine kadar anahtar teslimi
Uretim cozdmleri sunmaktadir. Son
yillarda énemli bir biiyime sergileyen,
ISO: 9001 onayli sirket, kisa bir
stire once yeni 11.000 metrekarelik
fabrikasina tasinmistir.
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Mitsubishi Materials Hakkinda

Mitsubishi Materials Corporation, metal
isleme enddstrisi icin pek cok seyin yani
sira kesim malzemeleri, kaplamalar ve
hassas takimlarin Uretiminde
uzmanlasmis, onde gelen bir Japon
sirketidir. Avrupa, Hindistan, Brezilya,
Cin, ABD, Japonya ve Tayland'da genel
mudurlikleri bulunan Mitsubishi
Materials  Corporation,  Japonya'da
modern bir AR-GE Merkezi'nin yani sira
dinya capinda pek cok lretim tesisine
sahiptir. Sirketin 77'den fazla Ulkede
23.000 uzerinde calisani vardir..

MMC Hardmetal U.K. LTD.

A Group Company of AMITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

Tel: +44 1827 312312
E-posta: sales(@mitsubishicarbide.com
Web:

Formagrind: Makine parkuru, frezeleme bélimu

Mitsubishi'nin teknik ve personel becerileri,
gercek bir ortaklik kurulmasini sagliyor.

neredeyse iki ay siresince ginde 24 saat,
haftada yedi giin calistirmasi gerektigini fark
etti. Slreci optimize eden iMachining ve
proje icin satin alinan Hurco makineleri
sayesinde, insansiz dretimin kilit unsuru
kesici takimlard.

Formagrind ayni anda iki adet 300 mm x 200
mm x 9,5 mm kalinliginda taban plakasini
sikistiracak ve sonrasinda isleyecek bir
tertibat gelistirdi. Seviye 2 Titanyum plakalar
itk olarak Mitsubishi 8 mm capli komple
karbir dort helisli VQ Serisi ile, 4,5 mm’lik
kesme derinliginde ve 1,2 mm’lik adimlarla
ve 1400 mm/dakikalik ilerleme hizinda
islenir. Neredeyse iki saat hic durmadan
yapilan islemenin ardindan 8 mm’lik araci,
geri kalan sinirli ayrintilarin islenmesi icin 4
mm ve 3 mm capinda bir VQ parmak freze
takip eder. Yizey ve ilgili ayrintilar
tamamlandiktan sonra, Formagrind
makineyle islemeden once su jeti ile kesilen
cepleri kaba islemek ve son talasli islemek
icin 2, 3,5 ve 4 mm capindaki VQ parmak
frezeleri kullanir; cinki bu makine izerinde
harcanan zamani azaltir. En ince ayrintilar
icin 0,5 m capinda bir MS2-SLB parmak
freze kullanilir. 1ki parcanin st yiizii icin
toplam 9 saatlik isleme slresi gerekli
oldugundan takim 6mri buyik onem tasir.

Sayin Mike John: “Projenin en basinda
Mitsubishi'ye danistik ve onlar da taban
plakasi operasyonlarinin cogu icin VQ serisi
parmak frezeleri onerdiler. Bizim icin, uzun
slire insansiz olarak gliven icerisinde
calisabilmek hayati onem tasiyordu. Takim
omri bu acidan 6nemli bir husus. Dongiiniin
ortasinda bir takim arizasini goze alamazdik,
clinki  bu buyuk olasilikla parcalarin
Iskartaya citkmasina neden olacakti ve takip
eden proselerde takimlar Uzerinde sorun
cikaracaktl. Bu nedenle 14 saatlik islemenin
ardindan, takimda pek bir asinma olmasa da

her bir taban takimi

degistiriyoruz.”

ciftinden sonra

Daha kicik Ust baglama parcalari icin,
Formagrind tek bir diizende 10 parca
isleyecek bir fikstlr olusturur. Parcalarin
tzerinde, ilk asama makineyle isleme 6 mm
capinda VQ Serisi parmak freze ile 4,5 mm
kesme derinliginde yapilir ve toplam isleme
siresi 1 saat 50 dakika sirer. Yine bunu
diger isleme ve cep frezeleme icin 3, 3,5 ve 4
mm capindaki VQ parmak frezeleri izlerken,
ayrintili 6zellikleri tamamlamak icin 0,5 mm
yaricapli ve degisken helis geometrili 2 mm
capinda uzun boyunlu VFH serisi kullanilir.
Bu siirecte, 3,5 mm’lik VQ serisi parmak
frezenin 55 dakikalik bir calisma siresi
vardirve tim proje siiresince degistirilmemis
olmasi, Titanyum {zerinde 550 dakikalik
sasirticl bir takim oémriine sahip oldugunu
gosterir. Buna ek olarak 6 mm’lik kaba
isleme takimi tim partide 45 mm
derinliginde kaba isleme gerceklestirmis ve
bu test parametrelerinde bile 20 saatin
tizerinde isleme yapmistir.

Projeyi ve Mitsubishi'den alinan destegi
degerlendiren Mike John: “Mitsubishi
komple karbir parmak frezeler konusunda
muithis bir tine sahip ve biz de bunun sebebini
gorebiliyoruz. Gercekten etkileyici VQ serisi
ve Mitsubishi mihendisinin verdigi destek
olmadan, bu projenin son teslim tarihi
gereksinimlerini karsilamak cok zor olurdu.
Son taban plakalari ve st plaka kapaklart,
toplam 2400 saatlik isleme siiresiyle teslim
edildi. Musteri simdi gelecek nesil elektrik
tertibatina gecis yapiyor ve biz bir kez daha
bu projenin  baglama tabanlarini ve
aparatlarini sagliyor olacagiz. Neyse Kki,
elimizin altinda Mitsubishi takimlari var...”



