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MAP'nin Serres-Castet'teki (64) ana ofisi

:iMX HAKKINDA

Genel isleme,
kaba isleme,
finis isleme ve
pah kirma tipi
degistirilebilir
basliklar

‘ Profil

:Cap Araligi © 10 - 25 mm

:Geometri 19 farkli tip
-Tip icten sogutma sivisi
: kanalli, celik ve
karbur
saftlar

: Ozellikler
“[ki yilizeyli kenetlenme ile

- ylksek tekrarlama hassasiyeti
- ve yiiksek rijitlik

iMX: degistirilebilir baslikli parmak freze

WiIIRACLE
S 1 G M A

Mitsubishi Materials iMX degistirilebilir baslikli parmak frezeler tarafindan islenen bir

destek parcasi ( brace )

Yuksek performans yaratma

MAP; metoda, kalite kontrole ve teknik
uzmanliga verdigi oncelikle
faaliyetlerinde surekli blylime
gostererek itibarini saglam temeller
Uzerine kurmaktadir. Givenebilecegi
260 calisani ile MAP, karmasik
parcalarinislenmesive alt grup uretimi
icin bir havacilik endustrisi tedarikcisi
olarak genis yelpazedeki becerileriyle
kendini gostermektedir. Endustrideki
gelismelere gosterilen ilgi;
performansin gelistirilmesinde
yakalanan ivmenin korunmasi ve
karmasik parcalarin islenmesindeki
stratejilerin optimizasyonu icin kesici
takim tedarikcisi Mitsubishi
Materials'in uzmanligindan
yararlanildigi anlamina gelmektedir.

Bu aile sirketinin kontroliini elinde
tutan Xavier ve Philippe Jean-Baptiste,
hedefe yonelik projeler baglaminda
Uretimin gelistirilmesi icin calisanlarin
becerilerini desteklemektedirler.
Kiclk ve orta blyuklikte parcalar icin
kullanilan ana mekanik atolyesinde
Mekanik Atdlyesi Yoneticisi Pierre
Lafitte, Programlama Yoneticisi Thierry
Giordano ve Kesici Takim Yoneticisi
Philippe Sebie’den olusan
multidisipliner ekip 2014'te titanyum
desteklere oncelik taninmasina karar
verdi.

Bir teknisyenin vardiyasina yakin bir
isleme cevrimi siiresiyle, parti halinde
10 ila 20 destegin Uretilmesi makine
basina bir hafta veya daha da uzun

zaman alir. Zamandan tasarruf etmek;
bu kalemin ekonomik olarak geri
donuslnt gelistirmek ve MAP'nin
faaliyetlerindeki biylmenin yarattigi
baski altinda olan makine atolyesindeki

darbogazlari engellemek amaciyla, bir
oncelik haline gelmistir.
Bu durumdan ilk etkilenen kisi olarak

dahili takim uzmani, kesmesi zor
malzemelerin islenmesinde uzman ve
itibarli kesici takim tedarikcilerinden
teklif almaya basladi. On goriismeleri
takiben Mitsubishi Materials Teknik
Satis  Temsilcisi  Julien  Legland,
MAP’den gelen talepleri, tim isleme
slireclerinin yaninda, kaba islemeden
finis islemeye kadar asil isleme
siireclerini kapsayan bitiin bir proje
olarak ele almaya basladi. Philippe
Sebie ve calisma  arkadaslari,
takimlarin secimini, takim yollarinin ve
parametrelerinin optimizasyonunu
kapsayacak bir coziime olan ilgilerini
belirttiler. Ozellikle paslanmaz celikler,
titanyum ve inconel malzemeleri ile
calismaya cok uygun bir Grin grubu



Destek parcasinin ham maddesi TA6V'dir (Ti-6Al-4V)

olan Mitsubishi Materials’in Coolstar
VF yekpare parmak frezesi ile olumlu
tecribeler ~ yasanmasi  nedeniyle,
tekliflerin son dederlendirmesinden

once Mitsubishi Materials’in listesi
adaylar arasindaydi.
Yakin ishirligiyle, Mitsubishi

Materials'da Havacilik Proje Mihendisi
Cristophe Aurousseau ve Uygulama
Mihendisi Grégory Lafon, dretim
yelpazesindeki onemli bir noktanin
detayll bir analizini gerceklestirdi.
TA6V'den yapilan destek bileseni, nihai
geometrik toleranslara ihtiyac
duymasinin yaninda talasli imalatin
baslangi¢ asamalarinda énemli 6lclide
talas kaldirilmasina ihtiyac duyar.
Gecmiste, 25 mm capli HSS freze
takimi, parcanin ana 160 mm ylzeyinin
tamaminin ylzey islenmesi icin diisik
ilerleme ile calisiyordu. Takimin cabuk
asinmasina bagli olarak isleme araligi,
her islem icin farkl bir takim
kullanilmasini  gerektiriyordu.  Bu
standart olmayan takimlardan
mimkin  oldugunca uzun  slre
yararlanilmaliydi. Bu da pek cok defa
bilenmeleri anlamina geliyordu. Bu
takimlarin, bilenmelerine ragmen yine
de ayda iki kez degistirilmeleri
gerekiyordu. Bu durumun isi§inda,
CAM icin Mitsubishi Materials’in Avrupa
Proje departmaniyla baglantida olan
Christophe Aurousseau, Mitsubishi
Materials  tarafindan  gelistirilen
standart takimlarla daha verimli bir
strateji onermeye karar verdi.

MAP ve Mitsubishi, dnerilen ¢coziimleri
uyarlamak ve onaylamak icin sirekli
olarak temas halindeydi. Bu calisma
sonucunda Mitsubishi Materials takimi,
15 yerine 5 takimlk bir paket ile
eksiksiz bir  siirec gelistirdi.
Tedarikcinin teklifi; takimlarin secimi,
isleme siireclerinin aralifi, gereken
siire ve ekonomik kazancin
degerlendirilmesine iliskin nedenleri
bir araya getiren isleme similasyon
modelinde degerlendirmeye alind!.

Takimlarin secimi ve performansi, cok
daha fazla sayida takim ve daha uzun
isleme slireleri iceren bir teklifle karsi
karsiya olan MAP'nin takim uzmanticin
belirleyiciydi. “Isiya direncli
malzemelerin islenmesi icin pahali
6zel takimlar vyerineyuvarlak kesici
uclu ARP gibi standart takimlara sahip
oldugumuzdan dolayi isleme
maliyetlerimiz 6nemli olclide dustd.
Ayrica, iMX degistirilebilir baslikli
parmak frezelerin 16 ila 25 mm capli
vidali basliklari, 110 ve 180 mm karbir
saftlarin lzerine monte ediliyor. Cok
yiksek ilerleme hizlarina ragmen, eski
takimlara kiyasla kayda deger bir
gelisme sunan ve titresim izi olmayan
bir finis yiizeyi olusturan, glvenilir
rijitlik sunuyorlar. iMX degistirilebilir
baslikli parmak frezeler, 5 p’dan daha
az olcusel tekrarlanabilirligi ile makine
Uzerinde degistirilebiliyor, boylece
operatoriin ~ degerli ~ zamanindan
tasarruf edilmesini sagliyor.

Bir destek parcasi taslagi ile bir MAP operatori

ARP HAKKINDA

Uygulama Turbin kanatcigi
islenmesi icin

Cap Araligi @ 25 - 100 mm

Geometri Malafa, saft ve
vida tipleri
5 Kalite Titanyum ve nikel

bazli alasimlar icin
Kesml Uc Yaricaplari5 ve 6 mm

sbzeuikler
Baglama vidasini cikarmadan
: kolay kesici uc endeksleme

ARP: yuvarlak kesici u¢




ARP yuvarlak uclu frezeleme takimi

MAP HAKKINDA

1972'den beri MAP - Mécanique Aéronautique
Pyrénéenne - havacilik endistrisi icin mekanik
parcalar isleyen ve 260calisani bulunan bir aile
sirketi olarak faaliyetlerini sirdirmektedir. Son
yillarda yapilan sayisiz yatirima bagli olarak, ozellikle
de cesitli buylk isleme merkezlerinin edinilmesiyle
MAP; Airbus, Dassault, Nexter ve Daher Socata
gibiprestijli sirketler ile strdirdlebilir bir ticari iliski
gelistirebilmistir.

Tel: +33(0) 559 33 16 88
E-posta:
Web sitesi:

info@map-sa.com

MMC METAL FRANSA HAKKINDA

Merkezi Fransa'nin Orsay kentinde olan MMC Metal
Fransa, Japon Mitsubishi Materials Corporation’in
kesici takim boliminiin Avrupa’dakiyedi subesinden
biridir. MMC Metal Fransa, kuruldugu 1992 yilindan
beri Almanya’daki Genel Merkeze baglidir ve
otomotiv, havacilik ve medikal endustrileri ile
dokiim-kalip enddistrisi icin hassas kesici takimlar
MMC Metal
tornalama,

ve entegre coziimler sunmaktadir.

Fransa, Fransiz endistrisine hassas
frezeleme ve delme takimlari icin genis bir Urin

yelpazesi sunmaktadir.

Mitsubishi Materials Corporation'in 77 iilkede
23.000'den fazla calisani bulunmaktadir. Sirket,
Avrupa, Hindistan, Brezilya, Cin, ABD, Japonya ve
Tayland'da genel Japonya ile
ispanya’daki modern Ar-Ge merkezlerinin yani sira,
diinya capinda pek cok Uretim tesisine sahiptir.

merkezler ve

Tel: +33(0)1 69 3553 53
E-posta:
Web sitesi:

mmfsales@mmc-metal-france.fr
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C. Aurousseau (MMC Metal Fransa Havacilik Proje Mihendisi), T. Giordano (MAP Programlama
Yoneticisi], P. Jean-Baptiste (MAP Yénetim KuruluBaskan Yardimcisi), G. Lafon [MMC Metal
Fransa Uygulama Mihendisi), P. Sebie (MAP Kesici Takimlar Yéneticisi), J. Legland (MMC Metal
Fransa Teknik Satis Temsilcisi) ve P. Lafitte [MAP Makine Atélyesi Yoneticisi)

Philippe Sebie ilk vyilda, Uretimin
analitik olarak izlenmesini
gerceklestirdi. Bu projede bir otorite
olarak Julien Legland ile takim yonetimi
lojistigini ve Grégory Lafon ile genel
Uretim yonetimini optimize etti.

Operatorlerin bakis acisindan, takim
omri buyuk olcude arttigr icin, takim
degisimleri cok azalmis ve yapilmasi
daha kolay hale gelmistir. Makine
Atolyesi Yoneticisi'nin gorlstine gore,
Mitsubishi ekibi ile ortak yiiritilen
proje yonetimi, Uretim alaninda daha iyi
bir degerlendirme yapilmasina katki
saglamistir.  Ek olarak islemede
yukselen  kalite, montaj ekipleri
tarafindan takdir toplamistir. Fakat,
Pierre Lafitte en cok Uretimde
kazanilan faydalardan memnun
olmustur: “10 parcalik bir seri icin, iki
vardiyali bir sistemde, her hafta basina
bir isleme glnine esdeger sirede
tasarruf sagladik. Eski planlamamiz
genelde cok sikisikti ve siklikla
teslimati bolerek yapmamiz gerekirdi.
Artik buna gerek kalmadi.” Gelistirme

grubu Uyeleriyle hemfikir olarak
Thierry Giordano, disaridan yapilan
katkiyi takdir etmektedir.

“Programlama departmani, Mitsubishi
Materials ekibi tarafindan sunulan,
isleme similasyonuna iliskin onerileri
uyguladi.  Yeni bir  perspektiften
gelistirilen isleme stratejisi, makine

atolyesi ve takim yoneticileri tarafindan
yapilan  gozlemler ile  birlikte
dizeltilerek  saglam  bir  temel
olusturdu. Bu durum, siireci resmi bir
sirket siireci temeline oturttu.”

2015'ten beri bircok parca projesi,
ozellikle Aliminyum Lityum HSM
uygulamasi icin onemli faydalarin
saglanmasinda (AXD4000) ayni hazirlik
sireci takip edildi. Julien Legland,
Mitsubishi Materials’da bu proje
konseptiyle sunulan paketin 6nemi
Uzerinde  duruyor: “Biz, kurum
icerisinde bir Urlin ve hizmet ¢ozimi
saglamak icin multidisipliner bir takim
kurduk. Teknik izlemeye devam ettik ve
glivenli takim tedarigi icin gerekli
sartlari hazirladik. Kararliigimiz farki
yarattr.”

MAP'nin  isletme ve Gelistirme
Yoneticisi Jean-Robert Fournier ve

Jean-Baptiste, tedarikcilerin  proje
takimlariyla Uretime vyakin calisan
uzmanlarin  becerilerinin  sagladig

stratejik avantaja onem vermektedir.
Ucak parcalari ureticilerinin gelecek
projeleri  icin iyi  bir  konuma
gelmelerine,hizmet kaliteleri ve
yenilikei trinleriyle,havacilik
sektorlinde Uretim yapan cevre icin cok
uygun olan Mitsubishi Materials
ekibinin katilimi, cok yardimci olacaktir.



