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GLOWICA FREZARSKA NASADZANA TYPU VFX
DLA PRZEMYStU LOTNICZEGO

Przyktad sukcesu technologicznego

MECAPREC

MMC Metal France sar M iTSU BiSH i
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Mécaprec, francuska firma
specjalizujaca sie w obrobce
skrawaniem detali dla
przemystu lotniczego,
przeprowadzita testy gtowic
nasadzanych typu VFX produkcji

Mitsubishi Materials pod katem
zwiekszenia wydajnosci obrobki
zgrubnej.

W efekcie skrocono o 75%

czas obrobki elementow
wykonanych ze stopu

inkonel 718.

GLOWICE SERII VFX

Srednica @40 - @100

Promien naroza 0,8 - 4,0

Dtugos¢ krétka i standardowa
Materiat MP9030, MP9130
tamaczwiora LS, MS, HS

Wydajnos¢ skrawania do 400 cm3/min
Do obrobki materiatéw trudno obrabialnych

— Produkt jest wysytany do klienta dopiero
wtedy, gdy spetnia wymagania jakosciowe. Ten
sukces pozwoli umocnic nasza pozycje takze w
innych branzach.

JEAN-MARC GOMEZ
PREZES ZARZXDU MECAPREC

kierownik regionalny MMC Metal France.

(Od prawej do lewej) Jean-Marc Gomez - prezes zarzadu MECAPREC, Paul Bermes - dyrektor
techniczny MECAPREC, Christian Gil - kierownik produkcji MECAPREC, Laurent Le Meteil -

“DAZYMY DO DOSKONALOSCI"

Doskonatos¢ to podstawowy wyznacznik
dziatalnosci francuskiej firmy Mécaprec
nalezacej do sektora matych i $rednich
przedsiebiorstw.  Firma  specjalizuje
sie w precyzyjnej obrébce skrawaniem,
a hasto .Dazymy do doskonatosci” jest
wypisane wielkimi literami na tablicy
umieszczonej na  Srodku  zaktadu.
Jest to najwazniejszy element misji
naszego przedsiebiorstwa. Miernikami
efektywnosci naszego dziatania sa takie
wskazniki, jak terminowos¢ dostaw i
ilos¢ niezgodnosci, ktore oznaczamy
za pomoca kolorowych piktograméw.
Ich kolor oznacza wynik osiagniety
w danym tygodniu i w poprzednim
miesiacu, co sygnalizuje aktualny trend.
— Piktogramy te pozwalaja kazdemu z
nas stwierdzi¢, jaka jest ocena naszej
pracy — wyjasnia Jean-Marc Gomez,
prezes zarzadu Mécaprec.

MP9030
(XNMU190912R]

- To bardziej przejrzyste niz wykresy.
Obecnie wszystkie piktogramy
umieszczone przy wskazniku opinii
klienta sa koloru zielonego. — Produkt
jest wysytany do klienta dopiero wtedy,
gdy spetnia scisle okreslone wymagania
jakosciowe — podkresla prezes Gomez.

Ten  perfekcjonizm  jest  widoczny
w nieustannych wysitkach
podejmowanych przez prezesa Gomeza,
aby spetni¢ rygorystyczne wymagania
branzy lotniczej. Jest to podwdjnie
wazne, poniewaz produkcja podzespotow
dla branzy lotniczej stanowi 98% obrotéw
firmy. Firma utrzymuje przewage na
dzisiejszym, bardzo konkurencyjnym
rynkumiedzyinnymidziekiciagtejanalizie
uzyskiwanych — wynikoéw,  rozbudowie
obiektéw produkcyjnych, doskonaleniu
technologii oraz inwestowaniu
w automatyzacje. Aktualnie posiadamy
wieloosioowego robota wyposazonego
w 21 palet, zintegrowanego z systemem
komputerowego wspomagania
zarzadzania produkcja [CAPMJ, a w lipcu
dotaczy do niego kolejny z mozliwoscia
zatadunku 58 palet. Trzecia tego
rodzaju maszyna trafi do firmy w ciagu
10 miesiecy. — W przysztosci roboty
te stworza autonomiczne gniazdo
produkcyjne — dodaje Jean-Marc.



Gtowice serii VFX sa przeznaczone do obrébki tytanu — Mitsubishi Materials.

CERTYFIKAT EN 9100 W CIAGU 13 MIESIECY

Firma  Mécaprec  ma  siedzibe
w  Lavelanet, miescie  potozonym
na potudniowym zachodzie Francji
znanym  wczesniej  jako  centrum
przemystu  witékienniczego. Kiedy
Jean-Marc Gomez przejmowat
firme w 2008 roku, pracowato w nigj
zaledwie 12 pracownikéw, a roczne
obroty nie przekraczaty 800 000 euro.
Po uptywie siedmiu lat zatrudnienie
wzrosto do 50 oséb, a obroty wzrosty
ponad szesciokrotnie — po trudnych
poczatkach nietatwo byto osiagnac
taki sukces. Skutki kryzysu, ktdry
dotknat cata Swiatowa gospodarke,
daty sie odczu¢ zaledwie trzy miesiace
po przejeciu firmy. — Na szczescie
udato nam sie osiagnac sukces dzieki
zaufaniu, jakim obdarzyta nas firma
Aubert et Duval — wspomina Gomez.
W ciagu trzynastu miesiecy firma
Mécaprec uzyskata certyfikat zgodnosci
znorma EN 9100, opracowana specjalnie
dla przemystu lotniczego. W efekcie
niemal wszystko, co przechodzi przez
zaktad, staje sie poézniej elementem
ktorego$ z popularnych samolotow,
takich jak A320, A350, a nawet A400M
czy ATR.

Pod koniec 2014 roku Jean-Marc Gomez
I jego zespoét zauwazyli, ze obrobka
jednego detalu wykonanego z Inconelu
718dlaAirbusa A320 Neo wymagata okoto

tamaczHS

o$miu godzin. — Oznaczato to, ze przez
tydzien mozna wyprodukowac zaledwie
cztery do pieciu sztuk tego detalu. Nasze
oczekiwania byty o wiele wieksze —
wspomina Gomez. — Dodatkowo trzeba
byto na biezaco sprawdzac stan ptytek
wieloostrzowych, poniewaz trwatos¢
pojedynczej krawedzi nie przekraczata
2 godzin — kontynuuje. Jedynym
rozwiazaniem byto poszukiwanie nowych
narzedzi. — Na poczatku bylismy
nieco sceptyczni wobec uzycia gtowic

nasadzanych do obrdbki zgrubnej
Inconelu — przyznaje Paul Bermes,
mtody inzynier | Swiezo upieczony

absolwent, ktéry 1,5 roku wczesniej
ukonczyt uczelnie Incam Schoolw Tuluzie
i podjat prace w firmie Mécaprec. Jednak
ostatecznie podjeto decyzje o wyborze
gtowicy nasadzanej typu VFX produkcji
Mitsubishi Materials. Decyzje podjeto
po wystuchaniu ciekawe] prezentacji,
ktora  kilka  miesiecy  wczesnigj
przeprowadzit Laurent Le Méteil,
regionalny kierownik MMC Metal France,
francuskiego  oddziatu  Mitsubishi
Materials. Regularne kontakty
z firma Mécaprec, ktére utrzymywat
od czasu, gdy w maju 2014 r. przejat
odpowiedzialno$¢  za  potudniowo-
zachodni region Francji, okazaty sie
korzystne dla obu stron, gdy zaistniata
potrzeba wykonania obrébki tego typu.

tamaczMS tamaczLS

Materiat

LS MP9130
ms MPS030
HS MP3S030

Szerokos¢ skrawania: ae

0.1D 0.3D

0.5D 0.7D 0.9D

— Na poczatku bylismy nieco sceptyczni co do uZycia
gtowic nasadzanych do obrdbki zgrubnej Inconelu. Bytem
Jjednak mile zaskoczony, gdy zobaczytem jaka jest moc na
wrzecionie podczas pierwszego przejscia. Wszystko poszto
doskonale.—

PAUL BERMES
DYREKTOR TECHNICZNY MECAPREC




SKROCENIE CZASU OBROBKI Z 8 DO 2 GODZIN DZIEKI

ZASTOSOWANIU GLOWICY VFX5

— 0d stycznia regularnie przyjezdzatem
do firmy, aby dobra¢ optymalne parametry
skrawania podczas testdw — relacjonuje
Laurent Le Méteil. Pierwsze proby obrdbki
tego  detalu  zostaty  przeprowadzone
na poczatku lutego. Paul
Bermes wspomina: — Bytem
mile zaskoczony, gdy
zobaczytem jaka jest moc
na wrzecionie podczas
pierwszego przejécia. Wskaznik
nawet sie nie zblizyt do wartosci, |
ktdorych  sie  spodziewatem. |
Wszystko  poszto  doskonale.
Czas obrobki pierwszego detalu
wyniost zaledwie dwie godziny.
— Jeszcze tego samego dnia
ztozytem zamdwienie na duza
ilos¢ ptytek serii MP9000 —
opowiada z entuzjazmem. Wszystkie kolejne
testy byty réwnie przekonywujace. — Gtowica
VFX jest przeznaczona do obrdbki ogdlnej
stopdw zaroodpornych — wyjasnia Laurent Le
Méteil. Okazata sie jednak doskonata réwniez
do obrébki materiatow trudnoobrabialnych
uzywanych w przemysle lotniczym, takich jak
tytan czy Inconel.

Dzieki  wypukte] krawedzi skrawajacej
i powierzchninosnej gniazd ptytek w ksztatcie
klina, gtowicanasadzanatypuVFXtodoskonate
narzedzie do niezawodne] i wysokowydajnej
obrébki. Dodatkowo, styczne rozmieszczenie
ptytek umozliwia przenoszenie gtéwnej sity
skrawania na grubosci ptytki, dzieki czemu
gtowica posiada bardzo wysoka sztywnosc.
Przelotowe kanaty doprowadzenia chtodziwa
zapewniaja skuteczne odprowadzanie widra.
Chtodziwo jest doprowadzane dyszami
o roznej srednicy, ktére kieruja strumien
chtodziwa nieco nad powierzchnia natarcia
krawedzi skrawajacej, bezposrednio na widr.
Sita wyrzutu wiéra uniemozliwia tworzenie sie
narostu na krawedzi skrawajacej, co zwieksza
wydajnos¢ skrawania.

Inconel to obecnie zaledwie od 3% do 4%
stopow obrabianych przez Mécaprec, ale
Jean-Marc Gomez juz patrzy w przysztosc.
— Ten sukces pozwoli nam ugruntowac

nasza pozycje réwniez w innych branzach —
dodaje. Rzeczywiscie jednym z efektéw tego
sukcesu byta préba zastosowania kolejnego
narzedzia Mitsubishi - nowej gtowicy WSX445

do frezowania ogélnego. Laurent Le
Méteil moéwi o  zaletach
gtowicy: — podwdjnie
Z-ksztattna geometria ptytek
w potaczeniu z negatywnym
mocowaniem ptytek

o dodatnim kacie natarcia obniza
opdér skrawania. Dodatkowo
dzieki temu, ze ptytka posiada
| osiem krawedzi skrawajacych,
w poréwnaniu z nasza aktualna
konfiguracja | przy utrzymaniu
wydajnosci, koszt ptytek spada
praktycznie o potowe - zachwyca
sie Jean-Marc Gomez.

PrezeszarzadufirmyMécaprecniepoprzestaje
na tym. Z nadzieja na podobne sukcesy
W przysztosci, prezes Gomez pragnie
zrealizowad szereg kolejnych pomystow,
ktére maja zapewnic¢ dalszy rozwdj firmy. Sa
to miedzy innymi: automatyczny odzysk

wiéréw oraz dywersyfikacja kompetencji
firmy,  pozwalajaca na  dostosowaniu
sie do roznych  potrzeb  rynkowych

i spetnienia  wymogdw innych aplikacji.
Dla Mécaprec to dopiero poczatek, a dla
MMC Metal France obiecujaca wspdtpraca
na przysztosc.

WSX445 — ptytki o podwdjnie Z-ksztattnej geometrii
- Mitsubishi Materials

FIRMA MECAPREC

Mécaprec to francuska firma specjalizujaca sie
w opracowywaniu oprzyrzadowania do obrobki
prototypow oraz detali produkowanych na skale
masowa (matych, érednich i duzych partii) dla
roznych branz, m.in. przemystu lotniczego,
form i ttocznikow, energetyki oraz budowy
maszyn.

Firmazostatazatozonaw 1986 rokuw Lavelanet,
w regionie Midi-Pirenejow we Frangji,
z inicjatywy pieciu partnerow przemystowych.
Po rozpoczeciu dziatalnosci firma Mécaprec
uzyskata atest RAQ, ktory umozliwit jej wejscie
na francuski rynek lotniczy w zakresie obrobki
podzespotow i wyposazenia samolotow.
W 2008 roku Jean-Marc Gomez przejat firme
i zostat prezesem jednoosobowego zarzadu
oraz dyrektorem generalnym. W miare
rozwoju swej dziatalnosci, firma powiekszyta
swoja powierzchnie o kolejne 3500 m?,
w tym o powierzchnie produkcyjna i biurowa.
Wprowadzenie dodatkowych obrabiarek, m.in.
jak 4- i 5-osiowe frezarki CNC umozliwito
podwojenie zdolnosci produkcyjnych firmy.

W 2009 roku Mécaprec uzyskuata certyfikat
EN 9100. Firma ciagle sie rozwija, zwiekszajac
zatrudnienie, park maszynowy oraz wielkosc
nieruchomosci, aby  sprosta¢c  nowym
wymaganiom biznesowym i potrzebom
przemystu.

www.mecaprec.fr

INFORMACJE O FIRMIE
MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

MMC Metal France, z siedziba w Orsay
(Francja), jest jednym z 7 oddziatéw Mitsubishi
Materials Corporation w Europie. Firma
zostata utworzona w 1992 roku i od 22 lat

oferuje narzedzia precyzyjne oraz kompletne
rozwiazania do obrobki skrawaniem dla

przemystu  motoryzacyjnego, lotniczego
i medycznego, a takze przemystu budowy
maszyn oraz form i ttocznikow. MMC Metal
France wchodzi w sktad Grupy Europejskiej
podlegajacej europejskiej centrali
koncernu w Niemczech. We wspotpracy
z wieloma lokalnymi  dystrybutorami
i firmami partnerskimi, oferuje rozwiazania
dostosowane do indywidualnych potrzeb
klientow oraz szeroki asortyment precyzyjnych
narzedzi do toczenia, frezowania i wiercenia
dla francuskiego przemystu metalowego.
Mitsubishi Materials Corporation zatrudnia
ponad 23 000 osob w 77 krajach, posiada
oddziaty w Europie, Indiach, Brazylii, Chinach,
USA, Japonii, Tajlandii, nowoczesny osrodek
badawczo-rozwojowy w Japonii oraz kilka
zaktadow produkcyjnych w roznych czesciach
Swiata.

www.mitsubishicarbide.com



http://www.mecaprec.fr

