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GLOWICA FMAX DO OBROBKI Z WYSOKIM POSUWEM
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.Naszym celem jest ciagte zwiekszanie
wydajnosci produkcji i maksymalizacja
zyskow poprzez skrocenie
jednostkowego czasu obrobki. Aby to
osiagnac zaufalismy japonskiej mysli
technicznej oferowanej przez Mitsubishi
Materials”.

JOAD SANTOS
DYREKTOR TECHNICZNY RENAULT

- DANE GLOWICY FMAX

@80 mm / 14 ptytek
@100 mm / 18 ptytek
@125 mm / 24 ptytki
GOER1408PXFR2
Diament MD2030

Srednica

: Ptytka
: Gatunek

: Wywazany wstepnie do

: obrobki szybkosciowej.

: Wysoka gtadkos¢ powierzchni
- odlewdw aluminiowych.

Proces obrobki: Wysoka doktadnos$é i precyzja dzieki zastosowaniu gtowicy frezarskiej FMAX do
obrébki z wysokim posuwem produkcji firmy Mitsubishi Materials.

Szesc sekund oznacza 15% wzrost wydajnosci

Obecnie w przemysle motoryzacyjnym
kluczowym czynnikiem jest uzyskanie
optymalnej relacji ceny do wydajnosci w
catym  procesie  produkcyjnym.  Aby
osiagna¢ maksymalna wydajnos¢ produkcji
pomp olejowych, w firmie Renault
zastosowano gtowice FMAX do obrobki z
wysokim posuwem.

Obrébka  podzespotow z  odlewow
aluminium, np. pomp oleju, wymaga
zapewnienia wysokiej gtadkosci

powierzchni, ze wzgledu na uszczelnienie
metal/metal miedzy pokrywa a korpusem
pompy. Do tego niezbedne jest staranne
planowanie i narzedziem o wysokiej
precyzji. W firmie Renault uruchomiono
niedawno produkcje pomp nowej generacji
o zmiennym wydatku, w ktorych przeptyw
oleju jest regulowany zaleznie od predkosci
silnika. Zwieksza to sprawnosc¢ silnika
poprzez zmniejszenie zuzycia oleju i w ten
sposob zmniejsza wielkos¢ emisji CO2 do
atmosfery. — Naszym celem jest
zwiekszenie wydajnosci produkcji kazdego
podzespotu, przy jednoczesnym
utrzymaniu wysokiej jakosci — mowi Paulo
Vale, technik narzedziowy w fabryce
Renault na terenie zaktadu Renault Cacia
w Portugalii. W przypadku pompy oleju
byto to mozliwe dzieki zastosowaniu nowe;j
6-ptytkowej gtowicy FMAX o gestej
podziatce, ktéra zostata opracowana
specjalnie do tego celu przez Mitsubishi.

Zaktad Renault Cacia zostat utworzony w
1981 roku. Poczatkowo produkowano w
nim  skrzynie  biegow,  stopniowo
rozszerzajac asortyment o inne podzespoty

silnika. Dzieki Aliansowi Renault-Nissan
zawigzanemu w 1999 roku, grupa Renault
postanowita wykorzysta¢ spodziewany
efekt synergii, inwestujac w nowe linie
montazowe. Obecnie zaktad Renault Cacia
obejmuje  dwie hale, w  ktorych
produkowane sa pompy oleju i skrzynie

biegow. Zaktad Cacia produkuje rocznie
300 000 pomp oleju, co czyni go jednym
z najwiekszych zaktadéw produkcyjnych
sposrad wszystkich zaktadéw Renault na

Pétwyspie (w Valladolid

i Sewilli).

Iberyjskim

— Dzieki strategicznemu partnerstwu
z Nissanem zoptymalizowali$my procesy
produkcyjne, wdrazajac japonskie metody
zarzadzania, takie jak Kanban, dostawa
doktadnie na czas i Kaizen — wyjasnia Jodo
Santos, dyrektor techniczny Renault Cacia.
Naszym celem jest ciagte zwiekszanie
wydajnosci  produkcji i maksymalizacja
zyskow poprzez skrocenie jednostkowych
czasOw obrobki. Aby to osiagnac zaufalismy
japonskiej mysli technicznej oferowane;
przez Mitsubishi Materials”, dodaje Jodo.
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Optymalizacja parametréw obrobki: Paulo Vale (Renault) i Javier Mahia Cures (MMC] dobieraja
parametry skrawania, aby osiagna¢ optymalna gtadkoé¢ powierzchni pompy oleju.

Wysoka wydajnosc dzieki niezawodnej technologii

Najpierw na uruchomionej na poczatku
2015 r. przez firme Renault nowej linii
produkcji  pomp oleju, obejmujacej
3-osiowe poziome centra obrobcze GROB
BZ40C zastosowano 4-ptytkowa gtowice
frezarska o $rednicy 40 mm od innego
producenta.

— Przez kilka miesiecy produkcja odbywata
sie w naszym standardowym 5-zmianowym
systemie przez 7 dni w tygodniu i 24 godziny
na dobe. Mimo, ze jakoS¢ obrobionych
czesci byta zgodna ze specyfikacja, przez
caty czas mielismy Swiadomos¢, ze
jednostkowy czas i trwatos¢ narzedzia
mogtyby by¢ lepsze. Trwatos¢ gtowicy
4-ptytkowe] do momentu osiagniecia
dopuszczalnego limitu zuzycia ptytek
wynosita okoto 8000 sztuk, natomiast za
pomoca gtowicy 6-ptytkowej FMAX tatwo
osiagneliSmy 12 000 sztuk. Co istotniejsze,
dzieki nowemu rozwiazaniu
zaoszczedzilismy 6 sekund na czasie
jednostkowym,  co  oznacza  15%
oszczednos¢.  Szes¢  sekund  czasu
jednostkowego (w 1 cyklu wykonuje sie
obrobke 2 pomp) nie wydaje sie duzo, ale
przy ilosci 300 000 podzespotow,
oszczednosci w skali roku sa znaczne.
Oszczednosci te osiagnieto gtéwnie dzieki
zwiekszeniu posuwu vf z 9 000 do 13 000
(mm/min), przy gtebokosci skrawania (ap)
1 mm, jednoczesnie utrzymujac doskonata
chropowatos¢ powierzchni do maks. 1.6
um, wyjasnia Paulo.

Dodatkowa  korzyScia  jest  tatwosc
wstepnego ustawienia freza. Wskutek
zwiekszonego popytu zaktad Renault Cacia

dwukrotnie zwiekszyt moce produkcyjne
linii produkcji pomp, co z kolei zwiekszyto
zapotrzebowanie na bardzo doktadna i
skuteczna metode wstepnego ustawienia
wysokosci  ptytek  przy  zachowaniu
rygorystycznych tolerancji. — Ustawianie
stato sie tatwiejsze i znacznie doktadniejsze
dzieki wbudowanym w gtowicy FMAX
$rubom do zgrubnej i doktadnej regulacji.
Aby utrzymac tolerancje, doktadno$¢
ustawienia kazdej ptytki w kierunku
osiowym powinna wynosi¢ 4 pm, ale z
tatwoscia mozemy uzyskac¢ doktadnos¢
bicia wynoszaca 1 lub 2 pm. Dzieki tej
doktadnosci, oprocz oczywistych korzysci
w postaci lepszych wynikéw produkcii,
tatwos¢  regulacji  pozwala  nam
zaoszczedzi¢ duzo czasu biorac pod uwage,
ze obecnie mamy 7 obrabiarek a wkrotce
moga sie pojawic kolejne 3" — mowi Paulo.

Z mysla o przysztosci Renault Cacia testuje
gtowice FMAX na innych podzespotach a
Mitsubishi Materials opracowuje ptytki z
borazonu i weglika, aby rozszerzy¢ zakres
zastosowania gtowicy.

. Gtowica FMAX pozwolita nam skrdcic¢
czas jednostkowy o 6 sekund, czyli 15%
czasu catkowitego, przy zachowaniu
doskonatej gtadkosci powierzchni”.

PAULO VALE
TECHNIK NARZXDZIOWY W RENAULT




Informacje o grupie RENAULT

Grupa Renault produkuje samochody od 1898 roku.
Obecnie jest to koncern miedzynarodowy, skupiajacy
kilka marek. Wielkos$¢ produkcji w 2015 roku wyniosta
2.8 mln pojazdéw w 125 krajach. Posiada 36 zaktadow
produkcyjnych, 12 000 punktow sprzedazy i zatrudnia
ponad 120 000 osob. Aby sprostac najwiekszym
technologicznym wyzwaniom przysztosci, Grupa stawia
na rozwoj na rynkach miedzynarodowych oraz
uzupetniajaca sie oferte trzech marek: Renault, Dacia i
Renault Samsung Motors, na rozwoéj pojazdow
elektrycznych oraz unikalny model biznesowy: alians
Renault-Nissan. Nowy team w Formule 1 silne
zaangazowanie w Formute E $wiadczy o tym, ze dla
Renault sporty motorowe sa wyznacznikiem
innowacyjnosci i elementem budowania $wiadomosci
marki.

RENAULT CACIA, jeden z 36 zaktadéw przemystowych
Renault, zajmuje sie produkcja czesci i podzespotow
mechanicznych dla branzy motoryzacyjnej od wrzesnia
1981 roku. Zaktad znajduje sie w portugalskim miescie
Aveiro. Zajmuje on tacznie teren o powierzchni 300
000 m2, a powierzchnia zabudowan to 70 000 m2, na
ktéra sktadaja sie dwa budynki: jeden przeznaczony do
produkcji skrzyn biegow, a drugi do innych czesci
mechanicznych do silnikéw. Zaktad zatrudnia ponad
1000 osdb, a 100% produkcji trafia do roznych
montazowni i zaktadow mechanicznych nalezacych do
Aliansu Renault-Nissan.

RENAULT CACIA

Lugar da Junqueira
3800-640 Cacia - Portugalia
Tel.: +351 234301 300
Strona internetowa:

Informacje o firmie Mitsubishi Materials

Mitsubishi Materials Corporation to czotowa
firma japonska, specjalizujaca sie m.in. w
produkcji materiatow skrawajacych, powtok i
precyzyjnych narzedzi dla przemystu obrobki
metali. Mitsubishi Materials Corporation
posiada oddziaty w Europie, Indiach, Brazylii,
Chinach, USA, Japonii, Tajlandii, nowoczesny
osrodek badawczo-rozwojowy w Japonii
oraz kilka zaktadow produkcyjnych w réznych
czesciach Swiata. Koncern zatrudnia ponad
23 000 0s6b w ponad 77 krajach.

Mitsubishi Materials Espaha prowadzi zaktad

produkcyjny oraz biuro handlowe
wysokodoktadnych  narzedzi. Oddziat w
Hiszpanii dostarcza narzedzia na rynek

hiszpanski i portugalski.

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA
Calle Emperador 2,

46136 Museros/Valencia — Hiszpania
Tel.: +34 96 1441711

Faks:  +34 96 1443786

E-Mail: mmel@mmevalencia.com
Strona internetowa:

W poszukiwaniu rozwiazan: (od lewej) Vicent Alcover Gimeno (MMCJ, Jodo Santos (Renault),
Javier Mahia Cures (MMC] i Paulo Vale [Renault) dokonuja oceny gtowicy FMAX.

Wiedza techniczna i cechy osobiste pracownikow Mitsubishi
to podstawa partnerstwa korzystnego dla obu stron

Vicent Alcover Gimeno (dyrektor ds.
kluczowych klientdw] i Javier Mahia Cures
(technolog) z Mitsubishi Materials Spain,
prowadza konsultacje z Renault i nadzoruja
projekt od samego poczatku.
— .Regularnie przyjezdzaliémy do zaktadu
w Cacia, aby sprawdzi¢ wyniki obrébki
gtowica FMAX, obserwujac gtadkos¢
powierzchni i dobierajac  optymalne
parametry obrobki” — mowi Javier. , Testy
przebiegaty sprawnie, biorac pod uwage
dtugi wysieg narzedzia. Szybko doszlismy
do wniosku, ze gtowica FMAX to optymalne
rozwiazanie do tej aplikacji” — stwierdza
Javier.

Dla Mitsubishi Materials opracowywanie
specjalnych narzedzi we wspdtpracy z

klientem jest najwazniejsza czeScia
dziatalnosci, wymaga zaangazowania
pracownikow oraz maksymalnej

wydajnosci narzedzi, aby spetni¢ stawiane
nam wymagania. W Cacia szybko
zauwazylismy, ze konstrukcja freza FMAX z
radialnie mocowanymi ptytkami ze spieku
diamentowego w  gatunku  MD2030
pozwolita zwiekszy¢ liczbe ptytek do 6 w
poréwnaniu z 4 ptytkami stycznymi w
gtowicy innej firmy, nawet przy tak
niewielkiej Srednicy. To byto gwarancja
petnej satysfakcji klienta z uzyskanego
wyniku. — ,Dziat badawczo-rozwojowy
Mitsubishi byt juz w trakcie prac nad
frezem FMAX, a ten projekt tylko
przyspieszyt wprowadzenie gtowic o
Srednicy @40 mm do standardowej oferty
produktow. Dzieki wprowadzeniu
indywidualnych rozwiazan, standardowy
asortyment produktéw Mitsubishi moze

zostac rozszerzony oraz przynies¢ dalsze
ulepszenia dla Renault i innych klientow na
catym Swiecie. Korpus gtowicy FMAX oraz
ptytki sa produkowane w Japonii, ale
tancuch dostaw zostat przez nas starannie
zaplanowany a poziom zapasow jest
wystarczajacy na kazda okolicznos¢ —
wyjasnia Vicent.

Sprawne wdrozenie i funkcjonalnos¢ freza
w potaczeniu z wysokim poziomem obstugi
zmienito postrzeganie Mitsubishi Materials
przez Renault.

— Wczesniej uwazaliSmy Mitsubishi po
prostu za dostawce wysokiej jakosci ptytek.
Po pozytywnym doswiadczeniu z gtowica
FMAX stwierdzilismy, ze firma Mitsubishi
posiada  rowniez  wielki  potencjat
innowacyjnosci, poniewaz oferuje takze
szeroki asortyment narzedzi do réznych
aplikacji i do obrdbki réznych materiatow,
ktore bedziemy chcieli sprawdzi¢ w innych
podzespotach” - konkluduje Jodo.


http://www.baum-zerspanungstechnik.de
http://www.mitsubishicarbide.com
http://www.mitsubishicarbide.com

