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INFORMACJE 0 SUPER DLUGICH
WIERTLACH MPS1

Charakterystyka Niezawodne wiertta
petnoweglikowe do wysokowydajnego
wiercenia gtebokich otwordow.
Srednice @3 -20 mm
Geometria 0Od l/d 3 do l/d 40
Rowek widrowy z podwdjna tysinka
i zoptymalizowana geometria
wierzchotka.

Wtasciwosci Nowa powtoka ALTiCrN

w technologii PVD. Przelotowe kanaty
doprowadzajace chtodziwo we wszystkich
$rednicach wiertet. Zoptymalizowane:
$rednica rdzenia wiertta i kat pochylenia
rowka wiérowego, zapobiegajace
wyboczeniom.

MPS1 - wiercenie gtebokiego otworu przelotowego od czopu korbowego do czopu tozyska

gtéwnego na dwuwrzecionowym centrum obrébczym Grob BZ530.

OSIAGNIECIE DOSKONALOSCI TECHNICZNEJ DZIEKI

WIERTLOM MITSUBISHI MATERIALS

Cieszaca sie duzym uznaniem na rynku
firma Volvo Car Group, producent
samochodéw osobowych klasy premium,
cenionych za komfort i bezpieczenstwo, juz
w 1959 roku, jako pierwsza wprowadzita
w swych samochodach 3-punktowe pasy
bezpieczenstwa.  Od poczatku swojej
historii firma ktadta takze szczegolny
nacisk na ekonomicznos$¢ procesow oraz
ich przyjaznos¢ $rodowisku. W produkcji
wielkoseryjnej, gdzie precyzja i wysoka
trwatos§¢ narzedzi odgrywa kluczowa
role, Volvo Cars polega na trwatych,
przysztosciowych rozwiazaniach. Dzieki
wykorzystaniu  super dtugich wiertet
MPS1 do wiercenia w watach korbowych,
Volvo zwiekszyto o ponad 30% liczbe detali
obrabianych przez pojedyncze narzedzie
i tym samym zredukowato o ponad 40%
dotychczasowe koszty narzedzi.

Fabryka w Skovde w Szwecji, zbudowana
na bazie ponad 90-letnich doswiadczen
firmy, jest gtownym centrum produkgji
silnikéw Volvo i najwiekszym zaktadem
produkcyjnym  silnikow samochodowych,
o zdolnosci produkcyjnej 565 000 sztuk
rocznie. ,Przy takiej wielkosci produkcji

naszym gtdwnym  priorytetem jest
ograniczenie catkowitych kosztow,
poprzez zwiekszenie wydajnosci

procesow i urzadzen. Badania i testy
réznych rozwiazan istniejacych na rynku
otworzyty przed nami nowe mozliwosci,
ktére pozwalaja nam na doskonalenie
naszych proceséw produkcyjnych dzieki
stosowaniu  optymalnych  narzedzi”,
wyjasnia Per Carlon, dyrektor ds.

oprzyrzadowania i pomiaréw w zaktadzie
Volvo Cars w Skovde.

Zaktad w Skovde to jedyny zaktad,
w ktorym mieszcza sie linie produkcyjne

wszystkich  gtownych  czesci  silnika:
blokéw  cylindrow,  gtowic,  watdéw
korbowych i watéw rozrzadu. Baza

produkcyjna Volvo obejmuje takze inne
zaktady produkcyjne i montazowe rozsiane
po catym Swiecie: w Szwecji, Belgii,
Chinach, Indiach i Malezji. Oprécz tego,
dzieki nowoczesnym centrom badawczo-
rozwojowym w Szwecji, Danii i USA,
poziom technologiczny i innowacyjnos¢
utrzymuje sie na najwyzszym poziomie.
Od czasu przejecia w 2010 roku Volvo
Cars przez chinski Geely Holding Group,
dla zapewnienia statego wzrostu firmy
poczyniono znaczne naktady inwestycyjne
na nowe obiekty. W ciagu najblizszych
dwéch lat Volvo Cars zamierza zwiekszyc¢
wielkos¢ sprzedazy o 30% i osiagnac
rekordowy poziom produkcji rowny 800
000 sztuk rocznie. ,Klucz do sukcesu
jest prosty: wysokiej jakosci narzedzia,
w potaczeniu z doskonatoscia techniczna.
Narzedzia Mitsubishi, szczegolnie
do wiercenia gtebokich otwordw, pod
kazdym wzgledem charakteryzuja sie
wyjatkowymi  parametrami,  dlatego
wtasnie stajac przed nowymi wyzwaniami,
korzystamy z rad ekspertéw Mitsubishi”,
dodaje Per.

Dziat techniczny zaktadu produkcji
silnikéw w Volvo Cars, zatrudniajacy ponad
250 specjalistow, to centralny osrodek,



Omawianie strategii dla krytycznej operacji rozpoczecia wiercenia.

SUPER DLUGIE WIERTLA MPS1 LEPSZE NIZ 0CZEKIWANO

ktérego zadaniem jest zapewnienie
jednakowej jakosci produktow
i procesow obrébki w ramach catej Grupy.
Macierzowa struktura organizacyjna
firmy umozliwia ptynny transfer wiedzy
i technologii do wszystkich jednostek
na catym s$wiecie. ,Podczas wdrazania
procesu wytwarzania poszczegélnych
podzespotéw starannie dobieramy m.in.
najbardziej  odpowiednie  narzedzia
skrawajace dla kazdej aplikacji”, mowi
Per.

Najnowsze waty korbowe produkowane
w Skovde nie sa wykonane z zeliwa,
a ze stali kutej C38, ktdra zapewnia
wieksza stabilnos¢ tego bardzo waznego
komponentu. Zwiekszenie efektywnosci
operacji obrébki tego detalu musiato by¢
doktadnie zaplanowane. Smarowanie
tozyska gtéwnego oraz czopéw korbowych
wymaga, aby otwdr byt wiercony ukos$nie,
od czopu korbowego, w ramieniu
wykorbienia, az do tozyska gtownego.
Gtéwnym zadaniem byto udoskonalenie
polegajace na zwiekszeniu efektywnosci
procesu wiercenia tego waznego otworu
smarujacego. Niklas Helsing, technolog
narzedzi w Volvo Cars w Skdvde wyjasnia:
.Naszym celem byto raczej obnizenie
kosztu  jednostkowego, niz  czasu
jednostkowego,  dlatego  najwieksza
wage przywiazywaliSmy do wysokiej
trwatosci i niezawodnosci narzedzia”.
Aspekt niezawodnosci stanowit wyzwanie
techniczneikluczowyelementprac: znany
problem z penetracja nieprostopadte;
ptaszczyzny przez koncéwke wiertta

(wejscie w czop korbowy i wyjscie z czopu
gtownego), szczegélnie w przypadku
wiertet o érednicy @5 mm i gtebokosci
wiercenia 20 x D. Cel Volvo: zwiekszenie
ilosci obrabianych detali z 300 do 425
sztuk/ wiertto. W projekcie od samego
poczatku brat udziat jeden z dostawcéw
narzedzi skrawajacych Volvo, firma
Colly Verkstadsteknik*. Wtasnie ta firma
wybrata superdtugie wiertta  MPS1
produkcji Mitsubishi.

Méwi Hakan Oldin, technik z firmy
Colly i specjalista w zakresie rozwiazan
narzedziowych  Mitsubishi  Materials:
+Analizujac wymagania Volvo dotyczace
obrdbki stwierdzilismy, ze idealnym
rozwiazaniem dla tej aplikacji bedzie
nowe wiertto MPS1 produkcji Mitsubishi.
Wyrdzniajace cechy wiertta to: przelotowe
kanaty chtodziwa o zoptymalizowanym
ksztatcie, rowki widrowe z podwdjna
tysinka (wieksza stabilnos¢ i doktadno$c),
mocna krawedz skrawajaca i innowacyjna
korekcja $cina typu Z. Wkrotce po testach
nowej serii wiertet, firma Volvo Cars
wprowadzita je do procesu wiercenia
otworéw w watach korbowych. Wiertto
MPS1 doskonale sie sprawdzito -
przekroczono  zatozenie  polegajace
na obrobieniu jednym wierttem 425 sztuk.
Po dobraniu optymalnych parametrow
skrawania  dla  dwuwrzecionowego
centrum  obrobczego Grob  BZ530:
predkos¢ skrawania 80 m/min, posuw
1018 mm/min, stwierdzono koniecznoéé
zmiany wiertta dopiero po obrobieniu 475
watéw korbowych, co daje oszczednosé
kosztow narzedzi rzedu 40%.

Otwor ukosny, 85.00 mm, gtebokos$¢ 100 mm.

.Klucz do sukcesu jest prosty: wysokiej
jakosci narzedzia, w potaczeniu z
doskonatoscia techniczna. Narzedzia
Mitsubishi, szczegélnie do wiercenia
gtebokich  otworéw, pod  kazdym
wzgledem charakteryzuja sie wyjatkowymi
parametrami, dlatego wtasnie stajac
przed nowymi wyzwaniami, korzystamy z
rad ekspertow Mitsubishi.”

PER CARLSON
(KIEROWNIK DS. NARZEDZI |
POMIAROW)

VOLVO CARS




INFORMACJE O FIRMIE VOLVO CARS

Firma Volvo Cars to szwedzki producent samochoddw,
pierwotnie wchodzacy w sktad Volvo AB utworzonej
w 1927 roku. Firma wchodzita w sktad Volvo AB
do 1999 roku, kiedy to Ford przejat segment produkcji
samochodow osobowych. W 2010 roku firma zostata
przejeta przez chinska Zhejiang Geely Holding Group.
Gtéwna siedziba Volvo Cars i zaktad produkcyjny
mieszcza sie w Goeteborgu (Szwecja), w dzielnicy
Torslanda. W zaktadzie Torslanda znajduje sie gtowny
dziat rozwoju firmy, osrodek testéw zderzeniowych,
centralny magazyn oraz kilka innych waznych jednostek.
Produkcja, montaz i prace rozwojowe sa prowadzone
takze w zaktadach w Skovde i Olofstrom (Szwecja),
Gandawie (Belgia), Chengdu, Daging i Zhangjiakou
(Chiny], (Indie), Shah Alam (Malezja)
i Kopenhadze (Dania). W 2018 roku zostanie takze

Bengaluru

otwarty zaktad w Charleston (USA).

Tel: +46 (0)20-94 80 80
Email:  swedencr@volvocars.com

Internet: www.volvocars.com

INFORMACJE O FIRMIE MITSUBISHI
MATERIALS | COLLY VERKSTADSTEKNIK

Mitsubishi Materials Corporation to czotowa firma

japonska, specjalizujaca sie m.in. w produkgji

materiatow skrawajacych, powtok i precyzyjnych
narzedzi dla przemystu obrobki metali. Mitsubishi
Materials Corporation posiada oddziaty w Europie,
Indiach, Brazylii, Chinach, USA, Japonii, Tajlandii,
nowoczesny osrodek badawczo-rozwojowy w Japonii
oraz kilka zaktadéw produkcyjnych w réznych czesciach
$wiata. Koncern zatrudnia ponad 24 000 oséb w ponad
77 krajach.

Colly Verkstadsteknik jest

dystrybutorem  Mitsubishi

autoryzowanym
Materials w  Szwecji,
specjalizujacym sie w narzedziach
Dzieki

narzedzi i

skrawajacych

i oprzyrzadowaniu. szerokiej gamie

standardowych nieograniczonej gamie
narzedzi specjalnych, 27 specjalistow firmy Colly
poszukuje rozwiazan dostosowanych do specyficznych
potrzeb klienta. Poza tym firma Colly posiada zaktad na
terenie Szwecji, w ktorym wykonuje ostrzenie narzedzi
skrawajacych; zaktad posiada autoryzacje Mitsubishi

Materials.

Colly Verkstadsteknik
Tel. +46 (0)8 703 01 00
Email: info@vt.colly.se

Internet: www.collyverkstadsteknik.se/

(0d lewej): Hakan Oldin (technik, Colly Verkstadsteknik), Kjell Ahl (kierownik ds. kluczowych klientéw,
Colly Verkstadsteknik]), Niklas Helsing (technolog narzedzi, Volvo Cars), Conny Erixon (menedzer

produktu w Colly Verkstadsteknik), Per Carlson (kierownik ds. narzedzi i pomiaréw, Volvo Cars).

Firma Volvo Cars z powodzeniem stosuje
wiertta MPS1 od péttora roku, a ustuga
regeneracji $wiadczona przez firme Colly
powoduje dalsze obnizenie jednostkowych
kosztow produkcji. ,Aby okresli¢ tolerancje
dla wiertta w ekstremalnych warunkach,
zwiekszyliSmy liczbe cykli  szlifowania
do szesciu, co znacznie przekracza zalecany
limit. Naszym zdaniem nawet po trzykrotnym
ostrzeniu wiertta beda wciaz spisywaty sie
jak nowe, a bezpieczenstwo procesu bedzie
zapewnione” - informuje Niklas.

W 2019 roku firma Volvo Cars wprowadzi
nowe cztero- i trzycylindrowe silniki,
a takze rozpocznie wtasng produkcje
systemu wywazania (MBS), zmniejszajacego
drgania silnika. Dodatkowo, wraz
z nowa generacja pojazdow hybrydowych
wyposazonych zaréwno w silniki spalinowe,
jak i elektryczne, producenci narzedzi stana
przed nowymi wyzwaniami zwigzanymi
z obrébka mechaniczna. Kjell Ahl, kierownik
ds. kluczowych klientow w firmie Colly,
odpowiedzialny za zaktad Volvo w Skovde,
mowi: ,Kazdego roku wspélnie z naszym
klientem z wyprzedzeniem analizujemy
przyszte projekty i cele oraz ustalamy
priorytety. Nasze biuro w Skovde, potozone

niedaleko od ich zaktadu, umozliwia nam
zapewnienie ciagtego wsparcia bezposrednio
u klienta”. Per i Niklas zgadzaja sie co
do jednego: ,Dostawcy ustug posiadajacy
szeroka game rozwiazan narzedziowych
oferuja nam nowe mozliwosci i rozwiazania
w zakresie obrébki skrawaniem. Jestesmy
zadowoleni, ze przez te lata nawiazaliSmy
profesjonalna, twdrcza wspdtprace”.

Conny  Erixon, menedzer  produktow
Mitsubishi Materials w firmie Colly, dodaje:
.Jako jeden z najstarszych dystrybutoréw
Mitsubishi Materials w Europie, od lat
jesteSmy Swiadkami postepu i rozwoju
narzedzi oraz technologii tej firmy. Zdolnos¢
do niestandardowego myslenia, elastycznos¢
i dostarczanie najnowoczesniejszych
narzedzi o niezmiennej jakosci i wydajnosci
w potaczeniu z wysokim poziomem
wiedzy technicznej to zdecydowanie jeden
z gtéwnych atutéw Mitsubishi.

*Firma Colly Verkstadsteknik jest autoryzowanym
dystrybutorem Mitsubishi Materials w Szwecji.
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