VOLVO CARS &
MITSUBISHI MATERIALS

BASARI OYKUSU

MITSUBISHI MATERIALS MATKAP UCLARI iLE
OPERASYON MUKEMMELLIGI

U Limliiey A MITSUBISHI MATERIALS

VerkstadsTeknik



MPS1 SUPER UZUN MATKAP UCLARI
HAKKINDA

Profil Yekpare karbiir matkap,
yuksek performans,
guvenirlilik,derin delme

Olciiler @3 - 20 mm

Geometri |/d 3 den l/d 40 a kadar

cift zirhli helis kanallari ve
optimize edilmis uc
geometrisi

Ozellikler ALTIiCN PVD kaplama.
Her capta boydan boya
sogutma suyu delikleri.
Bikilme dayanimini
engelleyen optimize edilmis
0z cap ve helis acis.

MPS1 - Cift milli Grob BZ530 tezgahinda
krank safti ana rulman yatagi derin acik pim deligini delme.

MiTSUBISHi MATERIALS MATKAP UCLARI iLE

OPERASYON MUKEMMELLIGI

1.sinif binek otomobil markalari
arasinda cok iyi taninan Volvo
otomobil grubu isindeki Uniuni
konfor ve guvenlik Uzerine insa
etmis,otomobillerinde ilk 3 nokta
emniyet kemeri uygulamasi 1959'a
kadar uzanir. Tarih boyunca cevre
dostu uygun maliyetli Urin ve
uretim yuksek bir oncelik olmustur.
Hassasiyet ve uzun takim omrindn
is acisindan kritik oldugu ylksek
hacimli uygulamalarda Volvo Cars,
surdirulebilir ve gelecege uygun
takim c¢ozimlerine glvenmektedir.
Volvo, krank mili islemede
Mitsubishi'nin  MPS1 Siiper uzun
matkap uclarini kullanarak, matkap
ucunu degistirmeden islenen parca
sayisinl %30°u askin oranda arttirarak
bu uygulamadaki takim maliyetlerini
%40'1n lzerinde duslrmustdr.

90 yillk imalat gecmisine sahip
Skovde, isveg tesisi, Volvo'nun motor
dretiminin kalbi haline gelmis ve
yilllk 565.000 motor kapasitesi ile
otomobil motorlari Ureten en buyuk
tesisi olmustur. “Yiksek Gretim
miktarlarinda,verimli isleme ve
ekipman toplam maliyeti azaltmak
icin onemli neden olmaya devam
ediyor. Piyasadaki farkli cozimleri
inceleyerek ve test ederek optimum
takimlarla belirli uygulama
iyilestirmelerini yapmamizi saglayan
yeni firsatlar yaratiyoruz™ diyor Per
Carlson, Takim ve Ol(;[]m Mudurd,
Volvo Cars, Skovde.

Skovde silindir bloklari ve kafalari,
krank saftlari ve kam milleri
olmak lzere tim o6nemli motor
parcalari uretim hatlari  bulunan
tek tesistir. Dinyaya dagilmis Volvo
iiretim tesisleri arasinda Isvec’in
yani sira Belcika, Cin, Hindistan
ve Malezya'daki diger Uuretim ve
montaj tesisleri yer almaktadir.
Ayrica isvec, Danimarka ve ABD'deki
modern Ar-Ge merkezleri teknoloji
ve inovasyonun en Uust diizeylerde
tutulmasini garanti altina almaktadir.
Cinli Geely Holding Group’un 2010
yiinda Volvo Cars’'t devralmasindan
bu yana sirketin surekli biyimesini
glvence altina almak icin vyeni
tesislere onemliyatirimlar yapilmistir.
Onumuzdeki 2 yilda Volvo Cars,
satis hacmini %30 arttirarak yeni bir
rekor seviye olan 800.000 otomobile
yikseltmeyi hedeflemektedir.
“Basarinin tam anahtari; Operasyonel
mikemmellikle  birlikte  nitelikli
takimlar. Mitsubishi Materials takim-
lar, ozellikle derin delik delme
uygulamalari, her bakimdan istisnai
bir performans dizeyi sunmustur.
Bu  ylzden  boyle  zorluklarla
karsilastigimizda Mitsubishi
Materials uzmanlarinin tavsiyelerine
deger veriyoruz” diye devam ediyor
Per.



Kritik bir yontem - S6z konusu delik giris yontem miizakeresi.

MPS1 SUPER UZUN MATKAP UCLARI TUM BEKLENTILERI ASTI

250'yi askin  mihendis istihdam
eden Volvo Otomobil motorlari
uretim muihendisligi departmaninda,
urin kalite ve isleme proseslerinin
Grubun tamaminda tutarli olmasini
saglayan merkezi bir fonksiyon
bulunmaktadir.  Sirketin  matris
organizasyonu, tim dinyadaki tim
is birimlerine kesintisiz bilgi ve
teknoloji transferini mimkdin kiliyor.
“Parcalarin tretimini gerceklestirme
sirasinda,diger vyonlerin yani sira
her uygulama icin en uygun kesici
takimlarin secimine ozenle dikkat
ediyoruz” diyor Per.

Skovde’'de en son Uretilen onemli bir
parcaolan krank saftlari, dahayiiksek
saglamlik saglamasi icin dokme
demir yerine dovme C38 celikten
uretilmistir. Bu kilit parcanin spesifik
isleme uygulamalarini iyilestirmek,
verimlilik iyilestirmelerinin dikkatle
planlanmasi gereken bir alandir.
Ana rulman ve pim saft yataginin
donusumli yaglanmasi islemleri
icin, pim saft yatagindan capraz
olarak, dogrudan krank kolundan
gecen ve ana rulmana giden bir delik
acilmasi gerekmektedir. Bu onemli
yag deliginin acilmasi sirecinin
dretim verimliligini arttirmak
icin iyilestirilmesi, uygulamanin
hedefidir. Skovde’'deki Volvo Cars'in
Takim Mihendisi Niklas Helsing
sunlariifade ediyor: “Amac, is cevirim
zamanindan ziyade parca basina
maliyeti  azaltmaktir.  Dolayisiyla

uzun takim omri ve guvenilirlik
temel gereksinimdir.” Guvenilirlik
konusunda teknik zorluklar ortaya
cikmis olup ozellikle 20 x D derinlikte
kiicik capli @5 mm matkap ucu
olmak Uzere pim muylu deligi ve yag
besleme deliginden gelen doksan
dereceden kicuk acinin guvenilirlik
bakimindan 6nemli bir odak noktasi
olusturur ve delme noktasinin dikey
olmayan acida olmasi sorunu soz
konusudur.  Volvo'nun iyilestirme
hedefi: Matkap ucu basina islenen
parca sayisini  300'den  425e
cikarmaktir. Volvo'nun kesici takim
tedarikcilerinden biri  olan Colly
Verkstadsteknik*, projeye basindan
itibaren eslik etmistir ve Mitsubishi
MPS1 Siper uzun matkap uclarini
kendilerine tanitan bu firmadir.

Colly’de teknisyen ve Mitsubishi
Materials  takim cozumlerinde
uzman olan Hakan Oldin sunlari
ifade ediyor: “Volvo'nun isleme
gerekliliklerini  analiz  ettigimizde
Mitsubishi'nin MPS1 matkap
ucunun bu uygulama icin ideal
oldugunu belirledik. Optimize icten
sogutma sivisi delikleri, saglamlik
ve hassasiyet icin cift zirhli helis
kanallari ve kolay batma icin gulcli
kesme kenari tasarimi ve incelmis Z
form uc nokta geometrisi bu kararda
etkili oldu”. Volvo Cars, yeni seriyi
analiz etmis ve kisa sire sonra krank
mili karsilikli delik acma prosesine
entegre etmistir. Mitsubishi MPS1

Capraz delik #5,00 mm, 100 mm derinlik.

“Basarinin anahtari son derece basit;
nitelikli ~ takimlar ve  operasyonel
mikemmellik. Mitsubishi  Materials
takimlar, ozellikle derin delik delme
uygulamalari, her bakimdan istisnai bir
performansdizeyisunmustur, buytzden
boyle  zorluklarla karsilastigimizda
Mitsubishi ~ Materials  uzmanlarinin
tavsiyelerine de@er veriyoruz.”

PER CARLSON (TAKIM VE AYAR MUDURU)
VOLVO CARS




VOLVO 0TOMOBIL HAKKINDA

Volvo Otomobil, 1927 yilinda AB Volvo biinyesinde

kurulmus Isvecli bir otomobil reticisidir.
Ford,otomobil dretim bélimind satin aldigr 1999
yilina kadarAB Volvonun bir parcasiydi. 2010 yilinda,
Cin Zhejiang Geely Holding Grub’a devredilmistir.
isvec’in Goteborg sehrinde Merkez ofisi ,Torslanda
sehrinde tesisi bulunmaktadir. Torslanda tesisinde
Volvo'nun ana gelistirme departmani, carpma test
merkezi, merkez depo ve birkac diger dnemli tnite
bulunmaktadir.

Uretim, montaj ve gelistirme, ayrica, Skovde
ve Olofstrém (isvec), Ghent (Belcika), Chengdu,
Daging ve Zhangjiakou (Cin), Bengaluru (Hindistan),
Shah Alam (Malezya) ve Kopenhag (Danimarka)
tesislerinde gerceklestirilmektedir. 2018 yilinda

Charleston’da (ABD) bir tesis acilacaktir.

Tel: +46 (0)20-94 80 80
E-posta:
Web sitesi:

swedencr(@volvocars.com
www.volvocars.com

MITSUBISHI MATERIALS VE
COLLY VERKSTADSTEKNIK HAKKINDA

Mitsubishi Materials Corporation, metal isleme
endistrisi icin malzeme, kaplama ve hassas
takimlar dretiminde uzmanlasmis onde gelen bir
Japon sirketidir.. Avrupa, Hindistan, Brezilya, Cin,
ABD, Japonya ve Tayland'da Merkez Ofisleri bulunan
Mitsubishi

modern bir Ar-Ge Merkezinin yani sira diinya capinda

Materials Corporation, Japonya'da
pek cok lretim tesisine sahiptir. Sirketin 77'yi askin
llkede 24.000'den fazla calisani vardir.
Colly Verkstadsteknik, Mitsubishi

kesici takim ve takim tutucu ekipmanlari alaninda

Materials'in

uzmanlasmis yetkili isvec distribiitoriidiir. Genis
standart takim yelpazesi ve sinirsiz 6zel takim
grubuyla Colly’'nin 27 o6zel calisani misterinin
sipesifik ihtiyaclarina uygun 6zel coziimleri belirler.
Colly, Mitsubishi
isvec'teki tesisinde

Ayrica Materials tarafindan

kesici  takimlarin  tekrar
bilenmesi icin yetkilendirilmistir.

Colly Verkstadsteknik

Tel: +46 (0)8 703 01 00

E-posta:

Web sitesi:

info@vt.colly.se
www.collyverkstadsteknik.se/

(Soldan saga): Hakan Oldin (Teknisyen, Colly Verkstadsteknik], Kjell Ahl (Kidemli Hesap Yoneticisi,
Colly Verkstadsteknik], Niklas Helsing (Takim Miihendisi, Volvo Cars), Conny Erixon (Uriin Miidiiri, Colly

Verkstadsteknik), Per Carlson (Takim ve Ayar Miidiird, Volvo Cars)

matkap ucu, bu durumla iyi basa ¢citkmis
ve 425 parca hedefi asilmistir. 80 m/dk
hiz ve 1018 mm/dk ilerleme hiziyla cift
milli Grob BZ530 isleme merkezinin
kesme parametrelerini optimize ettikten
sonra, matkap ucunun degistirilmesi
gerekmesinden  once 475  krank
milinin glvenilir bir sekilde islendigi
belirlenmistir, boylece bu uygulamada
%401 askin takim maliyeti tasarrufu
saglanmistir.

Volvo Cars, son bir bucuk yildir MPS1
matkap uclarini kullanmakta olup Colly
tarafindan saglanan verimli yeniden
bileme servisi, parca basi maliyet
oranina defer katmaktadir. “Matkap
ucunun ekstrem kosullardaki toleransini
belirlemek icin, yeniden bileme sayisini
onerilen sinirin cok otesinde olan 6'ya
cikardik. Bununla birlikte mutlak proses
guvenligi icin matkap uclarinin tc¢ kez
bilemeden sonra dahi yeni matkap ucu
gibi kullanilabilmektedir” diye bildiriyor
Niklas.

2019 yilinda Volvo Otomobil, yeni dort
ve Uc silindirli motorlarin lansmanini
yapacagiz ve motor titresimini azaltmak
icin kurum icinde kitle denge sistemi
(MBS) Uretmeye baslayacagiz. Ayrica
yanmali  ve elektrikli  motorlarla
techizatlandirilmis  yeni nesil hibrit
otomobillerle, takim Ureticileri icin yeni
isleme zorluklari ortaya cikacagi aciktir.

Colly’'de Kilit musteri Yoneticisi ve
Skovde'deki Volvo tesisinin sorumlusu
olan Kjell Ahl sunlari soyliyor: “Her
yil onuimduzdeki projeleri ve hedefleri
onceden goruslir ve miusterilerimizle
birlikte oncelikleri belirleriz. Tesisten
yalnizca birkac kilometre uzakta olan
Skovde'deki yerel ofisimizle mesafeleri
asgariye indirdik ve slrekli saha
destegi sunabiliyoruz”. Per ve Niklas
bir noktada anlasiyor: “Servis odakli
tedarikciler, genis takim cozimleri
portfoylyle bizlere yeni isleme bakis
acilari ve firsatlari sunuyor. Yillar icinde
profesyonel ve yenilikci bir is birligi
kurdugumuz icin cok memnunuz”.

Conny Erixon, Mitsubishi Materials'in
Colly'deki Uriin Miidiirii sunlari ekliyor:
“Mitsubishi Materials'in Avrupa’daki en
eski distribitorlerinden biri olarak, yillar
icinde takimlarinin ve teknolojilerinin
gelistirilmesinde bir ilerleme gorduk.
Alisilmisin  disinda dislinme ve son
teknoloji  takimlar  tutarli  kalite
ve performansin yani sira ylksek
diizeyde uzmanlikla sunma kapasite ve
esnekligi, acikca Mitsubishi'nin giiciniin
kaynaklarindan biridir.

*Colly Verkstadsteknik, Mitsubishi Materials'in
isvec'teki yetkili distribiitsriidir.
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