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Resim: Standart isleme merkezinde derin delik delme islemi: 7,5 mm capa kadar kanallarda en biyuk derinlik 600 mm.

Bunlardan gtinimuzde 410 mm'ye solid karbir takimlari ile ulasilmistir. Geri kalan kismi tek namlulu matkaplar saglamaktadir.

OZEL MAKINELER YERINE STANDART MAKINELER iLE DERIN DELME iSLEMi

Kim ince, cok derin delikleri sertlestirilmis
ve temperlenmis celik parcalar ile deliyorsa,
.MHS" ile en iyi servisi almistir. Passau‘daki
ZF Friedrichshafen AG Mitsubishi Materials
derin delik delme matkaplarini standart
isleme merkezlerinde 6zel makineler yerine
kullanmaktadir. Bu hem ekonomiktir hem de
guvenilir ve hassas islev gordr.

30xD 2005de hala sansasyonel olarak
gecerliydi. Bu gun uzunluk/cap oranlari
40xD'ye kadar takimlar keza standarttir.
Volker Lang"50xD spiral matkaplar simdiye
kadar daha ziyade ©zel cozimlerdi”
dedi. Onlar da ZF Friedrichshafen AG'nin
isletmelerinde hala sorunsuz calisiyorlar.
Lang endistri teknikeridir ve Passau
Grubenweg isletmesinde planlama ve
projelerden sorumludur. Onun projelerinden
biri delik delme islemini gelistirmektir.
Temperli ve sertlestirilmis celikte giinimuizde
gecerli olan 60xD'dir. Bunu Lang'in dizenli
isleme merkezlerinde kullandigr Mitsubishi
Materials firmasinin  AlTIN kaplanmis ve
icten sogutmali spiral matkaplari mimkin
kiliyor. Islem giivenlidir, maddi fayda énemli
olctdedir.

Passau ZF Friedrichshafen AG'nin dretim
ve gelistirme lokasyonudur. Burada insaat
ve tarim makineleri, otobisler ve binek
araclar icin akslar ve sanzimanlar ve de
tahrik komponentleri , bunun yaninda binek
ve ticari araclar, tarim ve insaat makineleri
icin 700 mm uzunlugunda merkez milleri,
tahrik milleri ve tahrik cikis milleri Uretilir.
Yillik 14.000 ile 16.000 arasindadir. Buna ilginc
olarak tabir edilenler de dahil olur: Cekiciler
ve otomatik sanzimanlar icin miller. Yaygin
olan celikler 16MnCrb (Hammadde kodu
1.7131) ve 42CrMo4 (1.7225)'dir. Bazilarinda
bes delik acilir, digerlerinde yalniz bir tane.
7,5 mm'ye kadar kanallarin en fazla derinligi
600 mm.dir. Bunlardan ginimizde 410
mm’ye Mitsubishi Materials firmasinin solid
karbir takimlari ile ulasilmistir. Geri kalan
kismi tek namlulu matkaplar
saglamaktadir. Tolerans ve ylizey
kalitesinin her biri icin yonerge
capta +0,2/-0,1 mm, simetride
1 mm, derinlikte 2 mm ve ylzey
purizliliginde Rz100 maks. tir.
Hammaddeye  bagli  olarak
matkaplarin takim omri 40 m
ile 100 m. arasindadir.

MANFRED BARTL
MAKINE OPERATORU
ZF FRIEDRICHSHAFEN AG

. MMC takimi klasik
matkaplara gére iki

misli hizli calisiyor.”

MHS MATKABI HAKKINDA

MHS matkabi esas olarak icinde sogutucu
beslemesi olan bir sondaj
olarak 52 HRC'ye kadar sertlestirilmis
malzemeler icin gelistirilmistir. itici pimli
matkaplar son bir isleme gerek olmadan
bir kerede Uretilebilir. Geometrisi nedeniile
MHS, celik ve paslanmaz hammaddelerde
70xD'ye  kadar sondaj
mikemmelbiruygunluga sahiptir. Standart
teslimat programi 30xD'ye kadar delme
derinligini, 0,95 mm‘den 12,0 mm’ye kadar
cap araligini icermektedir. Ara olcller ve
6zel boylar istek Uzerine hazir edilir.

matkabi

delikleri icin




Franz Schwarzmdller, Passau'daki ZF Friedrichshafen AG'de imalat ustasi, bitmis derin delik delme mili: Tolerans ve yiizey kalitesi

olarak her biriicin capta +0,2/-0,1 mm, simetride 1 mm, derinlikte 2 mm ve yiizey pirizliliginde Rz 100 maks. gecerlidir.

CELIiGi 60xD'YE KADAR GUVENLI SEKILDE DELMEK

Biz bunu zaten var olan standart birisleme
merkezinde yapiyoruz” diyor imalat ustasi
Franz Schwarzmiiller, . ve sadece kendi
bir derin delme makinesi olan veya 0zel bir
makine Uzerinde yapmiyoruz”. Bu yatirimi
diger takimlar ile saglamak mutlaka
mimkin olmayabilirdi. Cogunlukla MMC
matkaplari da her diger alisilmis takim
gibi merkezi magazinden de§isecekti.
.Bu onemli derecede zaman ve para
tasarruf ettirir” Ancak kosul kullanim
akisinin givenli olmasidir. Matkap kirilirsa,
is parcasl, takim ve makinenin devre disi
olmasinin maliyeti cok hizli sekilde dort
haneli olarak artar.

Bu duruma uygun teknolojik veriler: ZF
Passau ve MMC Hartmetall danismanlari
2005  yiindan  beri - ishirliginin
baslamasindan ve 30xD matkaplarindan
beri - degerlerin cikardr ve
glvenceye aldi. Ara sonuclar cikar.
6,83 mm capli .MHS0683-L60CVP15TF"
410 mm'yi 1,2 dakikada deler.

limitin

Bu arada uzun takim celik icine sanki
tereyagr gibi girer. Talas bu arada
delikten disari firlarsa, o zaman Kkalite
vardir®, diye seviniyor Huller-Hille isleme
merkezini yoneten Manfred Bartl. Onun
disinda 25 baska iscinin derin delik delme
matkaplari ile isi var. Yaklasik 30 takim
her hafta bilenmeye ve yeniden kaplamaya
gider. Passau'daki ZF {lc¢c vardiya
calismaktadir. Kalitede problemler veya
kalite dalgalanmalari bilinmemektedir. 50
bar sogutma sivisi basinci uygulanan MMC
takimi klasik matkaplar iki misli bir hizla
calisir, diyor Bartl. Bunun gelismenin sonu
olup olmayacagi ve islemin daha da devam
edip etmeyeceginin ucu bu arada aciktir.

.Biz bunu zaten var olan standart bir isleme
merkezinde yapiyoruz. Bu 6nemli derecede

zaman ve para tasarrufu saglar.”

FRANZ SCHWARZMULLER
IMALAT USTASI
ZF FRIEDRICHSHAFEN AG



VOLKER LANG

PLANLAMA VE PROJELER

.Biz burada taninmis her uretici ile
calisiyoruz. S6z konusu derin delme
islemi ise, bu Mitsubishi Materials‘dir.”

ZF FRIEDRICHSHAFEN AG

TASARIM HEMEN UYARLANDI

Wilfried Dyduch ve Albert Haring - MMC
Hartmetall'de kullanim teknigine ve
teknik danismanliga derin delik delmeye
baslandigindan  beri  refakat ettiler.
2005'de 30xD her seyin 6lclsi idi ve
uzun sure derin delik delme de kimin
basa gececegine karar verilememisti:
Rekabette tim Ureticiler siralari ve adlari
ile yer aldilar. Kalici gelistirme, misterinin
var olmasi ve hizli geri bildirim sonucta
nihayet onemsenmektedir. Her iki hafta ZF
Passau zamanidir diyor Dyduch. .Tasarim
bu kalkisa uydu, mutabakat daima yetkin
ve iyidir" diye Planlamaci Volker Lang
onayladi. .Biz burada atdlyede taninmis
her dretici ile calisiyoruz. S0z konusu
derin delme islemi ise, bu Mitsubishi
Materials'dir”.

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS

Petra Reinhold MMC
Hartmetall de
Teknik Mudurlik'ten
sorumlu. O derin

delik delme
takimlarindaki
buyik trendi

ozetliyor: .Her on
sene 100 mm daha
uzun olacaklar. Bu giin - 2014 ilkbahari,
490 mm toplam uzunluk maksimum”.
Dahili sogutma sivisi basinci 30°dan,
50'den ve bu arada 70 bar ayni sicramalari
gosterir.

Buna kaplamada dahildir. ~ Firmaniz
burada dalgalanan hammadde kalitesinde
de eslenik isleme sonuclarini mimkin
kilmak icin her seyini ortaya koyar.

ZF HAKKINDA

ZF yiiriiyen aksam ve sasi teknolojisinde
26 lilkedeki 122 liretim sirketiile diinyanin
onde gelen teknoloji guruplarindan bir
tanesidir. Gurup 2013 yilinda yaklasik
72.600 calisani ile 16,8 milyar Euro bir
ciro hedeflemisti. ileride yenilikgi tiriinler
ile de basarili olmak icin , ZF cironun her
yil yaklasik yiizde besini (2013: 836 milyon
Euro) arastirma ve gelistirmeye yatirim
yapmaktadir.  Otomotiv  tedarikcileri
siralamasinda ZF diinyanin en biyik ilk
on kurulusu arasindadir.

ZF Friedrichshafen AG
Tittlinger Strafie 28
94030 Passau

Tel.: +49 851 494-0
infodzf.com - www.zf.com

MMC HARTMETALL HAKKINDA

MMC Hartmetall GmbH Japon Mitsubishi
Materials Corporation firmasinin
Avrupa merkezidir, is alani metal kesme
aletleri olan sirketin merkezi Disseldorf
Meerbusch'dur. Sirket 1983‘te kuruldu ve
otomotiv sanayi, havacilik ve uzay sanayi
icin, medikal teknolojisi ve de takim ve
kalip ve de genel makina sanayi icin
hassas takimlarin ve komple cozimlerin
satisini yapiyor. Uriin yelpazesi torna, freze
ve delme islemleri icin genis bir yelpazeyi
icerir. Avrupa merkezi olarak sirket Japon
ana gurubu almana konusulan alanda
temsil eder. Diger alti bagimli ortakliklar
ve 30 lzerinde ticari partner Avrupa‘daki
ulkeleri kapsayan bir servis saglamaktadir.

MMC Hartmetall GmbH
Comeniusstrasse 2

40670 Meerbusch

T. +49 2159 91890

E. marketingldmmchg.de
www.mitsubishicarbide.com




