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ISVICRE TiPi VE OTOMATIK TORNALAR iCiN
DWAE MATKAP UCLARI

Ozelamacli DWAE matkaplar, isvicre tip ve otomat tornalarinin
sinirli delme araligi icin 6zel olarak tasarlanmistir. Lansmani
yapilmadan once olmasi gereken birbirinden farkli dnemli
parametreler belirlendi. Bu parametrelerden en onemlileri,
giivenilirlik saglayan diisiik kesme direnci ve is parcasina talas
sarilmasini engelleyen mikemmel talas kontrolu ile sinirli
calisma araliginin tikanmasini onlemek idi. Bu hedeflere
ulasmak icin, matkap uclarinin geometrisine, alt yapisina ve
kaplamasina farkli 6zellikler eklenmistir.

Optimum kesme kenari ve oluk tasarimi

Dis kesme kenarinda , asinmaya direnc gosteren,hem
keskinlik hem de kesme kenari mukavemeti saglayan
Mitsubishi'nin dalgali tip kesme kenari kullanilmistir . Ayni
zamanda dengeli bir yiik saglayan bu geometri disik rijitlikli
is parcalarinin basarili bir sekilde islenmesi icin ideal ¢cozim
dir. Kesme kuvvetlerinin bu sekilde dismesine,talaslari
daha kiclk ve kontrol edilebilir parcalar halinde kirabilen
etkili oluk geometrisi yardimci olur. Ek olarak, oluk uzunlugu,
kicik CNC tornalarin kompakt ihtiyaclarini ve sinirli
bosluk gereksinimlerini karsilayacak sekilde geleneksel
uzunluklardan daha kisa olarak tasarlanmistir. Disilk
kesme kuvveti ve etkili talas kirmayl saglayan ozellikler
kombinasyonunu,matkabin uc kismindaki 6zel Z formlu o6z
inceltmesi tamamlar.

En yeni alt yapi ve kaplama teknolojisi

Tim gelismis geometrik ozellikleri tamamlamak icin,
yeni bir karblir kalitesi olan DP102A, DWAE serisinin
genel performansini ve guvenilirligini optimize etmek icin
gelistirilmistir. ideal sertlik ve tokluk dengesine sahip bir alt
yap! gelistirilerek alt yapinin dogal kirilma direncine ilaveten
asinma direnci de saglamak icin uygun bir PVD kaplama

eklenmistir. Kaplamanin,orta ila disik kesme hizlarinda
ozellikle asinmaya karsi etkili oldugu bulunmustur. is parcasi
malzemesi ile yapismayl daha da azaltmak ve ayrica cok iyi
talas atmayi kolaylastirmak icin matkaplarin ylzeyine de bir
purlzsizlik islemi uygulanmistir. Matkap uclari yalnizca
distan sogutma sivisi ile beslendigi icin bu ozellik onemli
yardim saglamistir. DIN CF53 malzeme distan kesme sivisi
ile delinirken , fr [mm / dev) 0.2 ilerleme hiziyla Vc (m / dak]
80'kesme hizi ile kesme testlerinde DWAE matkap ucu, diger
benzer iriinlere kiyasla iki kattan fazla takim 6mri sagladi.

Mevcut olma ve Secenekler

Matkaplar, @3 mm 'den @14 mm’ e kadar . 0,1 mm’lik artislarla
ve 2 x D, 4 x D delme derinligi ile cok cesitli boyutlarda
mevcuttur. Kullanim kolayligi icin saft caplari standart pens
boyutlarina uygun sekilde tretilmistir.
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