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WIERTLA PELNOWEGLIKOWE MINI DVAS

Pie¢ rozwiazan technicznych w nowym standardzie

Konwencjonalne wiercenie gtebokich otwordw, zwtaszcza
otwordw o matej Srednicy to zwykle proces powolny
i zawodny. Wiertta specjalnego przeznaczenia mini DVAS
byty projektowane od poczatku z mysla o wierceniu otworéw
o matych $rednicach w réznych materiatach.

Wiertta serii DVAS to kompletny zestaw do wiercenia otworow
o matych Srednicach. Dzieki szerokiemu asortymentowi
dtugosci wiertet, poczawszy od L/D=2 az do 50 L/D i zestawowi
specjalnych krotkich wiertet pilotujacych o Srednicach od @ 1.0
mm do @ 2.9 mm, co 0.1 mm i wymiarach dostosowanych do
wymiarow wiertet dtugich, zapewniono petna kompatybilnosé
catego procesu wiercenia.

Podtoze

Jako materiat podtoza zastosowano nowo opracowany gatunek
weglika spiekanego o bardzo drobnoziarnistej strukturze
typu DP1120 z powtoka PVD. Nowa wielowarstwowa powtoka
posiada niezwykle gtadka powierzchnie, ktdra zapobiega
zablokowaniu przez wiéry i ztamaniu wiertta, czesto
wystepujacemu podczas wiercenia gtebokich otworéw o mate;j
srednicy. Dodatkowo, dzieki doskonatej odpornosci na zuzycie
kraterowe, krawedz skrawajaca jest ostra, co zmniejsza sity
skrawania i zapewnia dtuga trwatos¢ wiertta.

Przelotowe kanaty chtodziwa

Technologia TRI-Cooling jest optymalna dla wiertet
o matej srednicy i umozliwia ponad dwukrotne zwiekszenie
przeptywu chtodziwa. Radykalnie zwieksza to skutecznosc
odprowadzania wiéra i rozpraszania ciepta, przyczyniajac sie
do zapewnienia stabilnej trwatosci wiertta.

Konstrukcja krawedzi skrawajacej
Prosta krawedz skrawajaca, wierzchotek z korekcja ostrza
i lekko krzywoliniowa geometria miedzy nimi znacznie
zwieksza odpornos¢ wiertta na wykruszenia krawedzi.
Geometria kata natarcia i tysinki poprawia rowniez zuzycie
narzedzia i odprowadzanie widra.

Korekcja scina - szlif krzyzowy (XR)

Redukuje obciazenia skrawania i optymalizuje sptyw widra.
Nowa korekcja scina powoduje tamanie wiéréw na czesci
o optymalnym ksztatcie, zapewniajac ptynny sptyw widra
i znaczne obnizenie oporéw skrawania.

Unikalny ksztatt
sztywnosc.
Konstrukcja szyjki zapewnia wysoka sztywnos¢ i dobra
ewakuacje widra dzieki rowkowi wiérowemu w stozku
szyjki wiertta, ktorego brak w konwencjonalnych wierttach.
Odprowadzanie wiéra odbywa sie poprzez rowek w stozku
szyjki wiertta, ktory zwieksza sztywnos¢ o 20% w stosunku
do wiertet konwencjonalnych. Dodatkowo zwieksza to
doktadnos¢ pozycjonowania otworu.

rowka widrowego zapewnia wieksza

Dostepnosc

Wiertto jest przeznaczone do obrébki stopéw aluminium, stali,
takze nierdzewnych, zeliw sferoidalnych oraz tytanu, stopow
zaroodpornych i kobaltowo-chromowych. Wiertta krotkie sa
dostepne w srednicach od @ 1.0 do @ 2.9 mm, co 0.1 mm.
Wiertta ekstra dtugie sa standardowo dostepne w $rednicach
od @ 1.0 mm do 02.9 mm o dtugosciach L/D 7 do L/D 40, a
wiertta o $rednicy 1, 1.5, 2.0 2.5 réwniez o dtugosciach L/D50.
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ZAAWANSOWANA KOREKCJA SCINA -
KONSTRUKCJA SZLIF KRZYZOWY (XR)
KANALU CHLODZIWA Mniejsze sity skrawania
Wiekszy przeptyw :
chtodziwa

PROSTOLINIOWA
KRAWEDZ
SKRAWAJACA

Bardzo ostra
i wytrzymata

GATUNEK DP1120
Z POWLOKA PVD

Wysoka odpornos¢
na Scieranie

ROWEK WIOROWY W
STOZKU SZYJKI

Wysoka
sztywnosc¢ wiertta
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