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WSF406W - FREZ CZOLOWY DO OBROBKI ZELIW

Mitsubishi Materials rozszerza swoja oferte narzedzi
do wysokowydajnej obrobki o wieloostrzowy frez
czotowy. Nowe frezy serii WSF406 sa przeznaczone
do obrébki ptaszczyzn. Frezy WSF406W
z ekonomicznymi, dwustronnymi ptytkami z 8
krawedziami  skrawajacymi, sa wykonane wg
najlepszych standardéow i spetniaja  wszystkie
wymagania nowoczesnych frezéw do ptaszczyzn

Precyzja i niezawodnosc¢ obrobki zeliw

Konstrukcja frezu zapewnia niskie opory skrawania
i obejmuje system regulacji bicia krawedzi skrawajace;.
Umozliwia to uzyskanie doskonatej gtadkosci powierzchni
i zwiekszenie wydajnosci skrawania w aplikacjach obrobki
zgrubnej i wykanczajace;j.

Latwy w obstudze system regulacji bicia

Doktadna regulacja bicia krawedzi skrawajacej jest
prosta. Mocowanie ptytki powinno by¢ dokrecone
do potowy, a srube regulacyjna nalezy obracaé az do
ustawienia ptytki w zadanej pozycji, po czym dokrecic¢ do
oporu mocowanie ptytki. W przypadku ptytek w klasie
doktadnosci M o doskonatym stosunku jakosci do ceny,
te proste operacje zapewniaja najwyzsza doktadnosc
regulacji bicia osiowego w zakresie do 0.01 mm.

Specjalna geometria do obrobki zeliw

Ptytki weglikowe o dwustronnie Z-ksztattnej geometrii to
unikatowe rozwiazanie Mitsubishi Materials z 8 krawedziami
skrawajacymi, zapewniajace niski koszt i wysoka
niezawodnos¢ procesu dzieki ujemnej geometrii gniazd
I dodatniej, ostrej krawedzi skrawajacej ptytek. Zapewnia to
niskie sity skrawania, a specjalna fazka na narozu zabezpiecza
przed wykruszeniem sie krawedzi, czesto wystepujacym
podczas obrobki zeliw. Dostepne sa ptytki wygtadzajace,
przeznaczone do stosowania gdy niezbedne jest
uzyskanie najwyzszej gtadkosci powierzchni.

Regulacja bicia osiowego
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MC520 - Nowy gatunek weglika pokrywanego metoda CVD
Technologia Tough Grip zapewniawieksza odpornosc¢ na
odpryskiwanie warstw powtoki, dzieki czemu gatunek
MC520 idealnie nadaje sie do frezowania zeliw szarych.
Doskonata odporno$¢ na odpryskiwanie uzyskano
dzieki optymalizacji warstwy powtoki i zwiekszeniu
przyczepnosci do podtoza z weglika spiekanego oraz
pomiedzy warstwa Al203 a warstwa powtoki TiCN.
Niezwykle efektywna kombinacja warstw powtoki
zmniejsza rowniez odksztatcenia plastyczne krawedzi
skrawajacej. W rezultacie otrzymano doskonata
trwatos¢ narzedzia.

Zastosowanie i dostepnosc

W zaleznosci od materiatu i stabilnosci przedmiotu
obrabianego, mozliwa jest obrdobka réznych gatunkéw
zeliw z predkosciami skrawania od Vc 90 m/min do Vc
250 m/min, przy gtebokosci skrawania do 7.5 mm.

Frezy czotowe WSF406W sa dostepne w Srednicach od
@80 mm do @250 mm.
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