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AXD4000 - NOWA GLOWICA MOCOWANA NA GWINT

Asortyment gtowic frezarskich typu AXD zostat obecnie
rozszerzony o gtowice mocowane na gwint o $rednicach od @25
do @40. Wprowadzenie gtowic mocowanych na gwint zapewnia
wieksza wszechstronnos$¢ i wydajnosé dzieki szybszej mozliwosci
wymiany narzedzia. Ponadto gtowice o matej $rednicy umozliwiaja
obrébke matych kieszeni i miejsc o ograniczonym dostepie
w komponentach o skomplikowanym ksztatcie.

Szybko$¢ usuwania materiatu podczas obrobki jest jednym
z kluczowych czynnikéw okreslajacych wydajnos¢ obrébki
typowych detali stosowanych w przemysle lotniczym, np. zeber
skrzydet. Uzyskanie zadanej wydajnosci wymaga potaczenia
kilku elementow: obrabiarki o duzej mocy, sztywnego mocowania
detalu, dobrego doprowadzenia chtodziwa oraz narzedzia
skrawajacego, zdolnego do zdejmowania duzej objetosci
materiatu bez przeciazenia wrzeciona.

Uniwersalne frezy serii AXD4000 produkowane przez Mitsubishi
Materials charakteryzuja sie kilkoma cechami, pozwalajacymi
na wyeliminowanie problemdw wystepujacych przede wszystkim
podczas obrobki z wymagajacymi parametrami. Pojawiajacymi
sie w nowoczesnych zaktadach produkcyjnych, np. zwiazanymi
z wydajnoscia skrawania. Potaczenie takich cech, jak sztywna
oprawka narzedziowa, bardzo pewne zamocowanie ptytek oraz
nowa geometria ptytek z weglikéw spiekanych, zapewnia niskie
opory podczas skrawania i zwieksza gtebokosci skrawania

Dostepne sa frezy o $rednicach 025 - @125, w tym zaréwno frezy
trzpieniowe, jak i nasadzane oraz monolityczne o podwyzszonej
sztywnosci z chwytem HSK63-A. W tym asortymencie kluczowe
znaczenie ma niezawodnos$¢ zamocowania ptytek w oprawce
narzedzia. Te wysokiej klasy mozliwosci uzyskano dzieki
mocowaniu kazdej ptytki za pomoca dwdch wkretéw dociskowych
oraz dedykowanemu mechanizmowi opracowanemu przez
Mitsubishi o nazwie AFI [(Anti-Fly Mechanism - mechanizm
zapobiegajacy przemieszczaniu sie ptytek podczas obrébki), ktéry
dodatkowo zwieksza bezpieczenstwo zamocowania i doktadnosc
pozycjonowania. Testy wykazaty, ze po obrdbce narzedziami,
w ktorych zastosowano podwdjne mocowanie ptytki oraz
mechanizm AFI, wystapity minimalne przemieszczenia ptytek,
wynoszace zaledwie 6 pm. Natomiast w przypadku ptytek
z konwencjonalnym systemem zamocowania, przemieszczenie
wyniosto 17 um.

Jednak bez takich detali, jak odpowiedni gatunek i geometria
ptytki, nawet uktad o najwyzszej sztywnosci nie bytby zdolny
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do wydajnego skrawania. Ptytki do gtowicy frezarskiej AXD
zaprojektowano ze spiralnym ksztattem powierzchni przytozenia
oraz duzym katem natarcia, ktéry stanowi czynnik decydujacy
o niskich oporach skrawania. Dodatkowo, wypukty ksztatt krawedzi
skrawajacej zapewnia tagodny sptyw widra, czyli podstawowy
wymog podczas obrébki szybkosciowej. Wraz z zaawansowana
geometria, jeden z dwoch gatunkow weglika, z ktérych wykonane
sa ptytki - TF15, niepokrywany, bardzo drobnoziarnisty weglik
spiekany, o polerowanej powierzchni natarcia, uniemozliwiajacej
przyklejanie sie wiéra, zapewnia zaréwno duza odpornosé
na Scieranie, jak i odporno$é na pekanie. Natomiast gatunek
alternatywny - LC15TF, ze specjalna powtoka DLC, charakteryzuje
sie jeszcze wieksza odpornoscia na przyklejanie sie wiéra i moze
by¢ stosowany zaréwno do obrébki na mokro, jak i na sucho.

Innym istotnym elementem, ktéry wymaga uwzglednienia przed
frezowaniem szybkosciowym, jestwywazenie freza. Bezwywazenia,
wysokie obroty powoduja powstawanie drgan pierwotnych
i wtornych, ktore skutkuja niska gtadkoscia powierzchnii znacznie
krotsza trwatoscia narzedzia. Dlatego frezy sa wywazone w klasie
doktadnosci G6.3 wg normy ISO 1940 przy obrotach 10000 min-1.

Cel, czyli uzyskanie ultra wysokiej wydajnosci, niezawodnosci
narzedzia i nieosiagalnych wczesniej szybkosci usuwania
materiatu, jest mozliwy do osiagniecia przy zachowaniu wszystkich
wtasciwych parametréw narzedzia.




