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NOVITA - FMAX MODELLO MB - PASSO LARGO

Mitsubishi Materials ha ora ampliato la sua gamma di frese
FMAX ad avanzamento elevato per lavorazioni di finitura.

Invertendo la tendenza esistente che prevede un sempre
maggiore numero di denti, il nuovo modello MB ¢ progettato
con un basso numero di denti per facilitare le lavorazioni di
finitura ad alta precisione di componenti a bassa rigidita o la
fresatura su centri di lavoro piccoli e poco rigidi. Avere un minor
numero di denti riduce le forze di taglio mantenendo pero le
caratteristiche di montaggio dellinserto e la regolazione di
precisione del tagliente.

NUOVO MODELLO MB

La serie FMAX per spianatura e progettata con inserti in
PCD intercambiabili per la lavorazione di materiali in lega di
alluminio tipici dellindustria aerospaziale e automobilistica.
A garantire risultati superiori rispetto agli utensili di fresatura
della concorrenza ¢ il design a passo ultra-fitto, che permette
di eseguire la fresatura a velocita di avanzamento superiori ai
20 m/min.

Per raggiungere velocita e avanzamento cosi elevati, la
gamma FMAX é realizzata con un corpo leggero e resistente,
che combina acciaio e alluminio per offrire massima rigidita e
prestazioni eccellenti riducendo al contempo le sollecitazioni
sul mandrino. Il design leggero, insieme al meccanismo di
bloccaggio Anti-Fly a coda di rondine delle sedi degli inserti,
migliora la rigidita e la resistenza alle forze di sollecitazione
durante le lavorazioni ad alta velocita. Gli inserti sono anche
dotati di un piano inclilnato che aumenta le forze di bloccaggio
sull'inserto.
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Le sedi degli inserti sono inoltre dotate di una parete di
protezione del rompitruciolo sul petto che contribuisce a dar
forma ai trucioli e li allontana dall'area di taglio. Per garantire
l'efficienza nell'asportazione dei trucioli, la gamma FMAX &
dotata di una struttura di adduzione del lubro-refrigerante
con getti diretti sul tagliente di ogni inserto. Il concetto di
adduzione & compatibile con tutti gli attacchi a manicotto
standard che prevedono il passaggio di lubro-refrigerante.
Unavite diregolazione dell'inserto a passo fitto ed una seconda
a passo ultra-fitto, permettono di registrare assialmente la
fresa con una precisione inferiore ai 5 micron. Questo intuitivo
sistema di regolazione garantisce una finitura superficiale ed
una precisione ineguagliabili.

Viti di regolazione
a passo fitto
e ultra-fitto

La gamma esistente di frese FMAX a passo largo, fitto e ultra-
fitto € in grado di eseguire lavorazioni con una profondita di
taglio massima di 2 mm e puo raggiungere una velocita fino
a 3000 vc (m/min) per garantire avanzamenti ed asportazioni
molto elevati. Le lavorazioniavelocita cosi elevate sono possibili
non solo grazie al corpo robusto e leggero, ma anche grazie al
grado dell'inserto in PCD MD2030. Questo grado in diamante
sinterizzato, contiene ultra micro-particelle di diamante che
migliorano la resistenza alla scheggiatura durante il taglio
interrotto, offrendo allo stesso tempo un’estrema stabilita del
tagliente. Per diminuire i costi per l'utente finale, gli inserti in
PCD MD2030 possono anche essere riaffilati per aumentare la
durata della loro vita utile.

Il nuovo modello FB & disponibile con una serie di diametri
tra cui 50, 63, 80 e 100 con 4 denti ciascuno e un @ 125 mm
con 6 denti.




