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NUOVA SERIE DI INSERTI MC5100  
PER GHISA
Mitsubishi Materials ha lanciato la serie MC5100 per la tornitura 
ad alte prestazioni della ghisa, una nuovissima serie di 3 diversi 
gradi di inserti ottimali per ciascun tipo di lavorazione della ghisa. 
La serie presenta anche un innovativo strato SUB-Grip che 
garantisce un'aderenza particolarmente efficace dello strato di 
rivestimento base in TiCN al substrato in metallo duro. Questo 
perfezionamento aumenta la resistenza alla delaminazione anche 
in caso di forte taglio interrotto, durante il quale le forze esercitate 
sull'inserto sono ai massimi livelli. SUB-Grip viene utilizzato per 
ottenere il massimo vantaggio dei gradi per la lavorazione a medie 
velocità (MC5115) e per il taglio interrotto (MC5125).

MC5105
Sviluppato per la lavorazione ad alta velocità della ghisa grigia 
(500 - 1000 m/min), si tratta di un grado più duro con resistenza 
all'usura eccellente. Affinché ciò sia possibile viene impiegato uno 
strato di rivestimento esterno ultraspesso in Super Nano Al2O3, 
spesso il doppio dei rivestimenti tradizionali. Questo strato viene 
accoppiato a uno strato in TiCN grazie alla tecnologia brevettata 
Mitsubishi "Super Tough Grip". Questa combinazione permette di 
ottenere un risultato complessivo che impedisce la delaminazione 
ed elimina la scheggiatura dei taglienti, fenomeno spesso 
presente sui gradi tradizionali. Lavorando in combinazione con 
un substrato in metallo duro migliorato, la vita utile dell'utensile 
aumenta sensibilmente e la finitura superficiale del componente è 
migliore; il processo è più affidabile ed i costi di attrezzaggio sono 
minori.

MC5115
Questo grado è ideale per la ghisa sferoidale e presenta 
un'eccezionale durata grazie alla resistenza agli urti. L'MC5115 
presenta il nuovo strato adesivo Sub-Grip che lega in maniera 
efficiente il substrato in metallo duro allo spesso strato in TiCN 
sovrastante, fornendo resistenza alla delaminazione e alla durezza 
della ghisa sferoidale. Questo grado presenta inoltre lo strato 
TOUGH-Grip come strato intermedio tra il rivestimento esterno 
con tecnologia Super Nano Texture Al2O3 e lo spesso strato in TiCN 
sottostante.

MC5125
Il grado ideale per il taglio pesante ed interrotto della ghisa sferoidale. 
Presenta gli stessi vantaggi degli strati di rivestimento del grado 
MC5115 ma con uno strato in TiCN ottimizzato meno spesso.

Rompitrucioli LK, MA, MK, RK, GK e petto piano
La serie MC5100 presenta inoltre svariati rompitrucioli che 
garantiscono prestazioni di punta in una gamma enorme di 
applicazioni di tornitura della ghisa. Ciò è possibile abbinando il grado 
corretto al rompitruciolo ideale tramite una tabella di riferimento 
incrociata di facile consultazione. I rompitrucioli vanno dalle tipologie 
LK ed MA con spoglia positiva per una minor resistenza al taglio, alla 
tipologia MK per il giusto equilibrio tra affilatura e resistenza dei 
taglienti, fino alle tipologie RK, GK e petto piano con geometrie più 
robuste per il taglio fortemente interrotto e la rimozione di croste 
sulla superficie dei pezzi.

Scelta completa di geometrie inserto
L'applicabilità dell'ampia gamma di inserti è ancora più grande, 
grazie agli inserti con angolo di spoglia negativo CNMG/A - WNMG/A 
e quelli con angolo di spoglia positivo CCMT e DCMT.

Informazioni stampa

Substrato in metallo duro

Struttura di rivestimento MC5100

Strato TOUGH-GRIP. L'interfaccia tra gli strati è controllata a livello 
"nano", consentendo massimi livelli di aderenza per evitare  
la delaminazione.

Strato SUB-GRIP.  Aumenta sensibilmente il livello di adesione 
tra substrato in metallo duro e strato di rivestimento. È stato 
sviluppato per aumentare la resistenza alla delaminazione anche 
in caso di lavorazione fortemente intermittente.

Strato in 
Al2O3 "Super" Nano 

Texture

Strato in TiCN


