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YENi MC5100 SERiSi DOKME DEMIR iCiN
KESICi UC

Mitsubishi Materials ylksek performansli dokme demir
tornalama icin tamamen yeni MC5100 serisini piyasaya slrd,
bu seride her farkli dokme demir uygulamalari icin uygun
olan 3 farkli kesici uc kalitesi bulunuyor.

Bu seri ile ayrica, TICN kaplama tabakasinin karbur alt
yaplya etkili sekilde yapismasini saglayan yenilikci bir SUB-
Grip tabakasi da ilk kez sunulmakta. Bu gelisme ile soyulma
direnci, kesiciuc Uzerine ylklenen kuvvetin en ylksek seviyede

Ldugju darbeli kesim sirasinda dahi artiyor. SUB-Grip, orta
hizda isleme (MC5115) ve darbeli kesme (MC5125) sirasinda
bu kalitelerden elde edilen avantajl Ust dlzeye cikartmak icin
kullanilmaktadir.

MC5105

Gri dokme demiri yiksek hizda (500 - 1000 m/dak) kesmek
icin tasarlanmistir ve olaganUsti asinma direncine sahip sert
bir kalitedir. Bu sertligi elde etmek icin, kalinligi geleneksel
kaplamalardan iki kat fazla olan ultra kalin bir Super Nano
Alp03, Ust kaplama tabakasi kullanilmistir. Bu tabaka,
Mitsubishi'nin patentli “Stper Tough Grip Teknolojisi” ile
baglanmis TICN tabakasi ile kombinasyon olusturur. Bu
kombinasyonun toplamda ortaya cikardigi sonuc, geleneksel
uc kalitelerinde meydana gelen soyulma ve kenar kirilmasini
onlemesidir. Gelismis karbur alt yapiyla ikili calisir ve kesici uc
omrinin artmasi ve is parcasinin yizey finislerinin iyilesmesi
ile sonuclanir. Bununyani sira proses guvenilirligi artar, takim
maliyetleri azalir.

MC5115

Bu kalite duktil dokme demiricin idealdir ve darbelere direncli
olmasi nedeniyle mikemmel dayanikliliga sahiptir. MC5115,
karblr alt yapiyi Ustteki kalin TICN tabakasina baglayan yeni
yapisma tabakasina sahiptir, bu sayede hem soyulmaya direnc
gosterir hem de duktil dokme demirin sertligi ile basa cikar.
Cok sayida o6zelligi olan bu uc kalitesi ayrica, Super Nano
dokulu Al03 Ust kaplamayr alttaki kalin TICN tabakasina
baglayan kanitlanmis TOUGH-Grip tabakasina da sahiptir.

MC5100 kaplama yapisi
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MC5125

Duktil dokme demirin agir ve darbeli kesimi icin kullanilr.
MC5115 kalitesinin kaplama tabakalari ile sunulan ayni
faydalari, optimize edilmis ve daha az kalin bir TICN tabakasi
ile saglar.

Talas kiricilar - LK, MA, MK, RK, GK ve diiz (st

MC5100 serisinde ayrica, cok sayida dokme demir tornalama
uygulamasinda en Ustun performans elde edebilen talas
kiricilar da bulunur. Bu performans dogru kalite ile ideal
talas kirici, karsilastirmali basit bir referans tablosunda
eslestirilerek kolayca elde edilebilir. Talas kirici serisinin
genis vyelpazesinde, disik kesme direnci sunan pozitif
calisma yiizeyli LK ve MA kiricilar, keskinlik ve kenar kuvveti
arasindaki dengeyi saglayan MK tipi kirici ve darbeli agir
kesme ve dokme demir malzeme Uzerindeki kabugu almak
icin glcli geometriye sahip RK, GK ve diiz Ust tiplerine kadar
farklr trdnler bulunmaktadir.

Kapsamli kesici uc geometrisi secenekleri

Uclarin cok sayida uygulamada kullanilabilirligi, CNMG/A
ve WNMG/A arasi negatif bosluk uclari ile CCMT ve DCMT
pozitif bosluk uclarinin sunulmasi ile daha da arttirilmistir.

@ - TOUGH-GRIP tabaka. Tabakalar arasindaki ara yiiz nano
seviyede kontrol edilerek tabakalarin ayrilmasi onlenir
ve asiri yuksek seviyede yapisma saglanir.

SUB-GRIP tabaka. Karbir alt yapi ile kaplama tabakasi
arasindaki yapisma seviyesini cnemli derecede arttirir. Guclu

@t Garbel isleme sirasinda dahi soyulma direncini arttirmak

Karbur alt yapi
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icin gelistirilmistir.
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