
Technologia Super Nano Texture
Dzięki udoskonaleniu konwencjonalnej technologii 
produkcji powłok nanostrukturalnych, uzyskano 
wyjątkowo jednolitą orientację kryształów Al2O3. 
Pozwoliło to na zwiększenie odporności na ścieranie
i ulepszenie trwałości narzędzi. 

Wiele nowych geometrii
Kombinacja podłoża o wysokiej twardości i powłok 
odpornych na ścieranie jest niezwykle przydatna 
w przypadku nowego asortymentu płytek pozytywnych 
5°, 7° i 11°. Wprowadzenie płytek pozytywnych 
pozwala na jeszcze szerszy zakres stosowania do 
toczenia stali, w tym wytaczania i toczenia profili 
o dużym pochyleniu.

Płytki posiadają wykończenie na złoty kolor dla 
łatwej identyfikacji zużytych krawędzi, są dostępne 
w szerokiej gamie pozytywnych geometrii oraz z 10 
różnymi łamaczami wióra.
5° VBMT i WBMT. 
7° CCMT, DCMT, RCMT, RCMX, SCMT, TCMT, VCMT, 
WCMT i XCMT.
11° CPMH, TPMH i WPMT.
11° bez otworu SPMR, SPMN TPMR i TPMN.

NOWE PŁYTKI Z SERII MC6100 
O POZYTYWNEJ GEOMETRII
W dzisiejszych czasach technolodzy narzędziowi 
oraz programiści obrabiarek CNC mają do dyspozycji 
niezwykle bogatą gamę gatunków płytek do toczenia 
i łamaczy wióra. Firma Mitsubishi Materials 
zaprojektowała i opracowała dwa gatunki najwyższej 
klasy - MC6115 i MC6125. Asortyment płytek w tych 
2 gatunkach został powiększony i obejmuje także 
płytki 5°, 7° i 11°.

MC6115 to gatunek z powłoką CVD do toczenia stali, 
który umożliwia obróbkę z dużymi prędkościami 
skrawania, a jednocześnie zapewnia doskonałą 
stabilność krawędzi skrawającej.
 
Gatunek MC6125 jest bardzo wszechstronny 
i charakteryzuje się doskonałymi parametrami 
eksploatacyjnymi w wielu różnych aplikacjach 
obróbkowych. Jest to gatunek pierwszego wyboru do 
toczenia stali, co umożliwia ograniczenie wielkości 
zapasów płytek.
 
Oba gatunki są przeznaczone do obróbki różnych 
gatunków stali i posiadają innowacyjną powłokę 
CVD, która zapewnia doskonałą stabilność krawędzi 
skrawającej oraz długą trwałość narzędzia.

MC6115 to połączenie podłoża o wysokiej 
twardości z nową, grubą powłoką zewnętrzną Al2O3 
o zwiększonej odporności na ścieranie i odpryskiwanie 
w wysokich temperaturach, natomiast MC6125 to 
połączenie podłoża o wysokiej twardości z nową, 
wielowarstwową powłoką Al2O3 o zwiększonej 
odporności na ścieranie w wysokich temperaturach. 
Dzięki technologii super TOUGH-GRIP, seria ma 
także większą odporność na odpryskiwanie i wyższą 
stabilność krawędzi skrawającej. Technologia ta 
wyraźnie zwiększa przyczepność warstw powłok Al2O3 
do powłoki TiCN .

Warstwa zewnętrzna w kolorze 
złotym do identyfikacji zużytych 
naroży.
Kilka warstw kompozytu Ti 
i warstwa Al2O3 o doskonałej 
odporności na ścieranie.
Warstwa Al2O3 w technologii 
Super Nano Texture odporna na 
wysokie temperatury.
Technologia Super Tough-Grip 
zapewnia wzajemną przyczepność 
warstw powłoki.
Drobnoziarnista warstwa TiCN 
o wysokiej odporności na 
ścieranie.

Struktura wielowarstwowej powłoki gatunku MC6125


